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Instruction 3M™ Speedglas™ 9100

BIGIC)

and 3M™ Speedglas™ 9100 Air Welding Shields

USER INSTRUCTIONS

Please read these instructions in conjunction with other
relevant user instructions for 3M™ Speedglas™ Welding
Filters, 3M™ Air Delivery Units and reference leaflets where
you will find information on approved combinations of air
delivery units, spare parts and accessories.

SYSTEM DESCRIPTION

3M Speedglas 9100 Series Welding Shields help protect the
wearer's eyes and face from sparks/spatter, harmful ultra-
violet radiation (UV) and infra-red radiation (IR) resulting
from certain arc/gas welding processes. The 9100 Series
Welding Shields are designed to be used only with 3M
Speedglas 9100 Welding Filters and Protection Plates. 3M
Speedglas 9100 Air Welding Shield also protects against
certain airborne contaminants when used with an approved
air delivery unit.

A WARNING

Proper selection, training, use and maintenance are
essential in order for the product to help protect the
wearer. Failure to follow all instructions on the use of
these protection products and/or failure to properly wear
the complete product during all periods of exposure may
adversely affect the wearer’s health, lead to severe or life
threatening illness, injury or permanent disability.

For suitability and proper use follow local regulations, refer
to all information supplied.

Particular attention should be given to warning
statements /A where indicated.

APPROVALS

The PPE is CE marked and in conformity with the
European PPE Regulation , directives and harmonized
European Standards as listed in fig I:1, which also contain
information about the Notified Body that have issued the
EU type-Examination certificate for the PPE (Module B)
and when applicable, the Notified Body responsible for the
surveillance of the quality system of the manufacturing of
the PPE (Module D). The EU type-examination Certificates
and Declaration of Conformity are available at www.3M.
com/welding/certs

LIMITATIONS OF USE

A\ Only use with original 3M Speedglas Spare Parts and
Accessories listed in the reference leaflet and within the
usage conditions given in the technical specifications.

A\ The use of substitute components, decals, paint or other
modifications not specified in these user instructions
might seriously impair protection and may invalidate
claims under the warranty or cause the product to
be noncompliant with protection classifications and
approvals.

A\ Eye protectors worn over standard ophthalmic
spectacles may transmit impacts thus creating a hazard
to the wearer.

A\ 3M Speedglas Welding Shields are not designed for
overhead welding/cutting operations when there is a risk
of burns from falling molten metal.

A\ The SideWindows should be covered with the cover
plates in situations when other welders are working
beside you and in situations where reflected light can
pass through the SideWindows (see fig G:1)

/\ Materials which may come into contact with the wearer’s
skin are not known to cause allergic reactions to the

majority of individuals. These products do not contain
components made from natural rubber latex.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR

WELDING SHIELD

A\ Do not use for respiratory protection against unknown
atmospheric contaminants or when concentrations of
contaminants are unknown or immediately dangerous to
life or health (IDLH).

A\ Do not use in atmospheres containing less than 19.5%
oxygen (3M definition. Individual countries may apply
their own limits on oxygen deficiency. Seek advice if in
doubt). Do not use these products in oxygen or oxygen-
enriched atmospheres.

/\ Leave the contaminated area immediately if any part of
the system becomes damaged, airflow into the headtop
decreases or stops, breathing becomes difficult,
dizziness or other distress occurs, you smell or taste
contaminants or irritation occurs.

A\ High winds above 2m/s, or very high work rates (where
the pressure within the headtop can become negative)
can reduce protection. Adjust equipment as appropriate or
consider an alternative form of respiratory protective device.

A\ Users should be clean-shaven where the respirator’s
face seal comes into contact with the face.

/\ Respiratory filters shall only be fitted to the turbo unit and
not directly to the helmet/hood.

EQUIPMENT MARKING
Welding helmet: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

Outer protection plate: 3M 1 BT (EN166B*)
Inner cover plate: 3M 1 S
3M=Manufacturer

1= Optical class
8= Increased robustness
B=  Resistance to high speed particles at medium energy

impact (120 m/s.)

BT= Resistance to high speed particles at medium energy
impact (120 m/s.) at extremes of temperatures (-5°C
and +55°C)

TH2= assigned protection factor 20, nominal protection
factor 50, medium strength requirement for breathing
tube and couplings

3B= nominal protection factor 200, higher strength
requirement. If the symbols of the impact marking
(F,B) are not common to both the outer protection
plate and the helmet shell, the lower protection
level shall be assigned to the complete protection
equipment

*EN 166: if protection against high speed particles at

extremes of temperature is required then the selected eye-

protector should be marked with the letter T immediately
after the impact letter, i.e. FT, BT or AT. If the impact letter is
not followed by the letter T then the eye protector shall only
be used against high speed particles at room temperature.

Additional markings on the product refer to other standards.
A [Iﬂ = Read the instructions before use

@ = Year
@ = Month




PREPARATION FOR USE

Carefully check that the product is complete (see fig A:1),

undamaged and correctly assembled, any damaged or

defective parts must be replaced before each use.

A The welding shield is heat resistant but can catch fire or
melt in contact with open flames or very hot surfaces.
Keep the shield clean to minimize this risk.

OPERATING INSTRUCTIONS

Adjust the welding shield according to your individual
requirements to reach the highest comfort and protection.
(see fig B:1 - B:5). The welding helmet has two adjustment
knobs, with two different functions, working independent of
each other. The right side knob is for up and down friction
and the left side knob is for the parking position. Turning
the right side knob clockwise will increase friction up and
down. Turning the left side knob clockwise adjusts the
holding force of the helmet in the raised up position (parking
position). Note! If this knob is over tightened the parking
position will not function properly. (see fig H:1-H:2)

3M™Speedglas™ 9100 Air Welding Shield

Adjust and fit the air delivery unit as outlined in the
appropriate user instruction. Adjust the face seal to suit the
shape of the face. (see fig F:5)

A\ It is important that the face seal is correctly mounted
and fitted to provide the correct protection factor. Do not
remove the welding shield or turn off the air supply until
you have vacated the contaminated area.

CLEANING INSTRUCTIONS
Clean the welding shield with a mild detergent and water.

A\ To avoid damage to the product do not use solvents or
alcohol for cleaning or disinfection.

MAINTENANCE
Replacement of:

« welding filter see fig. (C:1-C:4)
+ headband see fig. (D:1-D:2)

« sweatband see fig. (E:1)

A Worn out product parts should be disposed of according
to local regulations.

Bedienungsanleitung zu den 3M™ Speedglas™ 9100

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR WELDING SHIELD
Replacement of face seal see fig. (F:1-F:4)

STORAGE AND TRANSPORTATION

When stored as stated in technical specification, the
expected shelf life of the product is five years. The original
packaging is suitable for transporting and storage.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Weight welding shield with SideWindows

(excl headband and welding filter): 275¢g

Weight welding shield with airduct,

with SideWindows (excl headband

and welding filter): 4709

Weight headband 135g

Operating conditions: -5°C to +55°C,
RH < 90%,
non-condensing
conditions

Storage conditions: -30°C to +70°C,
RH < 90%,
non-condensing
conditions

Extended storage conditions: -20°C to +55°C,
RH < 90%,
non-condensing
conditions

Expected service life: 5 years depending on

conditions of use

Head sizes: 50-64 cm

MATERIAL:

Shield: PPA

Silver front: PA

SideWindows: PC

Headband: PA, PP, TPE, PE

Face seal: 50%Polyester,
50%Cotton

Air duct: Latamid 66 E21

@®CHED

und 3M™ Speedglas™ 9100 Air SchweiRerkopfteilen

BEDIENUNGSANLEITUNG

Bitte lesen Sie die vorliegende Bedienungsanleitung unbedingt
im Zusammenhang mit den Bedienungsanleitungen zu den
3M Speedglas Blendschutzkassetten, den 3M Geblase- und
Druckluftsystemen sowie den Referenztabellen auf dem
Merkblatt. Hier finden Sie Informationen zu allen zugelassenen
Produktkombinationen sowie Ersatz- und Zubehérteilen.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die 3M Speedglas Schweilerkopfteile der Serie 9100
schiitzen den Anwender vor Schweilfunken und vor
gesundheitsschadigender UV- und IR-Strahlung, die bei
den meisten SchweiRverfahren auftreten. Die vorliegenden
Speedglas Schweillerkopfteile der Serie 9100 dirfen nur in
Kombination mit den 3M Speedglas Blendschutzkassetten
der Serie 9100 sowie den entsprechenden Vorsatzscheiben
eingesetzt werden.

In Kombination mit einem Geblase- oder Druckluftsystem
bietet das Kopfteil einen zusatzlichen Atemschutz
gegentiiber einer Vielzahl von Schadstoffen, die beim
Schweilen freiwerden kénnen.

A WARNHINWEISE

Die richtige Produktauswahl, entsprechende Schulung und
Unterweisung sowie regelméfige Uberpriifung und Wartung
der Ausriistung sind Grundvoraussetzungen fiir den sicheren
Betrieb und hdchstmdglichen Schutz des Anwenders. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen und Warnhinweise sowie
die unsachgemaRe Verwendung dieses Produktes kénnen zu
Gesundheitsschaden oder lebensgefahrlichen Verletzungen
flhren. Bitte beachten Sie neben den vorliegenden
Anleitungen auch alle lokalen Anweisungen und Vorgaben.

Bitte beachten Sie besonders die mit einem /\ gekenn-
zeichneten Informationen dieser Bedienungsanleitung.

ZULASSUNG UND PRUFUNG

Die PSA ist gekennzeichnet mit dem CE-Zeichen

und in  Ubereinstimmung mit der européischen
PSA Verordnung, der europdischen Richtlinie und
harmonisierten Europaischen Normen (siehe Abb. 1:1).
Hier finden Sie auch Informationen iber die Benannte
Stelle, die die EU Baumusterpriifbescheinigung fiir die PSA
ausgestellt hat (Modul B) und gegebenenfalls die Benannte




Stelle, die fur die Uberwachung der Qualitatssicherung
fur die Herstellung der PSA verantwortlich ist (Modul
D). Die EU Baumusterpriifoescheinigung und die
Konformitatserklarung sind unter www.3M.com/welding/
certs verfligbar.

EINSATZBESCHRANKUNGEN

/A Verwenden Sie ausschlieRlich originale 3M Speedglas
Ersatz- und Zubehorteile, die in der Referenztabelle auf
dem beigefiigten Merkblatt gelistet sind und beachten
Sie die Einsatzbedingungen, die im Kapitel , Technische
Daten* beschrieben sind.

/\ Der Einsatz von nicht 3M zugelassenen Ersatz- und
Zubehorteilen, das An- bzw. Aufbringen von Aufklebern
oder Farben sowie andere mdgliche Modifikation des
Produktes kénnen zu lebensgefahrlichen Verletzungen
oder gravierenden Materialschaden fiihren, die eventuelle
Gewahrleistungs- oder  Haftungsanspriiche  nichtig
machen, da das Produkt nicht mehr konform zu dem
urspriinglich gepriiften und zugelassenen Produkt ist.

/\ Trager von Korrekturbrillen sollten sich der Tatsache
bewusst sein, dass beim Auftreten von starker StoRenergie
von auRen das Visier des Kopfteils sich so nach innen
verformen kann, dass dadurch die Korrekturbrille aus
der gewahlten Position gebracht oder sogar deformiert
werden kann. Hierdurch besteht eine potenzielle
Verletzungsgefahr flir den Trager des Kopfteils.

A\ Die Speedglas SchweiRmasken sollten nicht bei extremen
Uberkopf-Schwei- und Schneidarbeiten  eingesetzt
werden, bei denen ein erhdhtes Risiko fiir den Mitarbeiter
durch herabfallende Metallschmelze besteht.

Aln Arbeitssituationen, in denen weitere Schweiller
neben |hnen arbeiten, sollten Sie die Seitenfenster
des Schweierkopfteils mit den dafiir vorgesehenen
Abdeckungen verdunkeln, um eine Blendung zu
vermeiden (Abb. G:1)

A\ Bei den im Kopfteil verarbeiteten Materialien, mit denen
der Anwender in Hautkontakt kommen kann, gibt es keine
Anzeichen fir die Auslésung einer Allergie. Das vorliegende
Produkt enthalt keine latexhaltigen Komponenten.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR - FREMD-

BELUFTETES SCHWEISSERKOPFTEIL

A\ Das Atemschutzgerét darf nicht gegeniiber Schadstoffen
unbekannter Natur, unbekannter Konzentration, oder bei
der Gefahr eines Sauerstoffdefizites (Sauerstoffgehalt
< 19,5 %) eingesetzt werden (19,5 Vol.% - 3M-interne
Empfehlung, bitte achten Sie auf nationale Vorgaben).
Das Atemschutzgerat darf nicht in sauerstoffange-
reicherter Atmosphare eingesetzt werden.

A\ Verlassen Sie den schadstoffbelasteten Bereich sofort,
wenn Teile des Atemschutzgerates beschadigt werden,
die Luftversorgung des Kopfteils abnimmt oder ganz
unterbrochen wird, das Atmen schwierig wird, d.h.
ein erhohter Atemwiderstand auftritt, Benommenbheit,
Schwindel oder andere Beschwerden eintreten oder Sie
Gefahrstoffe schmecken oder riechen kénnen oder eine
Reizung auftritt.

A\ Starker Seitenwind (> 2m/s) oder hohe Arbeitsgeschwin-
digkeiten kénnen einen kurzzeitigen Unterdruck im Kopfteil
bewirken. Dieser hat zur Folge, das schadstoffhaltige Luft
ins Kopfteil gelangen kann. Achten Sie deshalb immer auf
einen korrekten Sitz des Kopfteils und meiden Sie oben
beschriebene Situationen oder benutzen Sie in solchen
Fallen ein anderes Atemschutzgerat.

A\ An den Stellen, an denen die Gesichtsabdichtung
abschlieRt sollte der Anwender glatt rasiert sein.

A\ Atemschutzfilter dirfen nur an der Geblaseeinheit
befestigt werden, nicht an den Kopfteilen.

KENNZEICHNUNG
SchweiRerkopfteil: 3M EN166B*, 3M EN175B, 3M EN12941
TH2, 3M EN14594 3B

AuRere Vorsatzscheibe: 3M 1 BT (EN166B*)
Innere Vorsatzscheibe: 3M 1S
3M=Hersteller

1= Optische Klasse

S=  Erhohte Festigkeit

B= Schutz vor schnell fliegenden Partikeln mit mittlerer
StolRenergie (120m/s).

BT= Schutz vor schnell fliegenden Partikeln mit mittlerer
StoRenergie (120m/s) bei Extremtemperaturen (-5°C
bis +55°C).

TH2= Nomineller Schutzfaktor = 50; Vielfaches des
Grenzwertes (BGR190) = 20; hohere Zugfestigkeit
fiir Atemluftschlauch und Anschliisse

3B= Nomineller Schutzfaktor = 200; Vielfaches des
Grenzwertes nach BGR 190 = 100, hohere
Belastbarkeit fiir Druckluftschlauche und Kupplungen

Ist die Kennzeichnung fiir die mechanische Festigkeit
(F,B) bei der auReren Vorsatzscheibe und der Helmschale
nicht identisch, gilt fiir das gesamte Produkt nur die jeweils
niedrigere Festigkeit.

*EN166: Wenn ein mechanischer Augen- und Gesichts
schutz vor schnell fliegenden Partikeln bei extremen
Temperaturen benétigt wird, muf® der Kennbuchstabe "T"
hinter der Kennzeichnung der mechanischen Festigkeit
vorhanden sein, "FT, BT oder AT". Ist der Kennbuchstabe
"T" nicht hinter der Kennzeichnung der mechanischen
Festigkeit genannt, darf der Augen- und Gesichtsschutz nur
bei Raumtemperatur eingesetzt werden.

Davon abweichende Kennzeichnungen beziehen sich auf
andere Sicherheitsstandards.

A I:E = Lesen Sie vor dem Einsatz die
Bedienungsanleitung

& =vanr
@ = Monat

VOR DEM EINSATZ

Die Schutzausriistung ist komplett, unbeschadigt und
ordnungsgemal zusammengebaut (Abb. A:1). Mdgliche
Fehler am Geradt missen behoben und defekte Teile
ausgetauscht werden, bevor das Gerat zum Einsatz kommt.

A\ Die vorliegenden SchweiRerkopfteile sind schwer
entflammbar, es besteht jedoch die Gefahr, das diese
in Kontakt mit offenen Flammen oder sehr heiRen
Oberflachen Feuer fangen oder schmelzen.

EINSATZ
Das Kopfteil muss so eingestellt sein, daR es bequem aber
fest sitzt und durch das Visier eine optimale Sicht erreicht wird.

Zur Einstellung des Kopfteils beachten Sie bitte die Abb.
B:1 - B4. Das SchweilRerkopfteil hat zwei Einstellkndpfe, fur
zwei verschiedene Funktionen, die unabhangig voneinander
eingestellt werden. Mit dem rechten Einstellknopf wird das
Offnen und SchlieRen des Schweilerschirms eingestellt.
Dreht man diesen Knopf im Uhrzeigersinn, stellt sich
ein gréRerer Widerstand beim Offnen und SchlieRen
des Schirmes ein. Mit dem linken Einstellknopf wird die
"Parkposition" des Schweilerschirms eingestellt. Dreht
man diesen Knopf im Uhrzeigersinn, wird die Kraft erhoht,
mit der der Schirm in der "Parkposition" gehalten wird.
Achtung: Wird der Einstellknopf tGiberdreht, wird der Schirm
nicht in der "Parkposition" gehalten. (s.Abb. H:1 - H:2).




3M™Speedglas™ 9100 Air —

fremdbeliiftetes SchweiBerkopfteil

Stellen Sie sich das Geblase- bzw. Druckluft-Atemschutz-

system so ein, wie in den entsprechenden Bedienungs-

anleitungen beschrieben. Achten Sie aulerdem auf den

korrekten Verlauf der Gesichtsabdichtung (Abb. F:5).

A\ Um einen optimalen Schutz zu erreichen, ist es wichtig,
dass die Gesichtsabdichtung korrekt im Kopfteil
montiert ist und dicht unter dem Kinn anliegt. Nehmen
Sie das Kopfteil erst dann ab, bzw. unterbrechen
Sie die Luftzufuhr zum Kopfteil erst, wenn Sie den
schadstoffbelasteten Bereich sicher verlassen haben.

REINIGUNG
Reinigen Sie das Schweillerkopfteil mit einer milden
Seifenlauge und einem fusselfreien Tuch.

A Um eine Beschadigung des SchweiRerkopfteils
auszuschlieRen, benutzen Sie niemals Losemittel oder
alkoholhaltige Desinfektionsmittel.

WARTUNG

* Blenschutzkassette —s. Abb. C:1 -C:4

+ Kopfband —s. Abb. D:1-D:2

* Schweillband —s. Abb. E:1

A\ Entsorgen Sie die gebrauchten Teile ordnungsgemaR
nach den lokal giiltigen Bestimmungen.

3M™Speedglas™ 9100 Air —

fremdbeliiftetes SchweiBerkopfteil

Austausch Gesichtsabdichtung s. Abb. (F:1-F:4)

LAGERUNG UND TRANSPORT

Wird das Produkt gemaR den in dieser Bedienungsanleitung
genannten Lagerbedingungen gelagert, betragt die
maximale Lagerdauer 5 Jahre.

Notice d’instructions des coiffes de soudage

TECHNISCHE DATEN
Gewicht Schweilerkopfteil mit
Seitenfenstern (ohne Kopfband

und Blendschutzkassette): 2759
Gewicht SchweiBerkopfteil mit
Seitenfenstern und Luftkanal

(ohne Kopfband

und Blendschutzkassette): 4709
Gewicht kopfband: 1359

Einsatzbedingungen: -5°C bis +55°C; rel.
Luftfeuchte <= 90%; keine
Gefahr der Kondensierung
-30°C bis +70°C, rel.
Luftfeuchte <= 90%, keine
Gefahr der Kondensierung
Erweiterte Lagerbedingungen: -20°C bis +55°C, rel.
Luftfeuchte <= 90%, keine
Gefahr der Kondensierung
5 Jahre in Abhangigkeit
von Einsatzdauer und
Einsatzharte

Lagerbedingungen:

Zu erwartende Lebensdauer:

KopfgréRen: 50-64

MATERIAL:

SchweiBerkopfteil: PPA

Hitzeschutzschild, silber: PA

Seitenfenster: PC

Kopfband: PA, PP, TPE, PE

Gesichtsabdichtung: 50% Polyester, 50%
Baumwolle

Luftkanal: Latamid 66 E21

(schlagzaher Kunststoff)

EBCHED

3M™ Speedglas™ 9100 et 3M™ Speedglas™ 9100 Air

NOTICE D’INSTRUCTIONS

Nous vous recommandons de lire attentivement, en
complément de ce document, les notices d'utilisation
des filtres de soudage 3M™ Speedglas™, des unités de
distribution d'air 3M™ et les feuillets de références ou
vous trouverez les informations relatives aux combinaisons
approuvées pour les systémes de filtration et de distribution
d'air, les pieces détachées et les accessoires.

DESCRIPTION DU SYSTEME

Les coiffes de soudage 3M Speedglas Série 9100 sont
congues pour la protection de I'utilisateur contre les étincelles/
éclaboussures, les radiations dangereuses d’ultraviolet (UV)
et d'infrarouge (IR) provenant des procédés de soudage a
I'arc. Les coiffes de soudage 3M Speedglas Série 9100 sont
congues pour étre utilisées uniquement avec les filtres de
soudage et les protections 3M Speedglas 9100. La coiffe de
soudage 3M Speedglas 9100 Air protége aussi I'utilisateur
contre certains contaminants présents dans l'air quand elle
est utilisée avec une unité de distribution d'air homologuée.

A ATTENTION

Un choix correct, une formation, une utilisation et une
maintenance appropriées sont essentiels pour que le
produit puisse protéger I'utilisateur.

Le non-respect de toutes les instructions relatives a
I'utilisation de ces produits et / ou le non-respect du port
correct de cet appareil pendant toute la durée d’exposition
peut nuire a la santé de [l'utilisateur et provoquer une

maladie grave ou une invalidité permanente.

Pour une adéquation du produit a votre activité et une
utilisation correcte, suivre la réglementation locale en
vigueur ou se référer a 'ensemble des informations fournies.
Une attention particuliére doit étre portée aux énoncés
d’avertissements /A lorsqu’ils sont indiqués.

HOMOLOGATIONS

L'EPI est marqué CE et conforme au réglement EPI
Européen, directives et normes européennes harmonisées
énumérées dans la figure I: 1, qui contiennent également des
informations sur I'organisme notifié qui a délivré le certificat
d'examen CE de type pour I'EPI (module B) et, le cas
échéant, I'organisme notifié responsable pour la surveillance
du systeme qualité de la fabrication de I'EPI (module D). Les
certificats d'examen CE de type et Déclaration de conformité
sont disponibles a www.3M.com/welding/certs.

LIMITES D’UTILISATION

A\ Utiliser uniquement avec des piéces détachées et des
accessoires 3M Speedglas listés dans le feuillet des
références et selon les conditions d'utilisations données
dans les spécifications techniques.

A\ Lutilisation de composés de substitution, décalcomanies,
peinture ou autres modifications non mentionnées dans
cette notice d'utilisation peut compromettre sérieusement
le niveau de protection apporté par I'équipement et
invalider de ce fait la garantie ou rendre le produit non




conforme aux classes de protection et aux homologations.

A\ Les protections oculaires portées sur des lunettes
correctrices classiques peuvent transmettre les impacts
s'ils se produisent, et de ce fait représenter un danger
pour les porteurs.

A\ Les masques de soudage 3M Speedglas ne sont pas
congus pour les opérations de soudage/coupage au
dessus de la téte quand un risque de chute de métal
fondu est identifié.

A\ Les fenétres latérales doivent étre couvertes avec les
caches dans les cas ou d'autres soudeurs travaillent a coté
de vous et que la réflexion de la lumiére qu'ils émettent
passent au travers des fenétres latérales. (voir fig G:1)

A\ Les matériaux qui peuvent éventuellement entrer en
contact avec la peau du porteur ne sont pas connus
comme causant des réactions allergiques chez la
majorités des personnes. Ce produit ne contient pas de
composant fait a base de latex naturel.

COIFFE DE SOUDAGE

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR

A\ Ne pas utiliser ce systéme comme protection respiratoire
contre des contaminants atmosphériques inconnus, ou
lorsque les concentrations en contaminants sont inconnues
ou directement dangereuses pour la vie ou la santé.

A\ Ne pas utiliser dans les atmosphéres contenant moins
de 19,5 % d’'oxygeéne (définition 3M: chaque pays peut
appliquer ses propres limites en matiére d’insuffisance
en oxygéne; en cas de doute, demandez conseil).
Ne pas utiliser ces produits dans des atmosphéres
d'oxygéne ou enrichies en oxygene.

A\ Quittez immédiatement la zone contamingée si: une partie
du systeme est endommagée, le débit d’air dans la coiffe
diminue ou s’arréte, la respiration devient difficile ou si
une insuffisance respiratoire se fait sentir, des vertiges
ou d’autres troubles apparaissent, vous sentez par voie
buccale ou nasale la présence de contaminants, ou en
cas d'irritation.

A\ Si de forts courants d’air supérieurs a 2m/sec sont
présents, ou lors d'un travail physique trés intense
(débit respiratoire trés élevé), la pression a l'intérieur
du masque peut devenir négative (débit d’air inspiré
tres élevé) réduisant ainsi la protection. Assurez-vous
que I'équipement est bien adapté. Dans le cas contraire
utilisez un appareil d’'un modeéle différent.

A\ Les utilisateurs doivent étre rasés de prés lorsque le joint
d’étanchéité est au contact du visage.

A\ Le filtre doit étre installé sur le moteur, pas directement
sur la coiffe.
MARQUAGE DE LEQUIPEMENT

Masque de soudage: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

Ecran de protection externe : 3M 1 BT (EN166B*)
3M = Fabricant

1= classe optique

S = robustesse accrue

B = Résistance aux impacts de particules a haute vitesse
a énergie moyenne (120 m/s.)

BT = Reésistance aux impacts de particules a haute vitesse
a énergie moyenne(120 m / s.) a des températures
extrémes (-5° Cet+55°C)

TH2 =facteur nominal de protection 50, conforme aux
exigences de résistance mécaniques des tuyaux
respiratoires et connecteurs tels que définis par la
norme EN 12941

3B = facteur nominal de protaction 200, exigence de
résistance plus élevée. Siles symboles du marquage
d'impact (F, B) ne sont pas communsa la fois I'écran
de protection externe et au casque le niveau de
protection inférieur doit étre affecté a I'équipement de
protection complet

* EN 166: si la protection contre les particules a grande
vitesse ades températures extrémes est requise alors la
protection des yeux sélectionnée devrait étre marquée avec
la lettre T immédiatementaprés la lettre d'impact, c'est-adire
FT, BT ou AT. Si la lettre d'impact est non suivie par mla
lettre T, alors la protection des yeux doit seulement étre
utilisée contre les particules a haute vitesse a température
ambiante. Des marquages supplémentaires sur le produit
se référent a d'autres normes.

Les marquages additionnels sur ce produit font référence
a d’'autres normes.

A [E = Lire la notice d'instructions avant utilisation

@ =An
@ = Mois

INSTRUCTIONS AVANT UTILISATION

Vérifiez que I'appareil est complet (voir fig A:1), en bon état et
que I'ensemble est bien assemblé. Toute piece endommagée
ou défectueuse doit étre remplacée avant utilisation.

A\ La coiffe de soudage est résistante a la chaleur mais
peut prendre feu ou fondre au contact d’'une flamme ou
d’'une surface trés chaude. Nettoyer réguliérement la
coiffe pour minimiser ce risque.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Ajuster la coiffe de soudage selon vos préférences
personnelles pour obtenir un maximum de confort et
de protection. (voir fig B:1 - B:4). La coiffe de soudage a
deux molettes de réglage, avec deux fonctions différentes,
fonctionnant de fagon indépendante. La molette coté droit
est pour le frottement haut et bas et la molette coté gauche
est pour la position de maintien. Tourner la molette coté
droit dans le sens des aiguilles d'une montre augmentera
le frottement haut et bas. Tourner la molette cété gauche
dans le sens des aiguilles d’'une montre ajustera la force de
maintien de la coiffe dans la position relevée (position de
maintien). Note! Si la molette est trop serrée la position de
maintien ne fonctionnera pas correctement.(voir fig H:1-H:2)

Coiffe de soudage 3M™Speedglas™ 9100 Air

Ajuster et régler I'unité de distribution d'air comme décrit dans
la notice d'instruction appropriée. Ajuster le joint facial pour
qu'il s’adapte a la forme du visage. (voir figure F:5)

A\ Il est important que la bavette d’étanchéité soit bien
montée et ajustée pour apporter un facteur de protection
approprié. Ne pas retirer la coiffe de soudage et ne pas
éteindre I'unité d'alimentation en air tant que vous étes
dans la zone contaminée.

INSTRUCTIONS DE NETTOYAGE

Nettoyer la coiffe de soudage avec un détergent doux et de I'eau.

/A Pour éviter d'endommager le produit, n'utilisez pas de solvants
oualcool pour le nettoyage ou la désinfection.

MAINTENANCE

Remplacement de:

+ Filtre de soudage voir fig. (C:1 -C:4)

* Harnais voir fig. (D:1-D:2)

+ Bandeau de confort voir fig. (E:1)




A Les parties de produit hors d'état d'utilisation doivent
étre disposées en accord avec la législation locale.

COIFFE DE SOUDAGE 3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR
Remplacement du joint facial voir figure. (F:1-F:4)

STOCKAGE ET TRANSPORT

Lorsqu'il est stocké conformément aux spécifications
techniques, la durée de conservation du produit est de cing
ans. L'emballage d'origine est adapté pour le transport et
le stockage.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
Poids coiffe de soudage avec
fenétres latérales

(sans harnais ni filtre de soudage):
Poids coiffe de soudage avec
arrivée d'air et avec fenétres latérales
(sans harnais ni filtre de soudage): 470 g

135¢g

-5°C a + 55°C Taux
d'humidité RH < 90
% sans condensation

275g

Poids harnais:
Conditions d'utilisation:

MHCprKLIVIﬂ no IKcnnyataymm cBapo4HbIX LUUTKOB

Conditions de stockage: -30°Ca+70°C,
RH < 90%, sans
condensation

Période de stockage

prolongée: -20°Ca+55°
C,RH < 90%, sans
condensation

Durée de vie prévue: 5 ans selon
les conditions
d'utilisation

Tour de téte: 50-64

MATERIAUX:

Coiffe: PPA

Facade argentée: PA

Fenétres latérales: PC

Harnais: PA, PP, TPE, PE

Joint facial: 50% polyester, 50%
coton

Arrivée d'air: Latamid 66 E21

3M Speedglas 9100 u 3M Speedglas 9100 Air

WHCTPYKLUA NO SKCNNYATALUN
Moxanyicta, npoyutantTe 9TU WUHCTPYKUMM BMECTe C
VHCTPYKUMSIMM Mo akcrnyaTauuu 3M  Ha  cBapouHble
ceeTopunbTpel  3M™Speedglas™, ycTpoicTBa nopayn
Bo3gyxa 3M™ un TexHW4eckMMU nacroptamu, B KOTOPbIX
Bbl MOXeTe HailTu WHGOpMauM No  ofoGPEeHHbIM
KOMGMHALMAM YCTPOWCTB MOAaYM BO3dyxa, 3anacHbIM
YacTsM U akceccyapam.

OMUCAHUE CUCTEMbI

CpencTBO MHAVBMAYaNbHOW 3aLLMTLI LA U r1a3 npu cBapke
3M Speedglas 9100 3awumwaeT rnasa v nuuo nonb3osarens
OT WCKP/GpbI3T, OMacHOro ynsTPaUONETOBOIO U3NyYEHUS
(Y®) n uHbpakpacHoro um3anyyenus (MK), oBpasytoimxcs
npu ra3o/anekTpo ceapke. JTo usgenue paspaboTtaHo Ans
MCMOMb30BaHNS TOMbKO CO CBApPOYHbIMU CBETOUMLTPaMM
M 3awmTHbIMM nnactuHamu 3M  Speedglas 9100. 3M
Speedglas 9100 Air B KOMMNMeKkTe C YTBepXAEHHbIMW
yCTpONCTBaMM Mojayn Bo3dyxa 3aliuilaeT Takke OT
onpeAeneHHbIX BO3AYLIHbIX 3arpsiaHeHNIA.

AI’IPEJJ,YI'IPE)KJJ,EHVIE

MpaBunbHbI  BbIGOP,  0OydyeHue, akcnnyatauus u
COOTBETCTBYIOLMIA  yXxof  sIBNsitOTCS  06sA3aTenbHbIMU
ycnosusiMu  3(pPeKTUBHON  3aluMTbl  NOMb3oBaTens.

HecobntogeHne npasun aKcnnyarauuyu STOro CpeAcTsa
3aWNTEl UMW HEMPaBUMbHOE HOLIEHWE W3henus B
TeYeHue BCEro BPEMEHU HaxoXOeHWs B omacHoW cpefe,
MOXeT HaHeCTU Bpe[, 300POBbIO MOJb30BaTens, NPUBECTU
K CEPbE3HbIM UMK ONAcHBLIM AMSt XW3HW 3a6oneBaHnsM unu
NOCTOSIHHOW MOTEepe TPYAOCNOCOBGHOCTY.

Oco6oe BHUMaHue creayeT yAenuTb MHpopMauum,
BblferneHHomn 3Hakom £\,

CEPTU®UKATDI

[NaHHbIn npoaykT nmeeT mapkuposky CE u cooteeTcTyeTr
Esponeiickomy  perynuposaHuio  CU3.  [upektuBbl 1
EBponeiickne cTaHgapTbl, KOTOPbIM COOTBETCBYET AaHHbIN
NPOAYKT, NepeymncrieHbl Ha puc. |: 1, KOTOpbIi Takke COAepPXUT
MH(OPMALMIO O YNONHOMOYEHHOM OpraHe, KOTopbiii Bbiaan

CepTucpukat cooTBeTCTBUS TpeboBaHusaM aupekTuBbl EC

(Mogynb B) n, korga 3TO NPUMEHMMO, YMOMHOMOYEHHbIN
opraH, OTBETCTBEHHbIW 3a HabniogeHe 3a cucTemon
kayecTBa npoussoactBa CU3 (mogynb D). CepTudpmkartbl
cootBeTcTBUS TpeboBaHusm aupekTuBbl EC u [eknapaums
COOTBETCTBUSA JOCTYMHbI Ha www.3M.com/welding/certs

WH®OPMALIUA OB OBA3ATENIbHOM
NOATBEPXAEHWUN COOTBETCTBUA

CW3 nuua ot MexaHn4eckix BO3AENCTBUIA, HEVMOHU3NPYIOLLUX
M3ny4YeHuil, BpbI3r pacnnaBrneHHOro MeTanna W ropsimx
YyacTuy. B coyeTaHuu C COOTBETCTBYIOLMM DUNBTPOM W
6r10KOM NPUHYAUTENLHOM NOAAYM BO3AyXa LUMTOK CBapLUMKa
3M Speedglas 9100 Air obpasyet cunbtpyiowee CU30[
ANS 3aWmTbl OT rasoB W/Mnu asposoneil ¢ U3onupyloLlen
TNMLEBON YacTbHo.

M3nenust MapkupoBaHHble €[uHbIM 3HakoM obpalleHust
NpoAyKUMM Ha pblHKE T[OCYAAPCTB-4YNIEHOB TaMOXEeHHOro
cowsa [l npowmm  npoueaypy  oBssatensoro
NOATBEPXXAEHUS COOTBETCTBUSI TPEGOBAHWAM TEXHNYECKOTO
pernameHta TamoxeHHoro coto3a TP TC 019/2011 «O
6e30MacHOCTU CPeACTB UHAMBMAYarNbHOM 3aLLUUTbI».

OrPAHUYEHUA NPUMEHEHUA

A\ Vicnonbayiite ToNbko OpUrMHanbHble 3anacHble 4acTu
1 akceccyapbl TOproBoit mapku 3M, nepeyncreHHble B
TEXHUYECKOM MacropTe U B COOTBETCTBUM C YCMOBUSIMU
onpegeneHHbIMIU B TEXHUYECKOI crieLmdukaumm.

A\ Vicnonb3osaHye cypporaTHbIX KOMMOHEHTOB UM MOAMUMKALMIA,
He onpezeneHHbIX B 3TO/ MHCTPYKLMM MO SKCTIyaTaLmum, MoXeT
CepbesHO CHU3NTb 3aLLUTY W NULLIMTbL TapaHTuii U NPUBECTU K
TOMY, 4YTO M3nenue He GyneT COOTBETCTBOBATb 3asiBNEHHbIM
YPOBHSIM 3aLLUThI 1 CepTUdMKaTam.

A 3awmTta rnas, ucnonbayemas NoBepX CTaHAAPTHbIX
KOPPEKTUPYIOLLMX OYKOB, MOXET nepejasatb yaap, YTo
co3AaeT ONacHOCTb A5 Nonb3oBaTens.

A\ CsapouHblii umtok 3M Speedglas He paccuntaH Ha
MCMONb30BaHNe B Cry4ae ecny CBapoyHble onepauvn
npoBOAATCS Haj TrONMoBOW T.K. B Takux YCNOBUSX
CyLIeCTBYeT puUCK NafeHusi Kanemnb pacrniaBrneHHOro
meTanna.




/\ BoKoBble OKOLIKM AOMKHbI BbiTb 3aKPbITHI 3ALLMTHBLIMM
nnactMHamu B TOM cryyae, Korga Apyrue CBapLuvku
paboTaloT psiAOM 1 OTPaXKEHHbI CBET MPOHMKAET Yepes
60KOBbIE OKOLLKM NOA WUTOK. (cM. Puc G:1).

/\ MaTepuansi, KoTopble MOFyT KOHTAKTMpOBaTb C KOXel,
HE [aloT annepruyecknx peakunin Ans  BonblunHCTBa
nonb3osatenei. [JaHHble U3enus He Coaepxar ANeMeHToB,
cAenaHHbIX 13 HaTyparibHOro kay4yKoBOro naTekca.

CBAPOYHbIU WWUATOK

3M™SPEEDGLAS™9100 AIR

A He ncnonbayite CpeacTBoO 3allUTbl OPraHOB AbIXaHWs
OT HeW3BEeCTHbIX aTMOCHEPHbIX 3arpsisHEHUn  unn
Heu3BeCTHa KOHLEHTpauus 3arpsisHALWUX BellecTs
WK KOHLEHTPaLWKM COCTaBNsSET HEenocpefCcTBEHHYIO
ONacHOCTb AN XWU3HKU 1 30poBbs (IDLH).

A He ucnonea3yiTe B cpepe, codepxallen meHee 19,5 %
kvucnopoga. (Mo Hopmam komnaHuv 3M. B otaenbHbIX
CTpaHax MOryT MPUMEHATLCA Apyrie  npepenbHble
YPOBHW kucriopoga. B cnyvae comHeHusi obpatutech k
cneunanucty.) He wcnone3yitte 3T usgenus B cpene
KUCIIopozAa M B 060raLLieHHo KUCropofoM atMocdepe.

/\ HemeqneHHO NokuHbTE 3arpsisHeHHylo 30Hy B Criyuyae:
NoBpeXaeHnsi nioGoil 4acTh CUCTEMbI, YMEHbLUEeHWs
VNN NpekpaLleHns noaaqn Bosayxa B NULEBYIO YacTb,
3aTpyAHEHUS! AbIXaHWS, MOSIBIEHNSI TOMIOBOKPYXEHUS
WM Kakoro-nubo [Apyroro HeAOMOraHusi, MOosIBMEHUs
3anaxa WM BKyca 3arpsiHSIOLMX BELECTB  Unn
CYMNTOMOB pasApaxeHNs.

A\ CunbHbiit BeTep Gonee 2 M/C MR OYeHb HanpskeHHas
paboTta (koraa [aBneHue BHYTPU TOMOBHOW 4YacTu
MOXET cTaTb OTpULaTENbHBIM) MOXET CHU3UTb YPOBEHb
3awwmTbl. Hactpoite ofopynoBaHve B COOTBETCTBUM
Cc ycnoBusaMu paboTbl UMM paccMOTpUTE BapuaHT
ansTepHaTUBHOTO CPEACTBA 3aLLUThLI OPraHOB AblIXaHMSI.

/\ Monb3osatens fomkeH BbITb YMCTO BLIBPUT B MecTe
KOHTaKTa Cpe/CTBa 3alLL/Tbl OPTraHOB AbIXaHUs C MALIOM.

A Wcnonbayemble NpoTMBOA3PO30SIbHbIE nm6o
NpOTUBOra30aspo3osibHble  UNLTPLI  AOMKHBI  BbITh
YCTaHOBIEHbI WCKIKYUTENBHO B TypboGnok, a He

Hanpsmyto B Lunem/KarntoLwoH.

MAPKUPOBKA

CeapouHblii WwuTok: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

BHelwHas sawuTHas nnactuHa: 3M 1 BT (EN166B*)
BHyTpeHHss nnactuHa: 3M 1 S

3M=TpousBoguTens

1= OnTtuyeckuin knacc

S=  [oBbllEeHHas NPOYHOCTL

B= YcTonumBoCTb K BO3AEVCTBUIO BbICOKOCKOPOCTHBIX

yacTuu npu cpefHeaHeprutuyeckom yaape. (120
M/C.)

BT= VYcTOW4MBOCTb K BO3AEWCTBMIO BbICOKOCKOPOCTHbIX
YacTul, npu cpefHesHeprutudeckom yaape. (120
M/C.) MNpwu akcTpemanbHbix Temnepatypax (-5°C go
+55°C)

TH2= HOMWHanbHbIV KoacppuLmeHt 3aLnTbl 50,
TpeGoBaHUsA cpefHell MPOYHOCTW AN BO3AYLUHOMO
LUNaHra v CoeiuHeHwi

3B=  Oxvgaembln KoacppuLmneHT 3aWmThl 40,
HOMWHanbHbI  KO3bpuumeHT  sawmtel 200,
NOBbILLEHHbIE  TpeGoBaHUs No  MPOYHOCTH.
Ecnn  cumBOnbl  MapkvMpoBKM  yAAPOMPOYHbIX

xapaktepuctuk (F, B) He siBnstoTcs obwmumMm kak Ha
BHELLUHEN 3alUTHON MNacTuHe, Tak U Ha LwuTke, TO
BeCb LWWTOK B cbope GyaeT cootBeTcBOBaThH Gonee
HU3KOMY 13 yKa3aHHbIX YPOBHIO 3aLLMThI.

* EN 166: ecnn TpebyeTtcsi 3alimTa OT BbICOKOCKOPOCTHbIX
YacTuL, Mpu  3KCTeManbHbIX ~ TemnepaTtypax, Toraa
BbIOpPaHHbIN 3aLLUMTHbBIA CBAPOYHbINA LUMTOK AOIHKEH UMETb
AOMNONHUTENbHYIO Mapkuposky T, To ectb FT, BT wnu
AT. Ecnv Ha MapKuMpoBKe 3alMTHOrO CBAPOYHOrO LUMTKa
oTcyTcTBYeT GykBa T, Toraa AaHHbIi NMULEBOM  LWMTOK
[IOIDKEeH UCMONb30oBaThCsi MpW HOpMarbHOW Temnepatype
[lononHutensHas MapkupoBka MpoAyKTa OTHOCUTCA K
ApYrvM CTaHaapTam.

A [E = MpoyTNTE MHCTPYKLMIO MO AKCTyaTaLmum
nepen NpUMeHeHVem

= [1ns 6e3onacHon yTUnu3auumn 3arpsi3HeHHoro
n3penvs cneayiite TpebosaHusm
3akoHopartenscTea PO no ytunusaumm
onacHbIX 0TX0A0B. [JaHHble n3penus
3anpeLlaeTcst yTUNM3npoBaTb COBMECTHO C
GbITOBBLIMI OTXOAAMM.

Mo

=
£ = Mecsiy

NOoArOTOBKA K 3KCMITYATALIMU

BHUMaTenbHO npoBepbTe KOMMMEKTHOCTb U3Aenust (CM.
Puc A:1), LEeNnoCTHOCTb ¥ MPaBUNbHOCTL COOPKM, NMobble
NOBPEXAEHHbIE WUNM AedeKTHble YacTW [OMkKHbl ObiTb
3aMeHeHbl Nepea dKcnnyaTaumen.

/\ CBapouHblii LUMTOK YCTOWYMB K TeMmy, HO OH MOXeET
3aropeTbCsl UMW PacnnaBUTbCS NP KOHTAKTE C OTKPbITbIM
nnaMeHeM WnM  O4YeHb ropsaynMn  npeametamu. [na
MUHAMW3aLMK 3TOTO PUCKa AEPXKNTE LUTOK YUCTBIM.

SKCNNYATAUMA

OTperynvpyiiTe CBapOYHbIii LWTOK B COOTBETCTBUW C Balummmn

VHOMBMOYanbHBIMU  OCOGEHHOCTSIMU  Anst  [AOCTVDKEHUS

MakcumarbHoro komdopta u 3awmtel. (cm. Puc B:1 - B:5).

CBapOYHbIN LMTOK UMEET [1BE PETYIIMPOBOYHBIE PYUKU, KOTOPbIE

paboTatoT HesaBMCHMO ApYr OT Apyra. PerynuposouHas py4ka ¢

NpaBoi CTOPOHbI LLMTKA OTBEYAET 3@ UMEHEHNE CUTTbI TPEHNS

NPy MOAHSTAN 1 OMyCKaHUW LWKTKA, @ C NEBON 3a MONIOXEHNe

«napkoBkay. [oBopaym1Basi NpaByio PErynMpOBOYHYIO PyUKy MO

4acoBOi CTPEKE, YBENNYMBAEM YCUIe TPEHWUS! MPU NMOAHSTAN

1 onyckaHuM LmTka. lMoBopaunBas NeByld PeryriMpoBOYHYO

py4Ky MO YacoBOW CTPerike, MeHsieM Cuny, yOepXuBatoLLyto

LUMTOK B MOAHATOM MOMOXEHUM (MO3ULMS  «MapKoBKay).

BHumanue! Ecnv a1a perynmpoBoyHasi pyyka CunbHO 3axara,

TO NO3ULIMS «NapKoBKay He ByaeT PyHKLMOHNPOBATH AOIMKHBLIM

obpasom. (cmotpu puc. H:1-H:2).

CBapouHbIn wutok 3M™Speedglas™9100 Air

OTperynupyiite v noaroHute Grok mogayn Bosgyxa Tak,

KaK 3TO OMWCaHO B COOTBETCTBYHLUEN WHCTPYKUUU MO

akcnnyatauuu. OTperynupyite NUUEBOE YNNOTHEHUE Mo

pa3mvepy nuua. (Puc F:1 - F:4)

A\ Ona goctuxeHns 3annaHMpoBaHHOrO ko3adduLMeHTa
3almTbl BaXKHO, 4TO Obl MULEBOE YNNOTHEHUE 6Gbino
NpaBUMbHO YCTaHOBIEHO U MoforHaHo. He cHumaite
CBapOYHbIN LUWTOK W/MIM He BbIKNOYaiTe nogadvy
BO3/lyXa [0 BbIX0Aa U3 3arpA3HEHHOMN 30HbI.

OYUCTKA

OuYmMCTKY CBAPOYHOTO LLMTKA NPOVN3BOAWTE BOAON C MbINIOM.

A\ Bo nsbexanue nospexaenns NpofykTa He UCronb3ayiiTe
pacTBOPUTENN UNUN CMIMPT ANA YACTKN UMK Ae3NHPEKLm.

OBCINYXWBAHUE

3ameHa:

* cBapoyHoro ¢unbstpa cM. Puc (C:1-C:4)

« oronosbs cM. Puc (D:1-D:2)

* Haknapgkv Ha oromnosbe cM. Puc (E:1)




AsaMeHeHHble 4YacTn AOOSMKHbI ObITb yTnnn3npoeaHbel B
COOTBETCTBUN C MECTHLIMW HOPMATUBHbIMW aKTamMu.

CBAPOYHbIV LUTOK
3M™SPEEDGLAS™9100 AIR

B3ameHa nuuesoro ynnotHenusi Puc. (F:1-F:4)

XPAHEHUE U TPAHCNOPTUPOBKA

Cpok XpaHeHust U1 aKkcnnyatauuu npu  CobnioaeHumn
TEXHUYECKUX PEKOMEHAALMIA COCTaBnsieT 5 net ¢ Aatbl
M3TOTOBEHMS.

OpurvHarnbHas ynakoBka MOAXOAWT A1 TPaHCMOPTUPOBKM
1 XpaHEHNSI.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

Bec cBapOYHbIii LMTOK C GOKOBBLIMMU
okoLkamu (6e3 oronoebs n

cBapoyHoro ceetocunetpa): 2751
Bec CBapOYHbIN LWWKTOK C
BO3/1yXOBOZAOM U GOKOBbIMU
okoLukamu (6e3 oronoebs n
cBapoy4Horo ceeTouneTpa): 4701
Bec oronosbe: 135r

Temnepatypa akcnnyataumn: ot -5°C o +55 °C,
npu OTHOCUTENBHON
BnaxHocTn < 90%, npu
YCIroBun oTcyTCBUA

KOHAEHcaLmm

IHcTpyKuUisa Ha 3M™ Speedglas™ 9100 Ta

ot -30° C go +70° C,
npu OTHOCUTENBHOM
BnaxHocTn < 90%, npu
YCroBun oTcyTCcBUA
KOHAEeHcauun

YcnoBust XxpaHeHust:

[nutenbHbIn nepuoa
XpaHeHus: ot -20° C go +55° C,
NP1 OTHOCUTENbLHOM
BnaxHoctn < 90%, npun
YCIOBWUW OTCYTCBUSI
KOHAeHcaLmn

5 neT B 3aBUCUMOCTU OT
YCMOBWIA 3KCNyaTaumm

Cpok akcnnyatauum:

Pa3mep ronossbi: 50-64
MATEPUAN

LLunTok: PPA
Cepebpucrasn

hpoHTanbHas nnacTuHa: PA

BokoBble okoLuku: PC

Oronosbe: PA, PP, TPE, PE

Jluuesoe ynnoTHeHue: 50% nonuacTep,

50% xnomnok
BoapyxoBop: Latamid 66 E21
HOpuavyeckuin agpec UsrotoBuTens:
3M LBeuus AB, yn. OpHcta XeanyHaa 35, MarHed, SE-
785 30 Weeuus. Coenaxo B LWseunn

3M™ Speedglas™ 9100 3BaploBanbHi Macku 3 nogayero NoBiTPs

IHCTPYKUII KOPUCTYBAYA

Byab nacka, npouuTaiiTe Ui iHCTpYKUii y komBiHaLii 3 iHLWMMK
BiANOBIAHUMU IHCTPYKLISIMW KOpUCTYBaY4a [ns 3BaptoBanbHUX
inbtpis 3M™  Speedglas™, Ta 3M™ Bnokis nopadi
NOBITPSI, @ TaKOX IHCTPYKLiSIMW KOPUCTYBaya, e BU 3HanaeTe
iHpopmaLlio LLOAO 3aTBEpAXEHUX KoMGiHauin 3 Grokamu
nogavi NoBiTpsi, 3anacHWX YacTWH Ta akcecyapis.

ONUc CUCTEMU

3BaptoBanbHi mMacku cepii 3M Speedglas 9100 gonomoraiotb
3axucTuT odi Ta 0BnmMuuys KkopucTyBaya BiA ickop/6pu3ok,
wkignveoi i ynetpacpionetosoro (Y®) Ta iHhpayepeoHoro
(VIK) BMNpOMiHIOBaHb, IO BWHMKaOTL Y pe3ynbTaTi npouecis
€eneKTPOoyroBoro/rasoBoro 3BapioBaHHS. 3BaptoBarnbHi
macku cepii 9100 cnpoekToBaHi Ans 3aCTOCYBaHHSA Tinbku 3i
3BaploBanbHUMK inbTpamMu Ta 3aXMCHUMM NnacTUHamu cepii
9100. 3BaptoBanbHuit WuTok cepii 3M Speedglas 9100 3 nogayeto
NOBITPS, NPW BUKOPUCTaHHI y koMGiHaLii 3 3aTBepXeHM 6riokom
nopaavi NoBITPs TaKoX 3axuLLae Bif, NOBITPSHNX 3aBpyAHEHb.

A NOMEPEMXEHHA

MpaBunbHuiA  Nigbip, HaBYaHHS, BUKOPUCTAHHS | TeXHi4He
obcnyroByBaHHs NpoayKTy HeobxiaHo Ans Toro, Wwob gonomortu
3aXMCTUTU KopucTyBaya. HepgoTpumaHHsi BCIM iHCTPyKUisiM 3
BUKOPUCTaHHS! LMX NPOAYKTIB ANs 3axucTy Ta/ abo HenpasunbHe
HOCIHHSI KOMMIIEKTHOMO MPOAYKTY NPOTAroM ychoro nepiody Aii
LWKIANMBKX (haKTopiB, MOXYTb HEraTUBHO BNAWHYTU Ha 3[0POB'A
KOpUCTyBaYa, NPUBECTU [0 BaxKoi abo HeBesneyHoi Ans KuTTs
XBOpoGU, TpaBMu abo BTpaTh NpaLe3naTHoCTi.

Ons BiANoBIAHOCTI Ta HanexHoro BUKOPUCTaHHS!
[OTPUMYIATECH BUMOT MICLIEBOrO 3aKOHOAABCTBA Ta TEXHIYHUX
cneuudikaLiii 4O 4aHOTrO NPOAYKTY.

3BepHiTb 0COGNMBY yBary Ha iHopmaLito, ika No3HaveHa
3HaKOM OKJITUKY - .

OO03BONN TA CEPTUDIKATU

313 wmapkyetbess CE Ta Bignosigae €Bponencbkomy
MonoxenHio 313,  aupektMBam  Ta rapMOoHi30BaH1M
€BPONECbkMM CTaHAaapTaM sk HaBedeHo Ha man. |1, skuin
Takox MICTUTb iHdhopmaLito npo BianosiganbHuit OpraH, skui
Buaas ceptudikat €C Ha ek3ameH Ha icnut PPE (mopyne B)
Ta, KOnM Lie 3acTocoByeTbCsl, BianosinanbHuii opraH, sikomy
6yro HagaHo MOBIJOMIEHHS ANs CNIOCTEPEXEHHS 3a CUCTEMOI
skocTi BurotoBnenHst PPE (mogynb D). CepTudikatn €C woao
TUNOBOrO KOHTPOMIO Ta [leknapalisi BignoBigHOCTI AOCTYNHa Ha
www.3M.com/welding/certs

[aHa npopykuis Takox Bignosigae BuWMOram TexHIYHOro
pernameHTy 3acobiB iHAMBIAyanbHOro 3axucTy YkpaiHu
Ne761 (OCTY EN 175, ACTY EN 166, CTY EN 12941).
cid:image001.png@01D3C1B6.3CI9BABCO

[opatkoBy iHdopmaLiio Wwoao nokanbHoi  cepTudikauii
[laHoi NpoAyKuii BU MOXeTe 3anpocuT B YNOBHOBAXEHOTO
npefcrasHuka Komnawii 3M B Ykpaidi — TOB «3M YkpaiHa
(KOHTaKTW BKa3aHi B iHCTPYKLIi 3 ekcnnyatauii).

OBMEXXEHHA BUKOPUCTAHHA

A\ BukopucToByBaTH Tinbki 3 opuriHanbHmi 3M Speedglas
3anacHUMM YacTMHaMK Ta akcecyapamu, Lo nepeniyeHi B
iHCTPYKLUii 3 ekcnnyaTauii Ta B TEXHIYHUX cneuudikalisx, y
po3gini IHCTPYKLiA 3 BUKOPUCTaHHS.

A\ BukopucTaHHs 3aMiLLyto4nx KOMMOHeHTIB, Gipok, tap6
abo BHeCceHHs iHLWKNX MoaudikaLii, He 3a3Ha4YeHUX B JaHin
iHCTPYKLUii KOpuUCTyBa4a MOXYTb CYTTEBO 3HWU3UTU CTYMiHb
3axucTy, abo 3pobuTH NPOAYKT HEBIAMOBIAAYMM BUMOram
Aitounx knacudikauii Ta 403BoniB. 3BEPHEHHS NO rapaHTii
MOXyTb TakoX He MpUIUMaTUCh A0 yBaru B LWX BUNagKax.

A\ Ocobm, siki BUKOPUCTOBYIOTH OKyNSIpU NS Kopekwii 30py,
MOBUWHHI PO3yMiTH, LLO Y pasi CUNBHOTO YAApy LUMTOK MOXe




AehopMyBaTUCh, KOHTAKTYBaTW 3 OKyNsipamMn Ta HapaxaTtu
KopucTyBaya Ha Hebesneky.

/\ 3sapioBanbHa macka Speedglas He npuctocosaHa Ans
BUKOHaHHA pobiT y nonoxeHHsix PD, PE - y Bunagky,
KON € PU3VMK NonajaHHs Ha KOpUCTyBaya PO3TOMNMIEHOro
meTany.

A\ 'Y cuTyaLisx Konv nopyy NpavooTh iHLLi 3BaploBanbHIKA,
abo Kkonu BigA3epkaneHe CBITIO MOXe MPOHMKATW Yepes
6okoBi BikoHUst SideWindows, BoHM MatoTb GyTW BKpWTI
3axuUcHUMK NnacTuHamu (aue. man. |, 1)

/\ MaTepianu siki KOHTaKTyloTb 3i LIKIPOI KOpUCTyBaua He
BUKIUKaOTb aneprint y GinbwocTi miogen. Lii npoayktn He
MICTATb Y CBOEMY CKNafi KOMMOHEHTIB, BUrOTOBMEHWX 3
HaTypanbHOI rymMy naTekcy.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 3BAPIOBATbHUN

LLWTOK 3 BJTOKOM NMOAAYI NOBITPA

A\ He BMKOPUCTOBYBATM 5K 3acib pecnipaTopHOro 3axucTy Bif
HEeBIAOMUX 3abpyAHeHb y NoBiTPpi abo Konu KoHLEeHTpaLli
3abpyaHeHb HeBifgoMi abo H6e3nocepenHbo HebeaneyHi Ans
XuTTst Ta 3popos’st (IDLH).

A\ He BukopucToByBaTH y aTMOChepi, ika MICTUTL MeHLLE Hix
19.5% kucHio (Hopmatve 3M. B gekoTpux kpaiHax MoXyTb
6yTV 3anpoBapKeHi BNacHi NimMiTk Woao AediuuTy KUCHIO.
3BeprTaTiCb 3a NOPaaoto Y pasi BUHWMKHEHHS NWTaHb.). He
BUKOPMCTOBYBaTU Brok nofadi nosiTpst B atMocepi KUCHIo
abo B aTMocdbepi, sika 36arayeHa K1cHeM.

/\ Oppasy sanuwrte 3abpyaHeHy 30Hy sKWo: 6yab-Aka
YacTuHa obnafHaHHs nolKoaunach, nojadya MosiTpst
B BEpXHKW YacCTUHy 3BaptoBanbHOMo LWMWTKa 3HU3UNacb
abo 3ynuHWNacb, AWXaHHA YCKnagHeHe, BiadvyBaeTe
3anamMopoYeHHA abo iHwe HeaoMaraHHs, BiﬂHyBaeTbCﬂ
3anax 4u cmak 3abpyaHeHb abo BiAbyBaeTbCA NOAPaSHEHHS.

A\ WenakicTs BiTpy-BULLE 2 M/C, aB0 AyXe BaXKMX yMOBaX
po6OTM (KON TUCK Y BHYTPILLHLOMY NPOCTOPI LUTKA MOXe
CTaTW HeraTMBHUM) MOXYTb 3HU3UTK CTYMiHb 3axucTy. B
uboMy Bunagky Tpeba obpaTi ansTepHaTUBHY opmy
pecnipaTopHOro 3axucTy.

/\ KopucTyBaui nosuHHi Gyt rmaako MoroneHi konu nuLese
yLLinNbHEeHHs pecnipatopy Byae KOHTaKTyBaTu 3 06nMYUAM.

/\ PecnipaTopHi  hinkTpu BCTAHOBMIOIOTLCA  TiMbkM  Ha
Typ606rok a He Be3nocepeaHbO A0 LoNoMa/kanioLLoHa.

MAPKYBAHHA OBJTAOHAHHA
3BaptoBarbHa Macka: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2,
3M EN14594 3B

30BHILLHS 3aX1CHa NNacTuHa: 3M 1 BT (EN166B *)

BHyTpilHa nnactuHa: 3M18

3M= Bupo6Huk

1= OnTn4HMit knac

S= MigBYLLEHa HapilHICT

B= Onip BMCOKOWBMAKICHUM YaCTVHKaM Npu CepepHiit eHeprii

yaapy (120 m/c.)

BT= Onip BMCOKOWBMAKICHMM YaCTVHKaM Npu CepepHiit eHepri
yaapy (120 m/c.) npn ekcTpemansHux Temnepatypax (-5°C i
+65°C)

TH2= HomiHanbHWiA baktop 3axucty 50, cepedHi BuMOrM Mo
MiLHOCTi AuxanbHoi Tpy6ky Ta 3'eiHaHb

3B=  3apanuit koediujeHT 3axucty 40, HOMiHanbHUA KoedilieHT
3axucTy 200, BUCOKA MILHICTb. SKLLO CMMBOMM MapKyBaHHs
BnnuBy (F, B) He e 3aranbHuMK s 060X - 30BHILUHIN 3aXUCHIA
NNacTMHM Ta 3axucHOi OBOMOHKW Mackw, HWXHIK piBeHb
3aXM1CTY MOBUHEH ByTn NPUCBOEHMIN BCLOMY 3acoby 3axucTy

* EN 166: sKWwo HeobXxigeH 3axvCT BiZ BUCOKOLUBUAKICHUX

YacToK Mpy eKCTpeMarnbHX TemnepaTtypax, BUGpaHuil enemeHT

3axuUCTy o4elt Mae ByTu no3HayeHum nitepoto T nicns nitepu,

sika BKa3ye Ha 3axucT Bif MexaHu4Horo Bnnuey, To6T1o FT, BT

abo AT. FAKwo nitepa MEXaHWYHOI MILHICTI €, ane 3a Het He
cnigye nitepa T, To ueit 3acib 3axvcTy mae 6yTi BUKOpUCTaHUIA
TiNbKM MPOTU  BUCOKOLUBUAKICHUX YacTWHOK MpW  KiMHATHIl
Temnepatypi. [lonaTkoBi No3Ha4YeHHs Ha BUpOBY CTOCYKTLCS
iHLUMX CTaHAapTIB.BaTU SIK eNEKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Biaxoan

A Uﬂ = YBaXKHO NpouunTanTe iHCTPYKLUIi nepen
noyatkom po6oTu.

=Fi
@ = Micsiub

niaArotoBKA 0O BUKOPUCTAHHA

O6epexHo nepesipTe KOMMNNEKTHICTL BUpPoOY (ave. man. A:1),
npaBuUnbHICTb 360pKK Ta BiACYTHICTb MOLUKOMKeHb, Oyab-sika
nowkomxeHa abo aedekTHa AeTanb mae Oyt 3amiHeHa
nepes KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM.

A\ 3BapioBanbHWii WMTOK € TEPMOCTIVKMM, ane Moxe
3aropitucs abo po3nnaBUTUCL NpWU KOHTaKTi 3 BIiAKPUTUM
nonym’'sm abo pAyxe rapsuumn  cepeposuwamu. [ns
MiHiMi3aLii pu3nKy TpUMainTe LUMTOK B YUCTOTI.

POBOMI IHCTPYKUII

Hanawtyiite 3BaptoBanbHWA LMTOK, Y BIANOBIAHOCTI 40 BaLMX
iHABIAYyanbHWX BUMOT, AN AOCATHEHHS ONTUMarbHOro koMdhopTy
Ta CTyneHio 3axucty. (ave. man B:1 - B:5). 3BaptoBanbHuit
WNATOK Mae ABi Py4kv PEerymioBaHHs, siki MpaLiioloTb He3anexHo
ofHa BiA ofHoi. Pyyka Ans perynioBaHHs, sika 3HaXoAWUTbCS
1o MpaBiii CTOPOHI LMTKY BiANOBiJAe 3a 3MiHW CUNW TepTs npu
MIAHATTI Ta OMyCKaHHI LWWTKY, @ 3 NiBOi CTOPOHM 3a MOMOXEHHS
«napkyBaHHs». [pu NoBepTaHHi Peryniowyoi pydkn 3a 4acosoi
CTpinKoto, 3BiNbLLYEMO CUMY TEPTS NpW MIAHATTI Ta ONycKaHHi
wmTky. Mpn nosepTaHHi NiBOi py4kM 3a 4HaCOBOK CTPIMKOMO,
3MIHIOEMO CuMy, WO TPUMAE LUMTOK Yy MIAHSATOMY MONMOXKeEHH]
(no3uuist  «napkyBaHHs». YBara! fkwo us perynioanbHa
pydka CUNMbHO 3aTWCHYTa, TO MO3WLis «mapkyBaHHs» He Gyae
(yHKLiOHYBaTI HANEXHUM YMHOM (Aue. man. H:1-H:2)

3M™Speedglas™ 9100 3 1bHUIA WWUTOK 3 Grokom
nopadi nosiTps

HanawTyiite Ta nigkniodite  Gnok  nogadi  MoBiTps
K MOKasaHo Yy BIAMOBIAHIA  IHCTPYKUii  KopucTyBava.

MpunawTyiite nuueBe YLLINbHEHHA A0 KOHTYPIB BalLOro
obnuyus. (aus. man. F:5)

A\ Ins 3a6e3neyeHHs BIAMOBIAHOMO CTYMEHIO 3aXUCTY AyXe
BaXnMBO W06 nuueBe yLinbHeHHs 6yno npaBunbHO
ofsrHyTe Ta HanawToBaHe. He 3HimaliTe 3BaproBanbHuii
wutok abo He BUMWKaTe Mopady MOBITPSI MOKW BU He
NoKVHeTe 3abpyaHEHy 30Hy.

IHCTPYKUIi 3 OYULLIEHHSA
MwiiTe 3BaproBanbHWiA WKUTOK y CrabkomMy BOAHOMY PO34MHi
MUKOHOrO 3acoby.

A\ 06 YHUKHYTV MOLIKOMKEHHS BUPOBY, He BMKOPUCTOBYVTE
PO34MHHUKM Ta CIMPT ANst YuLeHHst abo AesiHdekuii.

OBCNYTOBYBAHHA

3amina:

« 3paptoBanbHuit inbTp Ave. man. (C:1-C:4)
*  KpinnenHs ans ronosu aue. man. (D:1-D:2)
* Hano6Ha npoknagka aus. man. (E:1)

A\ BukopucTaHi BUTpaTHi MaTepiani MatoTb 6yTv yTURi3oBaHi
Y BiANOBIAHOCTI 40 BMMOT MiCLIEBOrO 3aKOHOAABCTBA.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 3BAPIOBANbHUN
LLINTOK 3 NOOAYEIO NOBITPA

B3amiHa nuueBoro yuinbHeHHs aue. man. (F:1-F:4)
3BEPIFCAHHA TA TPAHCNTOPTYBAHHA

Mpu 36epiraHHi, SiK 3a3Ha4eHO B TeEXHIYHIA cneumdikauii,
OYiKyeTbCS  TEpMiH MpuAATHOCTI MPOAYKTY N'SiTb  POKIB.




OpuriHanbHa — ynakoBka npupatHa  Ans  6esneqHoro

TpaHCNOpTYBaHHs Ta 36epiraHHs.

TEXHIYHI CNELUDIKALIT

Bara 3BaptoBarnbHUit WUTOK 3 GOKOBUMM
BikoHUAMM SideWindows

(He BKITtoYatouy KpinneHHs Ans ronosu
Ta 3BaploBarnbHuiA inbTp):

Bara 3BaptoBanbHuii LMTOK 3 MiABOAOM
NoBITPsi, 3 6OKOBUMYM BIKOHLSIMU
SideWindows (He BkmntoYatoum KpinneHHs
[NS TONoBYW Ta 3BaptoBarbHUiA GineTp):
Bara kpinnexHs ans ronosu:

YmoBWu ekcnnyaralii:

2751

4701

1351

-5°C po +55°C,

RH < 90%, 6e3
KoHAeHcauii napis
-30°C pgo +70°C,
RH < 90%, ymoBu
6e3  KoHgeHcauii
napw

YmoBu 36epiraHHs: Bif

Istruzioni d’Uso Schermi per saldatura

[ins TpuBanoro TepmiHy 36epiranHs: Big  -20°C fgo +55°C,
RH <90%, 6es
KoHAeHcauji napu

OuikyBaHwit TepMiH Crnyx6u: 5 pokiB 3anexHo

Bi yMOB
BUKOPUCTaHHS!
Po3awmipu ronosu: 50-64
MATEPIANN:
LWnTok: PPA
Cpibnsicta nuueBa Haknagka: PA
Bokogi BikoHUs SideWindows: PC
KpinneHHs ans ronosu: PA, PP, TPE, PE
O6Ttopatop: 50% noniecTtep,

50% 6aBoBHa

MosiTponposia: Latamid 66 E21

mew

3M™ Speedglas™ 9100 e 3M™ Speedglas™ 9100 Air

ISTRUZIONI D’USO

Si  raccomanda di leggere le presenti istruzioni
congiuntamente alle istruzioni dei filtri per saldatura 3M™
Speedglas™, delle Unita Elettroventilate 3M™ e i relativi
Libretti di Riferimento dove e possibile trovare informazioni
sulle combinazioni approvate con le unita elettroventilate, le
parti di ricambio e gli accessori.

DESCRIZIONE DEL SISTEMA

Gli schermi per saldatura 3M Serie Speedglas 9100 aiutano
a proteggere gli occhi e il viso dell'utilizzatore da scintille/
spruzzi, radiazioni ultraviolette (UV) e radiazioni infrarosse
(IR) pericolose emesse durante alcuni processi di saldatura
ad arco/gas. Gli schermi per saldatura Serie 9100 sono
progettati per essere utilizzati esclusivamente con i filtri
per saldatura 3M Speedglas 9100 e le relative lamine di
protezione. Gli schermi per saldatura 3M Speedglas 9100
Air proteggono inoltre da alcuni contaminanti volatili quando
utilizzati con unita elettroventilate appropriate.

A ATTENZIONE

Una appropriata selezione, formazione, uso e manutenzione
sono essenziali per garantire la corretta protezione
dell'utilizzatore. Non seguire le seguenti istruzioni d’uso
per questi prodotti di protezione o un utilizzo scorretto del
sistema completo e non per tutto il periodo di esposizione,
puod avere effetti sulla salute dell'utilizzatore, portando
a gravi malattie, infortunio od inabilita permanente. Per
'adeguatezza e I'uso corretto seguire le regolamentazioni
locali, riferirsi a tutte le informazioni fornite.

Prestare particolare attenzione alle frasi di avvertimento
dove compare il simbolo A.

APPROVAZIONI

Questo DPI & marcato CE ed e conforme al Regolamento
Europeo DPI, alle direttive e agli Standard Europei armonizzati
elencati in fig I:1, che contiene inoltre le informazioni sull'Ente
Notificato che ha emesso il certificato di prova di tipo EU e, se
applicabile, I'Ente Notificato responsabile della sorveglianza
sul sistema di qualita del produttore del DPI (Modulo D). |
certificati di prova di tipo EU e le Dichiarazioni di Conformita
sono disponibili su www.3m. com/welding/certs

LIMITAZIONI D’'USO
A Utilizzare solo con i ricambi e gli accessori originali 3M
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Speedglas indicati nella lista del Libretto di Riferimento
e allinterno delle condizioni di utilizzo definite nelle
specifiche tecniche.

AL’utiIizzo di componenti diversi da quelli approvati, di
decalcomanie, vernici o altre modifiche non specificate
nelle presenti Istruzioni d’'Uso, possono compromettere
seriamente la protezione e invalidare il diritto alla
garanzia, o possono annullare la conformita del prodotto
alle classi di protezione e alle approvazioni.

A Gli occhiali da vista indossati sotto lo schermo possono
trasferire un eventuale impatto e creare cosi un possibile
pericolo per 'utilizzatore.

A\ Lo schermo di saldatura Speedglas non & progettato per
operazioni di saldatura/ taglio sopra la testa quando vi &
il rischio di ustioni e caduta di metallo fuso.

A Le finestre laterali devono essere oscurate con le
rispettive coperture nelle situazioni in cui altri saldatori
lavorano nelle vicinanze o in caso esista la possibilita
che la luce riflessa possa attraversare le finestre laterali.

A | materiali che vengono a contatto con la pelle possono
causare reazioni allergiche in persone molto sensibili.
Questi prodotti non contengono componenti fabbricati in
gomma di lattice naturale.

SCHERMI PER SALDATURA PER SISTEMI
ELETTROVENTILATI E AD ARIA COMPRESSA
3SM™SPEEDGLAS™ 9100 AIR

A Non utilizzare per la protezione delle vie respiratorie
contro contaminanti aerodispersi sconosciuti o quando
le concentrazioni dei contaminanti sono sconosciute o
immediatamente pericolose per la vita o la salute (IDLH).

A Non utilizzare in atmosfere contenenti meno del 19,5%
di ossigeno (definizione 3M. Ogni Paese pud applicare
il proprio limite di concentrazione minima di ossigeno.
Chiedere informazioni al riguardo in caso di dubbio). Non
utilizzare questi prodotti con ossigeno o in atmosfere
arricchite in ossigeno.

A\ Abbandonare immediatamente l'area contaminata in
caso una qualunque parte del sistema risulti danneggiata,
il flusso d'aria all'interno del copricapo diminuisce o si
arresta, la respirazione diventa difficoltosa, si avvertono




vertigini o altri malesseri, si percepisce I'odore o il sapore
dei contaminanti o compaiono irritazioni.

An casodivento superiore ai 2m/s o dilavori particolarmente
pesanti (situazioni in cui la pressione all'interno del
copricapo puo diventare negativa) la protezione offerta
dal sistema pud diminuire. Regolare il sistema nel modo
appropriato o prendere in considerazione un dispositivo di
protezione per le vie respiratorie alternativo.

A\ Gli utilizzatori devono essere rasati dove il bordo di
tenuta del respiratore si appoggia al volto.

A\ I iltri respiratori devono essere applicati all'unita turbo e
non direttamente all'elmetto/cappuccio

MARCATURA DEL DISPOSITIVO
Schermo per saldatura: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

Lamina di protezione esterna: 3M 1 BT (EN166B*)
Lamina di protezione interna: 3M 1 S
3M= Produttore

1= Classe ottica
S=  Robustezza incrementata
B=  Resistenza a particelle ad alta velocita a media energia

di impatto (120m/s).

BT= Resistenza a particelle ad alta velocita a media energia
di impatto, a temperature estreme (-5°C e +55°C)

TH2= fattore di protezione nominale 50, requisito medio per
la resistenza alla trazione per tubo di respirazione e
connessioni

3B= fattore di protezione assegnato 40, fattore di protezione
nominale 200, requisiti di resistenza superiori. Se i
simboli della resistenza all'impatto (F,B) non sono uguali
per la lamina di protezione esterna e per la struttura dello
schermo, al sistema completo deve essere assegnato il
livello di protezione piti basso.

*EN166: se é richiesta la protezione da particelle ad alta
velocita a temperature estreme, la protezione per gli occhi
selezionata dovra essere marcata con la lettera T subito
dopo la lettera di marcatura della resistenza ad impatto,
ad es. FT, BT o AT. Se la lettera riferita alla resistenza ad
impatto non € seguita dalla lettera T, la protezione per gli
occhi dovra essere utilizzata solo per particelle ad alta
velocita a temperatura ambiente.

A E@ = Leggere le istruzioni prima dell'uso

@ =Anno
@ = Mese

PREPARAZIONE PER L'USO

Ispezionare accuratamente che il prodotto sia completo
(vedere fig A:1) prima di ogni uso, non danneggiato e
correttamente assemblato, ogni parte danneggiata o
difettosa deve essere rimpiazzata prima dell’'uso.

A\ Lo schermo per saldatura & resistente al calore, ma puod
prendere fuoco o liquefarsi a contatto con fiamme libere
o con superfici molto calde.Tenere lo schermo pulito in
modo da minimizzare il rischio.

ISTRUZIONI OPERATIVE

Regolare lo schermo di saldatura in in base ai requisiti
individuali per raggiungere il comfort e la protezione piu alti
(vedere fig B:1 - B:5).Lo schermo per saldatura ha due perni
di regolazione, con due diverse funzioni, che funzionano
in modo indipendente uno dall'altro. Il perno di destra,
serve per regolare la resistenza durante il sollevamento o
I'abbassamento del frontale. Il perno di sinistra serve per
bloccare il frontale in posizione di riposo. Ruotando in senso
orario il perno di destra si aumenta la resistenza. Ruotando

in senso orario il perno di sinistra, si regola la forza di tenuta
dell'elmetto nella posizione alzata (posizione di riposo). Nota!
se questo perno viene stretto eccessivamente la posizione
di riposo non funziona nel modo corretto (vedi fig. H:1 - H:2).
Schermi per saldatura 3M™Speedglas™ 9100 Air

Regolare e indossare l'unita elettroventilata come definito
nelle relative Istruzioni d’Uso. Aggiustare il bordo di tenuta
in modo che si adatti alla forma del viso (vedi fig. F:5)

AFE importante che il bordo di tenuta sia correttamente
montato ed indossato per garantire I'idoneo fattore di
protezione. Non rimuovere lo schermo per saldatura o
spegnere il flusso d’aria fino a quando non avete lasciato
I'area contaminata.

ISTRUZIONI DI PULIZIA
Pulire lo schermo per saldatura con un detergente neutro e acqua.

A\ Per evitare danni al prodotto non usare solventi o alcool
per la pulizia.

MANUTENZIONE

Sostituzione di:

« Filtro per saldatura, vedere fig. (C:1 -C:4)
« Bardatura testa, vedere fig. (D:1-D:2)

« Fascia antisudore, vedere fig. (E:1)

A\ Le parti usurate devono essere smaltite in accordo con
le regolamentazioni locali.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR
Sostituzione del bordo di tenuta (vedi fig. F:1-F:4)

CONSERVAZIONE E TRASPORTO

Se conservato come indicato nelle specifiche tecniche,
la scadenza del prodotto € di cinque anni. La confezione
originale & idonea al trasporto e alla conservazione.

SPECIFICHE TECNICHE

Peso schermo di saldatura con finestre
laterali (esclusa bardatura testa

e filtro per saldatura):

Peso Schermo di saldatura con condotto
aria, con finestre laterali (esclusa

2759

bardatura testa e filtro per saldatura): 470 g
Peso bardatura testa: 135g
Condizioni operative: da-5°Ca

+55°C,UR < 90%,
senza condensa
da -30°C a +70°C,
UR £ 90%, senza
condensa

da -20°C a +55°C,
UR < 90%, senza
condensa

5 anni, in funzione
delle condizioni di

Condizioni di conservazione:

Periodo di conservazione prolungato:

Periodo di funzionamento atteso:

utilizzo
Dimensione testa: 50-64
MATERIALI:
Schermo: PPA
Frontalino argentato: PA
Finestre laterali: PC
Bardatura testa: PA, PP, TPE, PE

Bordo di tenuta: 50% Poliestere,
50% Cotone

Condotto per l'aria: Latamid 66 E21
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Gebruiksaanwijzing 3M™ Speedglas™ 9100 en

QD ED

3M™ Speedglas™ 9100 Air Laskappen

GEBRUIKSAANWIJZING

Lees deze instructie samen met andere relevante
gebruiksaanwijzingen van de 3M Speedglas Lasfilters,
3M  Motoraangedreven- of Verseluchtsystemen en
referentiebladen, waarin u informatie vindt over
goedgekeurde combinaties met luchtsystemen, losse
onderdelen en accessoires.

SYSTEEM OMSCHRIJVING

De 3M Speedglas 9100 Laskap draagt bij aan de
bescherming van de ogen en het gelaat van de drager tegen
vonken/spatten en schadelijk UV en IR-straling dat vrijkomt
bij bepaalde lasprocessen. De 9100 serie laskappen zijn
exclusief ontworpen voor gebruik in combinatie met een
3M Speedglas 9100 Lasfilter en beschermruiten. De 3M
Speedglas 9100 Air Laskap biedt eveneens bescherming
tegen verontreinigingen in de lucht indien het gebruikt wordt
met een goedgkeurd luchtsysteem.

A WAARSCHUWING

Een juiste keuze, training, gebruik en onderhoud van
het product zijn essentieel voor de bescherming van de
drager. Het niet opvolgen van de gebruiksaanwijzing en/
of het onjuist dragen van het complete product tijdens de
gehele blootstellingperiode kan een nadelig effect hebben
op de gezondheid van de drager en kan leiden tot ernstige
of levensbedreigende ziekten, verwondingen of blijvende
invaliditeit. Volg de lokale wetgeving die betrekking heeft
op de gegeven informatie voor doelmatig en juist gebruik.
Bijzondere aandacht moet besteed worden aan de A
waarschuwingstekens.

GOEDKEURINGEN

Het PBM is voorzien van een CE-markering en is
conform de Europese PPE-Verordening, richtlijnen en
geharmoniseerde Europese normen (zie Fig 1:1) In Figuur
J:1 staat ook informatie over de Notified Body die het EU-
type keuringscertificaat heeft afgegeven voor het PBM
(module B) en, indien van toepassing, over de Notified
Body die voor het toezicht op het kwaliteitssysteem van
de fabricage van het PBM (module D) verantwoordelijk
is. De EU-certificaten voor type onderzoek en de
conformiteitsverklaring zijn beschikbaar op www.3m.com/
Welding/certs.

GEBRUIKSBEPERKINGEN

A\ Alleen gebruiken met originele 3M Speedglas
Onderdelen en Accessoires zoals genoemd in het
referentieblad en binnen de gebruiksomstandigheden
zoals aangegeven in de Technische Specificaties.

A Het gebruik van vervangende producten of aanpassingen
die niet in deze gebruiksaanwijzing genoemd zijn kunnen
serieuze schade aanbrengen aan de bescherming en
hiermee kan aanspraak op garantie vervallen, of ervoor
zorgen dat het product niet meer in overeenstemming is.

A\ Oogbescherming die over standaard correctiebrillen
gedragen wordt kan inslagrisico’s veroorzaken en
daarmee een gevaar voor de drager.

A\ 3M Speedglas Laskappen zijn niet ontworpen voor las-
en snijwerkzaamheden boven het hoofd wanneer er
risico is op vallende gesmolten metaaldeeltjes.

A\ De zijruiten (SideWindows) moeten altijd bedekt zijn
met afdekplaten indien er vlak naast u gelast wordt, of
in situaties waar reflecterend licht door de SideWindows
kan komen (zie fig G:1)

A\ Van de materialen die in contact kunnen komen met

12

de huid van de drager, is niet bekend dat ze een
allergische reactie geven. Deze producten bevatten geen
componenten die gemaakt zijn van natuurlijk rubber/latex.

3M™ SPEEDGLAS™ 9100 AIR LASKAP

A\ Gebruik niet voor ademhalingsbescherming als de
verontreinigingen in de lucht onbekend of indien de
concentratie van de verontreiniging onbekend is, of
onmiddellijk gevaar oplevert voor de gezondheid (IDHL).

A\ Niet gebruiken in omgevingen waar minder dan 19.5%
zuurstof in de lucht aanwezig is. (Richtlijn van 3M. Individuele
landen kunnen eigen grenzen voor zuurstoftekort hebben
bepaald. Bij twijfel advies inwinnen). Gebruik deze producten
niet in zuurstof of zuurstofverrijkte omgevingen.

A\ Verlaat de verontreinigde omgeving onmiddellijk indien
ongeacht welke deel van het systeem beschadigd is, de
luchtstroom in de kap afneemt of stopt, ademhalen moeilijk
wordt, er duizeligheid of een noodsitutatie ontstaat, u
vervuiling ruikt of proeft, of indien irritatie ontstaat.

A\ Sterke wind boven 2m/s, of een zeer hoog werktempo
(indien de druk in de kap negatief kan worden) kan de
bescherming reduceren. Stel het systeem zo optimaal
mogelijk in, of overweeg een alternatief systeem voor
adembhalingsbescherming.

A\ Gebruikers moeten gladgeschoren zijn waar de
gelaatsafdichting in contact komt met het gelaat.

A\ Ademhalingsfilters mogen alleen op de turbo-eenheid
worden gemonteerd en niet rechtstreeks op de helm.

KENMERKEN
Lashelm: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M EN14594 3B
Buitenste beschermplaat: 3M 1 BT (EN166B *)

Binnenste afdekplaat: 3M18

3M=Fabrikant

1= Optische klasse

S=  verhoogde robuustheid

B=  Weerstand tegen hoge snelheidsdeeltjes bij

gemiddelde energie impact (120 m / s.)

BT= weerstand tegen hoge snelheidsdeelties bij
gemiddelde energie impact (120 m / s.) bij extreme
temperaturen (-5 ° C en + 55 ° C)

TH2= nominale protectie factor 50, medium sterkte vereiste
voor ademslang en koppelingen

3B= toegewezen beschermingsfactor 40, nominale
bescherming factor 200, hogere sterkte-eis. Als
het symbolen van de impactmarkering (F, B)
komen niet vaak voor naar zowel de buitenste
beschermplaat als de helm shell, moet het lagere
beschermingsniveau worden toegewezen aan de
complete beschermingsmiddelen

*EN166:wanneerbeschermingtegenhogesnelheidsdeeltjes
bij extreme temperaturen is vereist voor dit PBM dan dient
de geselecteerde oogbeschermergemarkeerd te zijn met de
letter T, d.w.z. FT, BT of AT. Wanneer dit niet het geval is
dan mag de oogbeschermertegen hoge snelheidsdeeltjes
alleen bij kamertemperatuur worden gebruikt. Aanvullende
markeringen refereren aan andere standaarden.

& Dﬂ = Lees voor het gebruik de instructies

@ = Jaar
@ = Maand




VOORBEREIDINGEN VOOR GEBRUIK

Inspecteer zorgvuldig of het product compleet (zie fig A:1),
onbeschadigd en correct gemonteerd is. leder beschadigd
of defect onderdeel moet worden vervangen voor gebruik.

A De laskap is hittebestendig maar kan vlam vatten of smelten als
het in contact komt met open vuur of zeer warme oppervlakken.
Houdt de kap schoon om dit risico te minimaliseren.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

Stel de laskap in aan uw individuele eisen om het hoogste
comfort en bescherming te verkrijgen. (zie fig B:1 - B:5). De
laskap heeft twee instelbare knoppen, met verschillende functies
die onafhankelijk van elkaar werken. De rechterknop is voor het
omhoog en omlaag zetten van de laskap, en de linkerknop is om
de laskap in de parkeerstand te zetten. Draai de rechterknop
met de klok mee vast in een gewenste stand van de laskap.
Door de linkerknop met de klok mee aan te draaien komt de
laskap strakker in de opwaartse stand (parkeerstand). Let op!
Als deze knop te strak in de parkeerstand wordt aangedraaid,
dan zal deze niet goed functioneren. (zie fig H:1-H:2).

3M™ Speedglas™ 9100 Air Laskap

Sluit het luchtsysteem aan zoals aangegeven in de
betreffende gebruiksaanwijzing. Breng de gelaatsafdichting
zodanig aan dat hij aansluit op het gelaat (zie fig F:5).

A\ Het is belangrijk dat de gelaatsafdichting correct is
bevestigd om de juiste bescherming te bieden. Verwijder
de laskap niet, of draai de luchttoevoer niet dicht voordat
u het verontreinigde gebied heeft verlaten.

REINIGINGSINSTRUCTIE

Reinig de laskap met een zacht reinigingsmiddel en water.

A\ Gebruik geen oplosmiddelen of alcohol voor reiniging of
desinfectie.

ONDERHOUD

Vervanging van:

< lasfilter, zie fig. (C:1 -C:4)

« hoofdband, zie fig. (D:1-D:2)

« zweetband, zie fig. (E:1)

A\ Versleten onderdelen moeten worden afgevoerd in

OPSLAG EN TRANSPORT

Wanneer opgeslagen zoals vermeld in de technische
specificatie, dan is de verwachte houdbaarheid van het
product vijf jaar. De originele verpakking is geschikt voor
transport en opslag.

TECHNISCHE SPECIFICATIE

Gewicht laskap met SideWindows

(excl hoofdband en lasfilter): 2759
Gewicht laskap met luchtkanaal en
Side-Windows

(excl hoofdband en lasfilter): 470 g
Gewicht hoofdband: 135¢g

Gebruikscondities:

Condities voor opslag:

Verlengde opslagperiode:

Verwachte levensduur:

Hoofdafmetingen:

5°Ctot+55°C,
RH < 90%, niet-
condenserende
omstandigheden
-30 ° C tot
+70°C,

RH < 90%, niet-
condenserende
omstandigheden
-20 ° C tot
+55°C,

RH < 90%, niet-
condenserend

5 jaar afhankelijk van
de gebruiks-
omstandigheden
50-64

MATERIAAL:

Kap: PPA

Zilveren front: PA

SideWindows: PC

Hoofdband: PA, PP, TPE, PE

Gezichtsafdichting: 50% polyester, 50%
katoen

overeenstemming met de plaatselijke richtlijnen. Luchtkanaal: Latamid 66 E21
3M™ SPEEDGLAS™ 9100 AIR LASKAP
Vervanging van de gelaatsafdichting (zie fig F:1-F:4).
Instrucciones de uso. Pantallas de soldadura &

3M™ Speedglas™ 9100 y 3M™ Speedglas™ 9100 Air

INSTRUCCIONES DE USO

Por favor, lea estas instrucciones de uso junto con otras
instrucciones de uso relevantes y manuales de referencia
de los filtros de soldadura 3M™ Speedglas™ y las unidades
de aporte de aire de 3M™, donde encontrara informacion
sobre combinaciones aprobadas, recambios y accesorios.

DESCRIPCION DEL SISTEMA

Las pantallas de soldadura 3M Speedglas Serie 9100
ofrecen proteccion facial y ocular frente a chispas y
radiacion ultravioleta (UV) e infrarroja (IR) nociva presentes
en ciertos procesos de soldadura de gas y eléctrica. Las
pantallas de soldadura Serie 9100 estan disefiadas para ser
utilizadas sélo con los filtros para soldadura y cubrefiltros
de 3M Speedglas 9100. Cuando se utiliza con la unidad
de aporte de aire adecuada, la pantalla de soldadura 3M
Speedglas 9100 Air, también ofrece proteccion frente a
ciertos contaminantes ambientales.

/A ADVERTENCIA

Una adecuada seleccién, entrenamiento, uso vy
mantenimiento son esenciales para proteger al trabajador.
No seguir estas instrucciones de uso o no llevar el equipo
puesto durante todo el tiempo que dura la exposicion, puede
tener efectos adversos sobre la salud del usuario y puede
derivar en enfermedad grave o incapacidad permanente.
Seleccione y utilice este equipo siguiendo la legislacion en
vigor y refiérase a toda la informacién que se proporciona.

Preste especial atencion a los puntos indicados con A.

APROBACIONES

El EPI tiene marcado CE y es conforme con el Reglamento
Europeo de EPI, las directivas y las normas europeas
armonizadas que figuran en la figura |:1. También contiene
informacién sobre el organismo notificado que emitié el
certificado de examen UE de tipo para el EPI (Médulo B ) y,
cuando corresponda, el organismo notificado responsable
de la vigilancia del sistema de calidad de la fabricacion del
EPI (Médulo D). Los Certificados de Examen UE de Tipo
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y la Declaracion de Conformidad estan disponibles en
www.3M. com/welding/certs

LIMITACIONES DE USO

A\ Utilice unicamente con los recambios y accesorios
originales de 3M Speedglas recogidos en el manual de
referencia y dentro de las condiciones de uso indicadas
en las especificaciones técnicas.

A El uso de componentes sustitutos o modificaciones no
especificadas en estas instrucciones puede poner en
riesgo la proteccion y puede invalidar cualquier garantia
o ser causa de no cumplimiento con los niveles de
proteccion y aprobaciones.

A Los protectores oculares que se lleven sobre gafas de
prescripcion oftalmolégica pueden transmitir impactos,
generando un nuevo riesgo al usuario.

A Las pantallas de soldadura 3M Speedglas no estan
disefiadas para operaciones de soldadura o corte que
ocurran por encima de la cabeza donde haya un riesgo
de quemaduras por caida de material fundido.

A Las ventanas laterales (SideWindows) deben cubrirse con las
cubiertas si hay soldadores trabajando en las inmediaciones
o en situaciones en las que la luz reflejada pueda penetrar a
través de las ventanas laterales. (ver fig G:1)

A Los materiales que pueden entrar en contacto con la
piel del usuario no son conocidos como causantes de
alergias en la mayoria de los individuos. Estos equipos no
contienen componentes fabricados con latex de caucho
natural.

PANTALLA DE SOLDADURA

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR

A\ No utilice como proteccién respiratoria frente a
contaminantes atmosféricos desconocidos, frente a
concentraciones desconocidas de contaminantes o en
concentraciones inmediatamente peligrosas para la
salud o la vida (IDLH).

A\ No utilice en atmosferas que contengan menos del
19.5% en oxigeno (Definicion de 3M; cada pais puede
aplicar sus propios limites de deficiencia de oxigeno.
Consulte en caso de duda). No utilice este equipo con
oxigeno o con atmosferas enriquecidas en oxigeno.

A\ Abandone inmediatamente el drea contaminada si: Se
dana alguna parte del sistema, el caudal de aire en
la unidad de cabeza disminuye o se interrumpe, si la
respiracion se hace dificil, si nota mareo o malestar, si
nota olor, sabor o irritacion debida a los contaminantes.

A\ Vientos de velocidad superior a 2m/s o ritmos de trabajo
muy elevados (cuando la presion en el interior de la
unidad de cabeza puede ser negativa) pueden reducir
la proteccion. Ajuste el equipo de la forma apropiada o
considere un sistema de proteccion respiratoria alternativo.

A\ Siempre que el sellado facial entra en contacto con la
cara, los usuarios deben estar debidamente afeitados.

A\ Los filtros respiratorios solo deben ser colocados en la
unidad motorizada y no directamente en la pantalla o
casco.

MARCADO DEL EQUIPO
Pantalla de soldadura: 3M EN 175B, 3M  EN12941
3M EN14594 3B

Cubrefiltro Exterior: 3M 1 BT (EN166B*)
Cubrefiltro Interior: 3M 1 S
3M=Fabricante

1= Clase optica

TH2,

S=  Robustez incrementada
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B=  Resistencia a particulas de alta velocidad e impacto
a media energia (120m/s)

BT= Resistencia a particulas de alta velocidad e impacto
a media energia (120m/s) a temperaturas extremas
(-5°C y +55°C)

TH2 =factor de proteccion nominal 50, requisitos de
resistencia media para tubo de respiracion y
conexiones

3B= factor de proteccién nominal 200, requisito de
mayor resistencia. Si los simbolos del marcado
de impacto (F,B) no son iguales para el cubrefiltro
exterior y la carcasa de la pantalla, se asignara el
nivel de proteccion mas bajo al equipo de proteccion
completo.

*EN 166: si se requiere proteccion frente a particulas de alta
velocidad a temperaturas extremas, el protector ocular debe
haber sido marcado con la letra T inmediatamente después
de la letra de impacto, ej. FT, BT o AT. Si la letra de impacto
no va seguida de la letra T, entonces el protector ocular debe
ser usado Unicamente contra particulas a alta velocidad a
temperatura ambiente.

Los marcados adicionales del producto se refieren a otras
normas.

A Dﬂ = Leer las instrucciones antes del uso

PREPARACION PARA EL USO

Compruebe que el equipo esta completo (ver fig A:1), sin
dafios y correctamente ensamblado. Sustituya cualquier
parte dafiada o defectuosa antes del uso.

A\ La pantalla de soldadura es resistente al calor pero puede
prenderse en llamas o fundirse si entra en contacto con
llama abierta o superficies muy calientes. Mantenga la
pantalla limpia para minimizar el riesgo.

INSTRUCCIONES DE OPERACION

Ajuste la pantalla de soldadura segun sus preferencias
individuales de forma que consiga la maxima proteccién y
comodidad (ver fig B:1 - B:5). La pantalla de soldadura tiene
dos botones de ajuste, con dos funciones diferentes y que
se ajustan de forma independiente. El boton derecho es
para regular la friccion hacia arriba y hacia abajo y el boton
izquierdo es para mantener la pantalla elevada. Girando
el botén derecho en sentido de las agujas del reloj se
aumenta la friccion. Girando el botén izquierdo en sentido
de las agujas del reloj se ajusta la fuerza para mantener
la pantalla en la posicion elevada. jNota! Si el botén se
ajusta en exceso, la posiciéon elevada no funcionara
correctamente (ver fig H:1 H:2).

Pantallas de soldadura 3M™Speedglas™ 9100 Air
Ajuste y coloque la unidad de aporte de aire como se indica

en las instrucciones de uso apropiadas. Ajuste el sellado
facial a la cara (ver fig F:5).

A\ Para conseguir el factor de proteccion esperado,
es importante montar y ajustar el sellado facial
correctamente. No se quite la pantalla de soldadura y no
desconecte el motoventilador o regulador hasta haber
abandonado el area contaminada.

INSTRUCCIONES DE LIMPIEZA
Limpie la pantalla de soldadura con agua tibia y jabén doméstico.

A\ Para evitar dafiar el producto, no usar disolventes o
alcohol para limpiar o desinfectar.




MANTENIMIENTO

Cambio de:

« Filtro de soldadura ver fig. (C:1 -C:4)
* Amés ver fig. (D:1-D:2)

« Banda de sudor ver fig. (E:1)

A\ Las partes usadas deben desecharse siguiendo la
normativa local en material de medio ambiente.

PANTALLAS DE SOLDADURA
3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR
Sustitucion del ajuste facial (fig F:1-F:4)

ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE

Cuando se almacena como se indica en la especificacion
técnica, la vida util esperada del producto es de cinco afios.
El embalaje original es adecuado para el transporte y el
almacenamiento.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Peso pantalla de soldadura con
SideWindows

(excl arnés y filtro de soldadura): 4309
Peso pantalla de soldadura con
SideWindows y conducto de aire

(excl arnés vy filtro de soldadura): 640 g
Peso arnés: 1359

Instrugdes de Utilizagao para os Filtros de Soldadura

-5°C a +55°C HR
<=90%, condiciones
sin condensacion
-30°C a +70°C HR
<=90%, condiciones
sin condensacion

Condiciones de operacion:

Condiciones de almacenamiento:

Periodos de almacenamiento
prolongado: -20°C a +55°C HR
<=90%, condiciones
sin condensacion

5 afios dependiendo
de las condiciones de

Vida de util esperada:

uso
Talla de cabeza: 50-64
MATERIALES
Pantalla: PPA
Frontal plateado: PA
SideWindows: PC
Arnés: PA, PP, TPE, PE
Ajuste facial: 50% Poliéster, 50%
Algodén

Conducto de aire: Latamida 66 E21

3M™ Speedglas™ 9100 e 3M™ Speedglas™ Air 9100

INSTRUCOES DE UTILIZAQAO

Por favor leia estas instrugdes em conjunto com outras
instrugdes de utilizagdo de produtos 3M™, Speedglas™, Filtros
de Soldadura e Unidades de Ar Assistido 3M™ relevantes e
folheto de referéncias, onde podera encontrar informagéo sobre
combinagdes aprovadas, pegas sobresselentes e acessorios.

DESCRI(;AO DO SISTEMA

Os filtros de soldadura 3M Speedglas série 9100 fornecem
protecgéo ocular e facial contra chispas e salpicos, radiacédo
nociva ultravioleta (UV) e infravermelha (IV) procedentes
de certos processos de soldadura a gas/arco.

Os filtros de soldadura da série 9100 foram desenvolvidos
para ser utilizados unicamente com Filtros de Soldadura
3M Speedglas 9100 e respectivas placas de protecgdo.
Os filtros de soldadura 3M Speedglas Air 9100 protegem
igualmente contra certos contaminantes respiraveis quando
utilizados com uma unidade de ar assistido aprovada.

A AVISO

A selecgdo, treino, uso e manutencdo sdo essenciais
para que o produto proteja efectivamente o utilizador.
A falha no cumprimento de todas as instrugbes de
uso destes equipamentos de protecgdo e /ou a ndo
utilizacdo do produto de forma adequada durante
todo o tempo de exposicdo, poderdo afectar a saude
do utilizador adversamente, ameagar a sua vida,
provocar doenga grave ou incapacidade permanente.
Para uma utilizacdo adequada, deverdo ser seguidos os
regulamentos locais, bem como as indica¢des presentes
na informag&o disponibilizada.

Devera ser dada particular atengao as frases de Aviso
onde estas aparecam indicadas.

APROVACOES
Este EPI tem marcacdo CE e estd em conformidade com
o Regulamento Europeu, com as Diretivas e as Normas

Europeias Harmonizadas conforme listadas na fig. I:1, que
também contém informagdes sobre o organismo notificado
que emitiu o certificado de exame-tipo da UE para o EPI
(médulo B) e, quando aplicavel, o organismo notificado
responsavel pela vigilancia do sistema de qualidade de
fabrico do EPI (Moédulo D). O Certificado de Exame-tipo
UE e a Declaragdo de Conformidade estao disponiveis em
www.3M.com/welding/certs

LIMITAGOES DE USO

A Utilizar apenas com pegas sobresselentes e acessorios
da marca 3M™ Speedglas ™apresentados no folheto de
referéncias e de acordo com as condicdes de utilizagao
especificadas nas Especificagdes Técnicas.

A utilizagdo de pecas substitutas ou modificagcdes
ndo especificadas nestas instrugdes de utilizagdo
podera prejudicar seriamente a protecgé@o e invalidara
reclamagdes ao abrigo da garantia do produto e o
produto deixard de estar em conformidade com as
respectivas aprovagoes e classificagdes de protecgao.

AA protec¢do ocular utilizada por cima de éculos de
prescricdo médica pode transmitir impactos a zona
ocular do utilizador criando uma situagéo de perigo.

A\ Osfiltros de soldadura Speedglas ndo estao desenhados
para operagdes de soldadura/ corte, quando exista o
risco de queimadura por queda de metal fundido.

Ans janelas laterais deverdo ser cobertas com as placas
de protecgdo em situagdes em que outros soldadores
se encontrem a trabalhar ao lado do utilizador e em
situagdes em que a luz reflectida pode passar através
das janelas laterais (ver fig G:1)

/A Desconhece-se que contenha materiais que em
contacto com a pele do soldador possam causar
reacgdes alérgicas a maioria dos individuos. Estes
produtos ndo contém componentes feitos de latex de
borracha natural.
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FILTROS DE SOLDADURA

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR
Nao utilizar para protecgdo respiratéria contra conta-
minantes atmosféricos desconhecidos ou quando as
concentragdes de contaminantes sejam desconhecidas
ou quando as concentragdes de contaminantes
possam considerar-se de perigo imediato para a vida
e saude (IDLH).

A Nao utilizar em atmosferas que contenham menos
de 19.5% de oxigénio (definicdo 3M). Nao utilizar
estes equipamentos em atmosferas de oxigénio ou
enriquecidas com oxigénio.

AAbandonar imediatamente a zona de trabalho, caso
qualquer parte do sistema, se apresente danificada, se
o fluxo de ar dentro da unidade de cabega reduzir ou
parar, se a respiragéo se tornar dificil, se sentir tonturas
ou qualquer outro tipo de indisposigdo, se sentir o sabor
ou o odor do contaminante.

A Ventos elevados acima de 2m/s, ou taxas de trabalho
muito elevadas (em que a pressdo dentro da unidade
de cabeca se pode tornar negativa) pode reduzir a
protecgdo. Ajustar o equipamento conforme apropriado
ou considere uma forma alternativa de protecgédo
respiratoria.

A Os utilizadores deverdo ter a pele limpa e sem pelos no
local onde o ajuste contacte com a cara.

A\ Os filtros respiratérios devem ser instalados apenas na
unidade motorizada e nao diretamente no capacete/
capucha.

MARCACAO DO EQUIPAMENTO
Mascara de soldadura: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

Placa de protecéo externa: 3M 1 BT (EN166B*)
Placa de cobertura interna: 3M 1 S
3M=Fabricante

1= Classe optica
S=  Robustez incrementada
B= Resisténcia contra impacto de particulas de alta

velocidade de média energia (120 m/s.)

BT= Resisténcia contra impacto de particulas de
alta velocidade de média energia (120 m/s.) em
temperaturas extremas (-5°C e +55°C)

TH2= factor de protecgéo nominal 50, requisitos médios de
resisténcia para mangueiras e conexdes

3B= fator de protecdo atribuido 40, fator de protecédo
nominal 200, maior exigéncia de resisténcia. Se os
simbolos da marcagéo de impacto (F, B) ndo forem
comuns tanto a placa de protegédo externa quanto a
mascara de soldadura, o nivel de protegdo inferior
deve ser atribuido ao equipamento de protecédo
completo.

* EN 166: se for necessaria protecdo contra particulas de

alta velocidade em temperaturas extremas, o protetor ocular

selecionado deve ter marcagdo com a letra T imediatamente

apos a letra de impacto, ou seja, FT, BT ou AT. Se a letra

de impacto nao for seguida pela letra T, o protector ocular

s6 deve ser utilizado contra particulas de alta velocidade a

temperatura ambiente.

Marcagdes adicionais do produto referem-se a outras normas.

A Dﬂ = Ler as instrugdes antes de usar

@ =Ano
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PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Verifigue cuidadosamente se o produto se encontra
completo (ver fig A:1), sem danos e correctamente
montado, qualquer dano ou partes com defeito deverdo ser
substituidos antes de cada utilizag&o.

A O filtro de soldadura possui resisténcia ao calor mas
pode arder ou derreter em contacto com chama aberta
ou superficies muito quentes. Mantenha o filtro limpo
para minimizar esse risco.

INSTRUQ()ES PARA OPERAQAO

Ajuste a o filtro de soldadura de acordo com os requisitos

individuais do utilizador de forma a alcangar o maximo

conforto e protecgdo. (ver fig B:1 - B:5). A mascara de
soldadura possui dois botdes de ajuste, com duas fun¢des
distintas e que se ajustam de forma independente. O botao
direito é para regular a fricgdo para cima ou para baixo

e o botdo esquerdo é para manter a mascara elevada.

Rodando o botédo direito no sentido dos ponteiros do

relégio aumenta-se a fricgdo. Rodando o botédo esquerdo

no sentido dos ponteiros do relégio aumenta-se resisténcia

para manter a mascara na posi¢do elevada. Nota: Se o

botdo se ajusta em excesso, a posicdo elevada nédo vai

funcionar correctamente (ver fig. H:1 H:2).

Filtros de Soldadura 3M™Speedglas™ 9100 Air

Ajuste e encaixe a unidade de ar assistido, conforme

indicado nas instrugbes de utilizagdo respectivas. Ajuste

a vedacao facial de forma a que se ajuste ao formato do

rosto. (ver fig F:5)

AE importante que a vedag&o facial seja correctamente mon-
tada e ajustada de forma a fornecer o factor de protecgéo
adequado. Nao remova o filtro de soldadura ou desligue
a fonte de ar até que se desloque da area contaminada.

INSTRUGOES DE LIMPEZA

Limpe o filtro de soldadura com um detergente neutro e agua.

A Para evitar danos no produto, ndo use solventes ou alcool
para limpeza ou desinfeccao.

MANUTEN(}AO

Substituicéo de:

 Filtro de soldadura. Ver fig. (C:1 -C:4)
« Arnés de cabega. Ver fig. (D:1-D:2)

« Banda de suor. Ver fig. (E:1)

AAas pegas substituidas deverao ser eliminadas de acordo
com os regulamentos locais.

FILTROS DE SOLDADURA
3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR
Substituicdo da vedagao facial. Ver fig. (F:1-F:4)

ARMAZENAMENTO E TRANSPORTE

Quando armazenado conforme indicado nas especificagdes
técnicas, a vida util expectavel do produto é de cinco anos.
A embalagem original é adequada para o transporte e
armazenamento.

ESPECIFICACOES TECNICAS
Peso mascara de soldadura com

janelas laterais

(exclui arnés e filtro de soldadura): 275 g
Peso mascara de soldadura com tubo

de ar, com janelas laterais

(exclui arnés e filtro de soldadura):
Peso arnés de Cabega:
Condigdes de funcionamento:

470 g

1359

-5°C a +55°C, HR <
90%, condigdes de
ndo condensagao




Condicdes de
armazenamento: -30°C a +70°C, HR <
90%, condigoes de
ndo condensagao
Periodo de armazenamento
prolongado: -20°C a +55°C, HR <
90%, condigbes de
ndo condensagao

5 anos dependendo
das condi¢des de
utilizagao

50-64

Vida util expectavel:

Tamanho de cabeca:

Instrucdes de Uso da Mascara de Solda

MATERIAL:
Filtro PPA

Frontal prateada: PA
Janelas Laterais: PC

Arnés: PA, PP, TPE, PE
Vedacéo Facial: 50% Poliéster, 50% Algoddo
Tubo de Ar: Latamida 66 E21

3M™ Speedglas™ 9100 e 3M™ Speedglas™ 9100 Air

INSTRU(;OES DE USO

Por favor, leia estas instrugdes em conjunto com outras
instrugcdes de uso de produtos 3M™ Speedglas™, Filtros
de luz e Unidades de Suprimento de Ar 3M™ relevantes e
folhetos de referéncia, onde podera encontrar informacéo
sobre combinagdes aprovadas, pegas de reposicdo e
acessorios.

DESCRIGCAO DO SISTEMA

Os filtros de luz 3M Speedglas série 9100 fornecem
protegdo ocular e facial contra fagulhas e respingos e
conferem protegdo permanente contra radiagéo ultravioleta
nociva (UV) e infravermelha (IV) resultante de alguns
processos de solda a gas ou arco elétrico.

As mascaras de solda da série 9100 foram desenvolvidas
para serem utilizadas unicamente com Filtros de luz 3M
Speedglas 9100 e respectivas placas de protecéo.

As mascaras de solda da série 9100 Air protegem
igualmente contra certos contaminantes respiratérios
quando utilizados com equipamento motorizado filtrador
de ar 3BM™ Adflo™ ou equipamento de suprimento de ar
respiravel aprovado.

A AVISO

A selegdo, treinamento, uso e manutengdo sdo essenciais
para que o produto proteja efetivamente o usuario. A falha
no cumprimento de todas as instrucdes de uso destes
equipamentos de protecédo e/ou a ndo utilizagao do produto
de forma adequada durante todo o tempo de exposigao,
poderdo afetar a saude do usudrio, ameagar a sua vida,
provocar doencga grave ou incapacidade permanente.

Para uma utilizacdo adequada, deverdo ser seguidos os
regulamentos locais, bem como as indicagdes presentes
nas informacdes disponibilizadas.

Devera ser dada particular atencao as frases de Aviso
onde estas aparegcam indicadas 2\ .

APROVACOES

O EPI é marcado CE e em conformidade com a Comunidade
Européia sobre o EPI, diretivas e normas europeias como
listados na figura I:1, e que também contém informagdes
no Corpo do Material de qual organismo emitiu o tipo
de certificagdo da UE para o EPI (Médulo B) e, quando
aplicavel, o responsavel pelo Material sera notificado para
a vigilancia do sistema de qualidade da fabricagédo do EPI
(Médulo D). Os certificados tipo examinagéo da UE e a
Declaragao de Conformidade esta disponivel em www.3M.
com/welding/.

LIMITAGOES DE USO
A\ Utilizar apenas com pegas de reposi¢do e acessorios
da marca 3M™ Speedglas™ apresentados no folheto

de referéncia e de acordo com as condigdes de uso
especificadas nas Especificagdes Técnicas.

AA utilizagdo de pegas substitutas ou modificagdes
ndo especificadas nestas instrugdes de uso podera
prejudicar seriamente a protegdo e invalidara
reclamagbes de garantia do produto e o produto
deixara de estar em conformidade com as respectivas
aprovacdes e classificagdes de protegdo.

A\ Oculos de seguranga utilizado por cima de 6culos de
prescricdo médica pode transmitir impactos a zona
ocular do usuério criando uma situagéo de perigo.

A\ Os filtros de luz Speedglas nzo estio desenhados para
operagdes de solda/corte, quando exista o risco de
queimadura por queda de metal fundido.

A\ As janelas laterais deverao ser cobertas com as placas
de protegao em situagdes em que outros soldadores se
encontrem a trabalhar ao lado do usuario e em situagdes
em que a luz reflectida pode passar através das janelas
laterais (ver fig G:1)

A\ Desconhece-se que contenha materiais que em contato
com a pele do soldador possam causar reagdes
alérgicas a maioria dos individuos. Estes produtos nao
contém componentes feitos de latex de borracha natural.
Este produto ndo demonstra ser incompativel com o
uso de qualquer outro EPI, desde que seja vestido e
posicionado adequadamente para o fim projetado.

MASCARAS DE SOLDA

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR

A\ Ndo tilizar para protegdo respiratéria  contra
contaminantes atmosféricos desconhecidos ou quando as
concentragdes de contaminantes sejam desconhecidas
ou quando as concentragdes de contaminantes possam
criar uma situagdo Imediatamente Perigosa a Vida e a
Salde (IDLH).

/\ N3o utilizar em atmosferas que contenham menos de
19.5% de oxigénio (definicdo 3M). Nao utilizar estes
equipamentos em atmosferas deficientes de oxigénio ou
enriquecidas com oxigénio.

/\ Abandonar imediatamente o local de trabalho, caso
qualquer parte do sistema, se apresente danificada, se
o fluxo de ar dentro da cobertura facial reduzir ou parar,
se a respiragdo se tornar dificil, se sentir tonturas ou
qualquer outro tipo de indisposi¢ado, se sentir o sabor ou
0 odor do contaminante.

A\ Ventos elevados acima de 2m/s, ou taxas de trabalho
muito elevadas (em que a pressdo dentro cobertura facial
se pode tornar negativa) pode reduzir a protegdo. Ajustar o
equipamento conforme apropriado ou considere uma outra
forma alternativa de protegéo respiratdria.
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A\ Os usuarios deverdo estar barbeados onde a vedagéo
entre em contato com a face.

A\ Os filtros respiratorios s6 devem ser instalados na
unidade turbo e ndo diretamente ao capacete / capuz.

MARCAGAO DO EQUIPAMENTO
Mascara de soldagem: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

Placa de protecéo externa: 3M 1 BT (EN166B*)
Placa de protecéo interna: 3M 1 S
3M=fabricante

1= Classe dtica
S=  Maior robustez
B=  Resisténcia a particulas de alta velocidade a média

energia impacto (120 m/s)

BT= Resisténcia a particulas de alta velocidade a
média energia impacto (120 m/s) em temperaturas
extremas (-5°C e + 55°C)

TH2= fator de prote¢do nominal 50, requisitos médios de
resisténcia para mangueiras e conexdes

3B= fator de protecdo atribuido 40, protegdo nominal fator
200, maior exigéncia de resisténcia. Se os simbolos
da marcagao de impacto (F, B) ndo sdo comuns tanto
para a placa de protegéo externa e o capacete shell,
o nivel de protegao inferior deve ser atribuido ao
equipamento de protegéo completo.

*EN 166: se a protecao contra particulas de alta velocidade
nas temperaturas extremas sdo necessarios, entdo o
protetor ocular selecionado deve ser marcado com a letra
T imediatamente apds a letra de impacto, ou seja, FT, BT
ou AT. Se a letra de impacto é ndo seguido pela letra T,
em seguida, o protetor ocular sé deve ser usado contra
particulas de alta velocidade a temperatura ambiente.

A DII = Ler as instrugdes antes de usar
@ =Ano
g% =wes

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Verifigue cuidadosamente se o produto se encontra
completo (ver fig A:1), sem danos e corretamente
montado, qualquer dano ou partes com defeito deveréo ser
substituidos antes de cada uso.

A\ A mascara de solda possui resisténcia ao calor mas
pode pegar fogo ou derreter em contato com chama
direta ou superficies muito quentes. Mantenha o casco
limpo para minimizar esse risco.

INSTRUGCOES PARA OPERACAO

Ajuste a o filtro de luz de acordo com os requisitos
individuais do usuério de forma a alcangar o maximo
conforto e protegéo. (ver fig B:1 - B:5). A mascara de solda
possui dois botdes de ajuste, com duas fungdes distintas
e que se ajustam de forma independente. O botao direito
é para regular a fricgdo para cima ou para baixo e o botdo
esquerdo é para manter a mascara elevada.

Rodando o botéo direito no sentido dos ponteiros do
relégio aumenta-se a fricgdo. Rodando o botdo esquerdo
no sentido dos ponteiros do relégio aumenta-se resisténcia
para manter a mascara na posicdo elevada. Nota: Se o
botdo se ajusta em excesso, a posicdo elevada nédo vai
funcionar corretamente (ver fig. H:1 H:2).

Em casos de duvida, contate a Seguranca do Trabalho,
distribuidor ou o Fale com a 3M (0800-0550705).
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Mascara de Solda 3M™Speedglas™ 9100 Air

Ajuste e encaixe a unidade de suprimento de ar, conforme

indicado nas instrugdes de uso respectivas. Ajuste a

vedagao facial de forma a que se ajuste ao formato do rosto.

(ver fig F:5)

A\ E importante que a vedagao facial seja corretamente
montada e ajustada de forma a fornecer o fator de
prote¢do adequado. Nao remova a mascara de solda
ou desligue a fonte de ar até que esteja fora da area
contaminada.

INSTRU(}OES DE LIMPEZA
Limpe a mascara de solda com um detergente neutro e agua.

A\ Para evitar danos ao produto, ndo use solventes ou
alcool para limpeza ou desinfecgao.

MANUTENGAO
Substituicdo de:

 Filtro de luz. Ver fig. (C:1 -C:4)
* Suspensdo da mascara. Ver fig. (D:1-D:2)
« Tira de suor. Ver fig. (E:1)

A\ As pecas substituidas devero ser eliminadas de acordo
com os regulamentos locais.

O uso ou destinacdo inadequada da bateria pode causar
danos a saude e ao meio ambiente. Apos vida util, ndo
descartar em lixo comum. Retorne para a 3M do Brasil
Ltda. Area de Gerenciamento de Residuos Industriais Via
Anhanguera Km 110 — Sumaré — SP — CEP 13181-900.

MASCARA DE SOLDA 3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR
Substituicdo da vedagéo facial. Ver fig. (F:1-F:4)

ARMAZENAMENTO E TRANSPORTE

Quando armazenado conforme especificado nas
especificagbes técnicas, o prazo de validade esperado
do produto é de cinco anos a partir da data de faricagao.
A embalagem original ¢ adequada para transporte e
armazenamento.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Peso mascara de solda com

janelas laterais

(exclui suspenséo e filtro de luz): 275 g

Peso méascara de solda com

duto de ar (traqueia), com

janelas laterais

(exclui suspenséo e filtro de luz): 470 g

Peso suspenséo da Mascara: 1359

Condigdes de funcionamento: -5°C to +55°C,

UR < 90%, condi¢cdes
sem condensagao.
-30°C to +70°C,

UR < 90%, condigbes
sem condensagao.

Condigdes de armazenamento:

Condigdes de armazenamento
prolongado: -20°C to +55°C,

UR < 90%, condi¢gdes
sem condensagao.
Até 10 anos a partir
da data de fabricacéo,
dependendo das
Condigdes de Uso.
conditions of use

50-64

Vida util esperada:

Diametro de cabega:




MATERIAL:

Casco: PPA
Frente prateada: PA
Janelas Laterais: PC

3M™ Speedglas™ 9100 og 3M™ Speedglas™ 9100

Air Sveiseskjermer

PA, PP, TPE, PE

50% Poliéster,
50% Algodao

Latamida 66 E21

Suspenséo:
Vedacao Facial:

Duto de ar:

BRUKSANVISNING

Les disse instruksjonene i sammenheng med andre relevante
bruksanvisninger som 3M™ Speedglas™ Sveiseglass, 3SM™
Air batteri- og luftdreve enheter og referansehefter, hvor du
vil finne informasjon om godkjente kombinasjoner med
turboer/regulatorer, reservedeler og tilbehor.

SYSTEMBESKRIVELSE

3M Speedglas 9100 sveiseskjermer vil beskytte brukerens
oye og ansikt mot sprut og gnister i tillegg til skadelig
ultrafiolett- (UV) og infrared (IR) straling fra enkelte lysbue-/
gass sveiseprosesser. 9100 serien sveiseskjermer er utviklet
kun for bruk sammen med 3M Speedglas sveiseglass og
beskyttelsesglass. 3M Speedglas 9100 Air sveiseskjerm gir
ogsa andedrettsbeskyttelse nar den brukes sammen med en
godkjent batteriturbo og riktig filter eller luftdrevet enhet.

/\ ADVARSEL

Riktig valg av produkt og oppleering i bruk og vedlikehold
er helt nedvendig for at produktet skal beskytte
brukeren. Ved ikke a felge alle instruksjoner for bruk
av dette verneutstyret og/eller ved ikke & bruke utstyret
under hele tiden man er eksponert for helsefare, kan
dette pavirke brukerens helse og fere til alvorlig eller
livstruende sykdom, skade eller permanent arbeidsufgrhet.
Folg lokale bestemmelser for riktig valg og bruk av produktet,
og les alle instruksjoner som falger med produktet.

Spesiell oppmerksomhet ma vises der advarselstegnet
forekommer.

GODKJENNINGER

Verneutstyret er CE merket og er i henhold til de Europeiske
Reguleringene, Direktivene og de harmoniserte Europeiske
standardene for Personlig Verneutsyr som listet i fig. I:1. Her
er det ogsa informasjon om Akkreditert Sertifiseringsinstitutt
som har utstedt CE Sertifikat for verneutstyret (Modul B), og
hvis aktuelt, Akkreditert Sertifiseringsinstitutt som overvaker
kvalitetssystemet til produsenten av verneutstyret (Modul D). CE
sertifikatet og Samsvarserkleeringen er tilgjengelig pa www.3M.
com/welding/certs.

BRUKSBEGRENSNINGER
Bruk kun originale 3M Speedglas reservedeler, slitedeler
og tilbehgr som beskrevet i referanseheftet, og kun
innenfor bruksbetingelsene i Tekniske Spesifikasjoner.
Bruk av uoriginale deler eller modifikasjoner som ikke
er beskrevet i denne bruksanvisningen kan medfgre
nedsatt beskyttelse og gjere alle krav og garantier mot
produsent ugyldige. Produktet vil heller ikke vaere i
henhold til europeiske standarder og godkjenninger.

A\ Vernebriller brukt over vanlige optiske briller kan overfare
stot/slag og dermed skade brukeren.

A\ 3M Speedglas sveiseskjermer er ikke egnet for sveise-
eller skjeereoperasjoner som foregar over hodet da det
er risiko for brannskader fra smeltet metall.

A Sidevinduene pa sveiseskiermen ber dekkes til med
dekkskiver hvis andre sveisere arbeider rett ved siden av deg,
eller hvis reflekterende lys kan komme gjennom (se fig G:1)

A\ Materialer som kan komme i kontakt med brukerens hud
er ikke kjent for a gi allergiske reaksjoner til personer som

ikke er spesielt sensitive. Disse produktene inneholder
ingen komponenter laget av naturlig gummilateks.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR SVEISESKJERM
Ikke bruk dette produktet som andedrettsvern hvis
forurensningene er ukjente, har ukjent konsentrasjon
eller er umiddelbart farlig for liv og helse (IDLH).

A Ikke bruk dette produktet i omrader som inneholder
mindre enn 19,5% oksygen (3M definisjon. Hvert land
kan ha egne grenser for oksygenniva). lkke bruk disse
produktene i omrader med forhgyet oksygenniva.

A\ Forlat det forurensede omradet umiddelbart hvis en
del av systemet blir skadet, luftstremmen til hodesettet
avtar eller stanser, det blir vanskelig & puste, du foler
svimmelhet eller ubehag, du kan lukte eller smake
forurensning eller du fgler irritasjon.

AVind over 2 m/s eller veldig intenst arbeide (der
trykket inne i hodesettet kan bli negativt) kan redusere
beskyttelsen. Juster utstyret for optimal tilpasning eller
vurder et alternativt andedrettsvern.

A Omradet der ansikstetningen kommer i kontakt med
ansiktet ma veere fritt for skjegg og har.

A\ Filter skal kun monteres pa turboen, ikke direkte pa
hodesettet.

MERKING PA UTSTYRET

Sveiseskjerm: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M

EN14594 3B

Ytre beskyttelsesglass: 3M 1 BT (EN166B*)

Indre beskyttelsesglass: 3M 1 S

3M=Produsent

1= Optsk Klasse

S= @kt robusthet

B=  Beskyttelse mot hgyhastighetspartikler med medium
energi (120 m/s.)

BT= Beskyttelse mot hgyhastighetspartikler med medium
energi (120 m/s.) i utvidet temperaturomradet (-5°C til
+55°C)

TH2= Nominell BeskyttelsesFaktor (NBF) 50, medium
styrkekrav til pusteluftslange og koplinger.

3B=Nominell BeskyttelsesFaktor 200, hayere styrkekrav.
Hvis symbolene for beskyttelse (F,B) ikke er
like pa det ytre beskyttelsesglasset og pa selve
sveiseskjermen, skal laveste beskyttelsesniva gjelde
for det komplette verneproduktet.

*EN 166: Hvis det er behov for beskyttelse mot

heyhastighetspartikler i utvidet temperaturomradet, ma

valgte oyebeskyttelse veere merket med bokstaven T

umiddelbart etter bokstaven for mekanisk styrke (f.eks.

FT, BT eller AT). Hvis bokstaven for mekanisk styrke ikke

etterfalges av bokstaven T, skal gyebeskyttelsen mot

heyhastigetspartikler kun brukes i romtemperatur.
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Andre merkinger pa produktet refererer til andre standarder.

A E]:ﬂ = Les alle instruksjoner fgr bruk
@ =Ar
g% =Maned

KLARGJ@RING F@R BRUK

Kontroller ngye at produktet er komplett (se fig. A:1), uskadet og
riktig montert. @delagte eller skadede deler ma byttes for bruk.

A Sveiseskjermen er varmebestandig, men kan begynne
& brenne eller smelte i kontakt med apen flamme eller
sveert varme overflater. En ren sveiseskjerm vil redusere
denne risikoen.

BRUKSINSTRUKSJONER

Juster sveiseskjermen slik at den er tilpasset deg for
best mulig beskyttelse og komfort (se fig. B:1 — B:5).
Sveiseskjermen har to justeringsratt med to forskjellige
funksjoner som virker uavhengig av hverandre.
Justeringsrattet pa heyre side er for friksjonen til
bevegelsen opp/ned. Justeringsrattet pa venstre side
er for parkeringsposisjon. Ved a vri det hgyre rattet med
klokken gker opp/ned friksjonen. Ved & vri det venstre
rattet med klokken justeres kraften som ma til far a holde
sveiseskjermen i oppreist posisjon (parkeringsposisjon).
Merk! Hvis det venstre rattet strammens for mye vil ikke
parkeringsposisjonen virke som forventet (se fig. H:1-H:2).

3M™SPEEDGLAS™ 9100

AIR SVEISESKJERM

Juster og tilpass den luftdrevne enheten som beskrevet i

aktuell bruksanvisning. Tilpass ansiktstetningen slik at den

ligger godt rundt ansiktet, se fig. (F:5)

A Deter helt avgjerende at ansiktstetningen er riktig montert
og tilpasset for & oppna riktig beskyttelsesfaktor. Ikke
ta av deg sveiseskjermen eller skru av den luftdrevne
enheten fgr du har forlatt det forurensede omradet.

RENGJGRINGSINSTRUKSJONER

Rengjer sveiseskjermen med mildt vaskemiddel og vann.

AFora unnga skade pa produktet ma ikke lzsemidler eller
alkohol brukes for rengjering eller desinfeksjon.

VEDLIKEHOLD
Bytte av:

« Sveiseglass, se fig. (C:1-C:4)

Bruksanvisning for 3M™ Speedglas™ 9100 och

« Hodeinnredning, se fig. (D:1-D:2)
« Komfortband, se fig. (E:1)

A Skadede eller slitte deler ma handteres i henhold til
lokale bestemmelser.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR
SVEISESKJERM
Bytte av ansiktstetning, se fig. (F:1-F:4)

LAGRING OG TRANSPORT

Nar produktet er lagret som beskrevet i Tekniske
Spesifikasjoner, er forventet lagringstid 5 ar. Vi anbefaler &
bruke original forpakning ved transport og lagring.

TEKNISKE SPESIFIKASJONER

Vekt sveiseskjerm med
sidevinduer (eks. hodeinnredning
og sveiseglass): 275g.
Vekt sveiseskjerm

med luftkanal og sidevinduer
(eks. hodeinnredning

og sveiseglass):

Vekt hodeinnredning:

470 g.
135¢

Brukstemperatur: -5°C til +55°C, Relativ
luftfuktighet < 90%, ikke-
kondenserende forhold

Lagringsforhold: -30°C til +70°C, Relativ

luftfuktighet < 90%, ikke-
kondenserende forhold

Utvidet lagringstid: -20°C til +55°C, Relativ

luftfuktighet
< 90%, ikke-kondenserende
forhold
Forventet brukstid: 5 ar, avhengig av bruk og
bruksforhold
Hodestorrelse: 50 - 64 cm
MATERIALER
Sveiseskjerm: PPA
Selvfarget frontdeksel: PA
Sidevinduer: PC
Hodeinnredning: PA, PP, TPE, PE

Ansiktstetning:
Luftleder:

50% Polyester, 50% Bomull
Latamid 66 E21

&

3M™ Speedglas™ 9100 Air svetsvisir

BRUKSANVISNING
Vanligen las denna bruksanvisning tillsammans med
andra relevanta bruksanvisningar for 3M™ Speedglas™
svetsvisir, 3M™ flaktenhet och produktblad dar finns
information om godkénda kombinationer av flaktenhet,
reservdelar och tillbehér.

SYSTEM BESKRIVNING

3M Speedglas 9100 seriens svetsvisir skyddar anvandarens
o6gon och ansikte mot gnistor och stank, skadlig UV- och
IR-stralning vid svetsprocesser. 9100 seriens svetsvisir
ar designade for att endast anvandas tillsammans med
3M Speedglas 9100 svetskassetter och skyddsglas. 3M
Speedglas 9100 Air svetsvisir med godkand flaktenhet
skyddar mot vissa luftburna féroreningar.
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A VARNING

Korrekt val, utbildning, anvandning och lampligt underhall ar
grundlaggande for att produkten ska skydda anvandaren.
Underlatelse att félja alla instruktioner och/eller underlatelse
att bara produkten under hela exponeringstiden kan
allvarligt skada anvéndarens hélsa och leda till allvarlig eller
livshotande sjukdom eller permanenta skador. For lamplighet
och korrekt anvéndning, l1as medféljande information.

Var speciellt uppmérksam om detta varningtecknet visas A

GODKANNANDEN

Dessa produkter ar CE-maérkta och i 6verensstammelse med
europeiska férordningen for personlig skyddsutrustning,
direktiv och harmoniserade europeiska standarder enligt,
fig I:1. Dar finns ocksa information om vilket anmalt organ




som utfardat EU typgodkannandet for produkterna (Modul B)
och det anmalda organet som ansvarar for 6vervakning av
kvalitetssystemet for tillverkning av produkterna (modul D).
EU-typgodkannandet och férsakran om &verensstammelse
finns pa www.3M.com/welding/certs

VARNINGAR
Anvand endast tillsammans med 3M Speedglas
originaltillbehér och reservdelar som finns angivna i
referensbroschyren och enligt anvandningsomrade
angivna i tekniska specifikationen.

AAnvéndningen av alternativa komponenter eller
modifieringar som inte specificeras i denna bruks-
anvisning kan allvarligt skada skyddet och
ogiltiggéra garantin  eller orsaka att produkten
inte &r i Overensstdmmelse med skyddsklass och
godké@nnanden.

AGIaségonanvéndare skall vara uppmarksamma pa att
kraftiga slag mot svetsvisiret kan innebara att insidan av
visiret kommer i kontakt med glaségonen sa att dessa
orsakar skada pa bararen.

A\ 3M Speedglas svetshjalmar ar inte konstruerade for
svetsning ovanfor huvudet nar det finns en risk att
brénna sig pa nedfallande smalt metall.

A Sidofénstrena ska vara tackta med tackplatar da andra
svetsare arbetar bredvid och da reflekterat ljus kan
passera genom sidofonstrena. (se fig G:1)

A\ Material som kan komma i kontakt med anvéndaren &r
inte kdnda for att orsaka allergier. Produkterna innehaller
i naturgummi.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR SVETSVISIR

A Anvand inte som andningsskydd mot okanda luftburna
fororeningar eller da koncentrationen av fororeningar &r
okand eller omedelbar risk for halsa och liv féreligger (IDLH).
Anvands inte i miljder dar syrekoncentrationen
understiger 19,5%. (3M definition. Vissa lander kan ha
egna granser, sok information om du ar osaker.). Anvand
inte dessa produkter vid syreberikade miljoer.

A\ Lamna den férorenade miljon omedelbart om: Nagon
del av systemet blir skadat, luftflodet minskar eller
forsvinner, det blir svart att andas, yrsel eller annat
obehag uppkommer eller om du k&nner lukt av
féroreningen eller irritation uppkommer.

A Vindstyrka 6ver 2m/s, eller mycket anstrangande arbete
(dar trycket i huvudtoppen kan bli negativt) kan minska
skyddet. Justera utrustningen pa lampligt satt eller
Overvag en alternativ form av andningsskydd.

/A Anvéandaren ska vara renrakad dar ansiktstatningen
kommer i kontakt med ansiktet.

A\ Andningsskyddets filter skall endast monteras i den pa
flakten avsedda platsen, ej direkt pa hjalmen.

MARKNING

Svetshjalm: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M 14594 3B
Yttre skyddsglas: 3M 1 BT (EN166B*)

Inre skyddsglas: 3M1 S

1= Optisk klass

S=  Forstarkt fasthet

B=  Skydd mot slag med medelhdg hastighet, 120 m/s

BT= Skydd mot slag med medelhdg hastighet, 120 m/s vid
extrema temperaturer, -5°C till +55°C,

TH2= nominell  skyddsfaktor ~ (NPF) 50, medium
hallfasthetskrav pa andningsslangar och kopplingar

3B= nominell  skyddsfaktor ~ (NPF) 200, hogre
hallfasthetskrav. Om maérkningen for slagtaligheten
(F,B) inte & samma pa yttre skyddsglaset och

hjalmskalet, ar den lagsta slagtalighetsméarkningen
gallande for hela skyddsutrustningen
* EN166: om skydd mot hoghastighetspartiklar vid extrema
temperaturer ska produkten vara markt med ett T direkt
efter energiintervallet, ex FT, BT eller AT. Om T saknas ska
odgonskyddet endast anvandas mot hdoghastighetspartiklar
vid rumstemperatur.
Ytterligare markningar pa produkten som hanvisar till andra
standarder.

A D:ﬂ = Las instruktionen innan anvandning

INNAN ANVANDNING

Kontrollera alltid att produkten &r komplett innan anvandning

(se fig A:1), att den ar oskadad och korrekt monterad.

Skadade komponenter ska bytas ut innan anvandning.

/\ Svetsvisiret ar varmetaligt, men kan bérja brinna eller
smalta i kontakt med 6ppen eld eller mycket varma ytor.
Hall visiret rent fér att minimera denna risk.

FUNKTIONER

Justera svetsvisiret enligt dina individuella behov for att na

hégsta komfort och skydd. (se fig B:1 - B:5). Svetsvisiret har

tva justeringsrattar, med tva olika funktioner, som arbetar
oberoende av varandra. Ratten pa hdgra sidan &r for att stélla
in friktionen for upp och ner och ratten pa vanster sida ar for
att stélla in parkeringslage. Att vrida den hdgra ratten medurs
kommer att 6ka friktionen upp och ner. Att vrida den vanstra
ratten medurs justerar hallkraft pa hjalmen i 6vre position

(parkeringslage). OBS! Om denna ratt &r for hart stalld kommer

parkeringslaget inte att fungera korrekt. (se bild H :1-H: 2)

3M™Speedglas™9100 Air svetsvisir

Justera och montera flaktenheten som beskrivs i lamplig

bruksanvisning. Justera ansiktstatningen for att passa

formen pa ansiktet. (se fig F:5)

A Det & viktigt att ansiktstatningen ar korrekt monterad
och tillpassad for att ge korrekt skyddsfaktor. Ta inte
bort svetsvisiret eller stéang av Iufttillférseln forran du ha
lamnat det férorenade omradet.

RENGORING
Rengor svetsvisiret med en mild tvallésning och vatten.

A\ For att undvika skada pa produkten sa far ej
I6sningsmedel eller alcohol anvéndas vid rengoring eller
desinficering

UNDERHALL

Utbyte av:

« svetsglas se fig. (C:1-C:4)

« huvudband se fig. (D:1-D:2)

« svettband se fig. (E:1)

A\ Férbrukade produkter kasseras enligt géllande foreskrifter.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR SVETSVISIR
Utbyte av ansiktstatning se fig. (F:1-F:4)

LAGRING OCH TRANSPORT

Vid forvaring enligt rekommendationerna ar den férvantade
livslangden fem ar. Originalférpackningen ar utvecklad for
transport och lagring.

TEKNISK SPECIFIKATION

Vikt svetsvisir med sidofonster
(exkl huvudband och svetsglas): 275 g
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Vikt svetsvisir med luftkanal,
med sidofonster
(exkl huvudband och svetsglas): 470 g

Vikt huvudband: 1359

Arbetstemperatur: -5°C till +55°C, RH < 90%,
kondensfri miljé

Forvaring: -30°C till +70°C,

RH < 90%, kondensfri
miljé

-20°C till +55°C,

RH < 90%, kondensfri
miljé

Utdkad forvaringsperiod:

Instruktion 3M™ Speedglas™ 9100
og 3M™ 9100 Air svejseskarme

5 ar beroende
pa anvandnings-
foérhallanden

Forvantad livslangd:

Huvud storlek: 50-64

MATERIAL:

Visir: PPA

Silverfront: PA

Sidofénster: PC

Huvudband: PA, PP, TPE, PE

Ansiktstatning: 50%Polyester,
50%Bomull

Luftkanal: Latamid 66 E21

BRUGSANVISNING

Laes venligst disse instruktioner i forbindelse med andre
relevante 3M brugsanvisninger for 3M™ Speedglas™
kassetter, 3M luftforsyningsenheder samt referenceblad,
hvor du vil finde information om godkendte kombinationer
af luftforsyningsenheder, reservedele og tilbeher.

SYSTEM BESKRIVELSE

3M Speedglas 9100 seriens svejseskeerme beskytter
brugerens gjne og ansigt mod gnister og spreijt, skadelig
ultraviolet straling (UV) og infrared straling (IR) fra gas- og
lysbuesvejsninger.

9100 serien er designet kun til brug sammen med 3M
Speedglas 9100 kassetter og beskyttelsesglas. 3M
Speedglas 9100 Air Svejseskeerm til turbo eller trykluft
beskytter ogsa imod visse luftbarne forureninger nar det
bruges med godkendt luftforsyningsenhed.

A ADVARSEL

Korrekt udveelgelse, treening, brug og vedligeholdelse er
ngdvendig for, at produktet kan beskytte brugeren. Undlades
det at folge alle instrukser pa disse produkter og/eller
undlades det at beere produktet i hele eksponeringstiden,
kan det medfere skader pa helbreddet, fore til livstruende
sygdom, skader eller permanent uarbejdsdygtighed.
For egnethed og korrekt brug skal lokale regler folges
refererende til vedlagte informationer.

Szerlig opmarksomhed skal udvises hvor advarsler A
er angivet.

GODKENDELSER

Det personlige veernemiddel er CE-maerket og i
overensstemmelse med EU’s regulering, direktiver og
harmoniserede Europaiske standarder om personlige
veernemidler (PPE) som anfert i fig. I:1, som ogsa indeholder
oplysninger om det notificerende organ som har udstedt
EU typegodkendelsecertifikat for det aktuelle PPE (Modul
B) og om aktuelt, det notificerende organ der er ansvarlig
for overvagning af produktionen af PPE (Modul D). EU-
typegodkendelsescertifikat og overensstemmelseserkleering
(DoC) er tilgeengelig pa www.3M.com/welding/certs.

BEGRANSNINGER | BRUG
Brug kun med originale 3M™ Speedglas™ reservedele
og tilbehgr som anfert i referencebladet og indenfor de
brugsvilkar der er givet i de Tekniske Specifikationer.

A Brug af erstatningsdele eller modifikationer der ikke er
specificeret i disse brugsanvisninger, kan ga ud over
beskyttelsen og ugyldiggere krav under garantien eller
forarsage, at produktet ikke lever op til de angivne krav
til beskyttelse og godkendelse.

A Beskyttelsesbriller der baeres udenpa almindelige briller
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kan viderefere anslag og udgere en risiko for brugeren.

A\ 3M Speedglas svejseskaermene er ikke udviklet til
svejseopgaver hvor emnet er placeret saledes, at der er
risiko for forbreendinger fra smeltet metal der falder ned
pa svejseskaermen/brugeren.

A Sidevinduerne skal daekkes i situationer hvor andre
svejser ved siden af dig og i situationer hvor reflekterende
lys kan passere gennem sidevinduerne (fig. G:1).

A Materialer der kan komme i kontakt med huden er
ikke kendt som allergifremkaldende. Disse produkter
indeholder ikke komponenter fra naturlig gummilatex.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR SVEJSESKARM

TIL TURBO ELLER TRYKLUFT

A Brug ikke som andedreetsbeskyttelse mod ukendte
atmosfaeriske forureninger eller nar koncentrationerne af
forurening er umiddelbart farlige for liv- og helbred(IDLH)

A Brug ikke i atmosfeerer der indeholder mindre end 19,5%
ilt (3M definition. Individuelle lande kan have egne
greenser for iltmangel. Seg rad hvis du er | tvivl.) Brug
ikke i iltberigede atmosfeerer.

A Forlad det forurenede omrade ojeblikkeligt hvis: dele
af udstyret er beskadiget. Luftflowet, formindskes
eller stopper. Det bliver besveerligt at traekke vejret.
Svimmelhed eller andet ubehag opstar. Du kan smage
eller lugte forurening.

A Vindhastigheder over 2 m/s eller meget hardt arbejde,
hvor trykket inde i skarmen kan blive negativt, kan
forringe beskyttelsen. Juster udstyret eller overvej en
anden form for andedraetsbeskyttelse.

A Brugeren skal veere nybarberet hvor ansigtsteetningen
kommer i beraring med huden.

A\ Filtre til &ndedraetsvaern ma kun tilsluttes turboenheden
og ikke direkte til hjelmen/hzetten.

UDSTYRSMARKNING
Svejsehjelm: 3M EN 175B, 3M EN 12941 TH2, 3M EN
14594 3B

Ydre beskyttelsesplade: 3M 1 BT (EN 166B*)
Indre beskyttelsesplade: 3M 1 S

3M = Producent

1= Optisk klasse

S=  Foreget robusthed

B= Modstand mod hgjhastighedspartikler med medium
energianslag (120 m/s)

BT= Modstand mod hgjhastighedspartikler med medium

energianslag (120 m/s) ved ekstreme temperaturer
(-5 °C og +55 °C)




TH2= Turbo Hood klasse 2. Nominel beskyttelsesklasse/-
faktor (50) for turboudstyr med hjelm/hzette (samlet
systemgodkendelse)

3B= Beskyttelsesklasse 3, svarende til beskyttelsesfaktor
200 for friskluftforsynet hjelm/heette  (samlet
systemgodkendelse). B = hgjeste systemkrav.

*EN166: hgjhastighedspartikler ved ekstreme temperaturer,
skal den valgte gjenbeskyttelse vaere maerket med "T"
umiddelbart efter anslagsangivelsen, dvs. FT, BT eller
AT. Hvis anslagsangivelsen ikke er efterfulgt af et "T",
geelder gjenbeskyttelsen kun ved stuetemperatur. Andre
meerkninger pa produktet refererer til andre standarder.

A [Iﬂ = Lees instruktionerne for brug
@ = Fremstillingsar

@ = Fremstillingsmaned

FORBEREDELSE TIL BRUG

Kontroller omhyggeligt at produktet er komplet (se fig. A:1),
ubeskadiget og korrekt samlet. Beskadigede eller defekte
dele skal skiftes fgr brug.

ASvejseskaermen er varmebestandig men kan antendes
eller smelte i kontakt med &ben ild eller meget varme
overflader. Hold skaermen ren for at minimere denne risiko.

BRUGSANVISNING

Juster og monter luftforsyningsenheden som beskrevet i
brugsanvisningen. Juster ansigtstaetningen til ansigtets form
(se fig. B:1 - B:5). Svejseskaermen har to justeringsskruer
med to forskellige funktioner, der arbejder uafheengigt af
hinanden. Den hgijre er til op- og ned friktion og den venstre
er til parkeringsposition. Ved at dreje den hgjre skrue
med uret vil friktionen foreges op og ned. Ved at dreje den
venstre med uret justeres styrken m.h.t. at holde skaermen
oppe i parkeringspositionen. BEMARK! Hvis denne skrue
overspaendes Vil parkeringslejet ikke virke ordentligt (se fig.
H:1-H:2)

3M™Speedglas™ 9100 Air Svejseskaerm til turbo eller
trykluft

Juster og tilpas luftforsyningsenheden som beskrevet i
brugsanvisningen. Tilpas ansigtsteetningen til ansigtets
form (se fig. F:5).

/\ Det er vigtigt at ansigtsteetningen er korrekt monteret
og passer for at yde den korrekte beskyttelse. Tag ikke
svejseskaermen af og sluk ikke for luftforsyningen fer det
forurenede omrade forlades.

Kayttoohje, 3M™ Speedglas™ 9100 ja

RENGO@RING

Renger svejseskaermen med en mild oplesning af seebevand.

A\ For at undga skader pa produktet ma der ikke anvendes
oplgsningsmidler til rengaring.

VEDLIGEHOLDELSE
Udskiftning af:

* svejsekassette se fig. (C:1-C:4)
« hovedband se fig. (D:1-D:2)

« svedband se fig. (E:1)

A\ Udskiftede dele skal bortskaffes i henhold til lokal
lovgivning.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR SVEJSESKARM
TIL TURBO ELLER TRYKLUFT
Udskiftning af ansigtstaetning se fig. (F:1-F:4)

OPBEVARING OG TRANSPORT

Ved opbevaring som angivet i de tekniske specifikationer,
er den forventede levetid for produktet 5 ar. Den originale
forpakning er velegnet til transport og oplagring.

TEKNISKE SPECIFIKATONER

Veegt svejseskaerm med
sidevinduer
(uden hovedband og svejsekassette): 275 g
Veegt svejseskeerm med
luftkanal og sidevinduer
(uden hovedband og svejsekassette): 470 g
Veegt hovedband: 135¢g
Driftsbetingelser: 5 °C til 55 °C,
relativ fugtighed (RH) < 90% /
(ikke-kondenserende forhold)
Opbevaringsbetingelser: -30 °C til +70 °C, RH < 90%,
ikke-kondenserende betingelser.
-20 °C il +55 °C, RH < 90%,
ikke-kondenserende betingelser.
5 ar afhaengig af
brugsbetingelserne.

Forlaenget opbevaring:

Forventet levetid:

Hovedstr: 50-64

MATERIALE:

Skaerm: PPA

Selvfront: PA

Sidevinduer: PC

Hovedband: PA, PP, TPE, PE
Ansigtsteetning: 50% polyester, 50% bomuld
Luftkanal: Latamid 66 E 21

@&

3M™ Speedglas™ 9100 Air hitsausmaskit ilmansyotolla

KAYTTOOHJEET

Lue nama ohjeet yhdessd muiden asiaankuuluvien
ohjeiden, kuten 3M™ Speedglas™ -hitsauslasien ja 3M™
-ilmansyottoyksikdiden kayttdohjeiden ja tuotevihkojen
kanssa, joista loydat tiedot ilmansyottoyksikoiden,
varaosien ja lisavarusteiden hyvaksytyista yhdistelmista.

JARJESTELMAN KUVAUS

3M Speedglas 9100 -sarjan hitsausmaskit auttavat
suojaamaan kayttajan silmia ja kasvoja kipindilta/roiskeilta,
haitalliselta ultraviolettisateilylta (UV) ja infrapunasateilylta
(IR), joita syntyy tietyissa kaari-/kaasuhitsausprosesseissa.
9100-sarjan hitsausmaskit on suunniteltu kaytettavaksi
ainoastaan 3M Speedglas 9100 -hitsauslasien ja visiirien

kanssa. 3M Speedglas 9100 ilmastoitu hitsausmaski suojaa
lisaksi tietyiltd iiman epapuhtauksilta, kun sitd kaytetaan
yhdessa hyvaksytyn iimansyéttoyksikon kanssa.

A VAROITUS

Hengityksensuojaimen oikea valinta, koulutus, kayttd ja
huolto ovat olennaisia tekijoitd asianmukaisen suojauksen
takaamiseksi hengityksensuojaimen kayttajalle. Naiden
suojaimien ohjeiden vastainen kayttd ja/tai suojaimen
kayton keskeyttaminen altistuksen aikana voi olla haitallista
kayttdjan terveydelle, johtaa pysyvaan sairastumiseen
tai ruumiinvammaan. Katso lisdohjeita soveltuvuudesta
ja oikeasta kaytostd suojaimen mukana toimitetuista
julkaisuista.
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Kiinnita erityistd huomiota suojaimeen liittyviin
varoituksiin Z\.

HYVAKSYNNAT

Suojain  on CE-merkitty ja tayttdd eurooppalaisen

henkilénsuojainasetuksen, -direktiivien ja harmonisoitujen
eurooppalaisten standardien vaatimukset kuvan [I:1
mukaisesti. Kuvasta kay ilmi myods ilmoitettu laitos, joka
on myoéntanyt suojaimelle EU-tyyppihyvaksyntatodistuksen
(moduuli B) ja jos sovellettavissa, ilmoitettu laitos,
joka vastaa suojaimen tuotannon laatujarjestelmasta
(moduuli D). EU-tyyppihyvaksyntatodistus ja
vaatimustenmukaisuusvakuutus ovat saatavana osoitteesta
www.3M.com/welding/certs.

KAYTTORAJOITUKSET

Kayta vain tuotevihkossa lueteltuja alkuperaisia 3M
Speedglas varaosia/tarvikkeita ja vain teknisissa
tiedoissa  mainittujen  kayttéehtojen  mukaisissa
olosuhteissa.
Korvaavien komponenttien kaytto tai tdman kayttdohjeen
vastaisten muutosten tekeminen saattavat heikentaa
suojausvaikutusta ja aiheuttaa takuun raukeamisen;
liséksi hitsausmaski ei valttamattd enaa tayta
suojausluokitusten ja hyvéaksyntéjen vaatimuksia.

A\ Silmansuojaimet voivat tavallisten silmélasien paalla
kaytettdessa valittaa iskuja ja aiheuttaa siten riskin
kayttajalle.

A\ 3M Speedglas hitsausmaskeja ei ole suunniteltu
lakihitsaukseen/leikkaukseen putoavan
sulametalliroiskeen aiheuttaman palovammavaaran
takia.

A\ Sivuikkunat on suojattava suojalevyilla, kun vieressa
tydskentelee toisia hitsaajia tai heijastuva valo saattaa
paasta sivuikkunoiden lapi (ks. kuva G:1)

A\ Kayttajan ihon kanssa mahdollisesti kosketuksiin
joutuvien materiaalien ei tiedeta aiheuttavan allergisia
reaktioita valtaosalle ihmisista. Naissa tuotteissa ei ole
luonnonkumilateksista valmistettuja osia.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR

HITSAUSMASKI ILMANSYOTOLLA

A Az kayta hengityksensuojainta, jos et pysty
tunnistamaan ilman epapuhtauksien laatua tai maaraa,
tai valittomasti hengenvaaralliseksi tai terveydelle
haitalliseksi luokitellussa ymparistossa.

A\ Ei saa kayttaa paikoissa, joissa ilman happipitoisuus
on alle 19,5 % happea (3M:n maéaritelma. Eri maissa
voi olla kaytéssa omat happipitoisuuden alaraja-
arvot. Kysy tarvittaessa neuvoa asiantuntijalta). Ei saa
kayttaa vapaata happea siséltavassa tai happirikkaassa
ymparistossa.

A\ Poistu valittémasti alueelta, jonka ilmassa on
epapuhtauksia, jos: Jos jarjestelman jokin osa vaurioituu,
ilmavirta suojapaahineeseen heikkenee tai lakkaa,
hengittdminen muuttuu vaikeaksi, tunnet huimausta
tai ahdistusta tai maistat tai haistat epapuhtauksia tai
iimenee arsytysta.

A\ Voimakas, yli 2 m/s tuuli tai kova tyétahti (jolloin paine
suojapaadhineen sisalla voi muuttua negatiiviseksi)
saattaa heikentdd suojausta. Saada laitteisto
asianmukaisesti tai ota kayttdon toisentyyppinen
hengityksensuojain.

A\ Kayttajien parran tulee olla hyvin ajettu, kun
hengityksensuojaimen kasvotiiviste tulee kasvoja vasten.

A\ Suodattimet saa asentaa vain puhallinyksikkoon, ei
suoraan maskiin/visiiriin.

SUOJAIMEN MERKINNAT
Hitsausmaski: 3M EN175B, 3M EN12941
EN14594 3B

TH2, 3M
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Ulkoroiskesuoja: 3M 1 BT (EN166B*)
Sisaroiskesuoja: 3M 1 S
3M=valmistaja

1= optinen luokka
S=  vahvistettu lujuus
B=  kestdvyys suurella nopeudella ja keskisuurella

energialla lentavia hiukkasia vastaan (120 m/s).

BT= kestavyys suurella nopeudella ja pienella energialla
lentavia hiukkasia vastaan (120 m/s) aarilampétiloissa
(-5 °C ... +55 °C). Jos iskunkestévyyden merkinta
(F,B) ei ole sama ulkoroiskesuojalle ja maskin
kuorelle, alempi suojausluokka maarittda koko
suojaimen suojausluokan.

TH2= nimellinen suojauskerroin 50, keskisuuret
lujuusvaatimukset hengitysletkulle ja liittimille

3B= Nimellinen  suojauskerroin 200, korkeammat
lujuusvaatimukset.

*EN 166: Jos suojaus suurella nopeudella lentavia
hiukkasia vastaan vaaditaan my6s aarilampatiloissa,
valitun silmiensuojaimen merkinndssa on oltava kirjain T
heti iskunkestavyyden kirjaimen jalkeen, ts. FT, BT tai AT.
Jos iskunkestavyyden kirjaimen peréssa ei ole kirjainta T,
silmiensuojainta saa kayttda suurella nopeudella lentavia
hiukkasia vastaan vain huoneenlampétilassa.

Suojaimen muut merkinnét viittaavat muihin standardeihin.

A Dﬂ = Lue ohjeet ennen kéyttoa
@ = Vuosi
@ = Kuukausi

KAYTON VALMISTELUT

Varmista ennen kayttéa, ettd suojain on téydellinen (ks.
kuva A:1), ehja ja oikein koottu. Vaurioituneet tai vialliset
osat on vaihdettava ennen kayttoa.

A\ Hitsausmaski on kuumuutta kestdva, mutta voi syttya
tuleen tai sulaa joutuessaan tekemisiin avotulen tai
erittdin  kuumien pintojen kanssa. Pida hitsauslasi
puhtaana tdman riskin minimoimiseksi.

KAYTTOOHJEET

Saada hitsausmaski oman kayttdtarpeesi mukaiseksi

varmistaaksesi parhaan mahdollisen mukavuuden ja

suojauksen. (Ks. kuvat B:1 - B:5). Hitsausmaskissa on kaksi
saatonuppia, joilla on kaksi eri toimintoa. Oikean puolen
nuppi saataa ylos-alas siirron jaykkyyttd ja vasemman
puoleinen on pysakdintiasentoa varten. Kaannettdessa
oikean puolen nuppia kellonsuuntaisesti ylos-alas saato
jaykkenee. Kaannettdessd vasemman puolen nuppia
kellonsuuntaisesti pysyy maskin ylaasento tiukemmin

(pysakointiasento). Huom! Jos nuppi on kiristetty liian

tiukalle pysakointiasento ei toimi kunnolla. (katso kuva

H:1-H:2)

3M™Speedglas™ 9100 Air hitsausmaski ilmansystélla

Saada ja kiinnita ilmansy6ttoyksikkd sen kayttdohjeen

mukaisesti. Saada kasvotiiviste kasvojen muodon

mukaisesti. (Ks. kuva F:5)

A\ On tarkeaa, etta kasvotiiviste asennetaan ja sovitetaan
oikein oikean suojauskertoimen takaamiseksi. Ala irrota
hitsausmaskia tai katkaise ilmansy6tt6a ennen kuin olet
poistunut epapuhtauksia sisaltavalta alueelta.

PUHDISTUSOHJEET
Puhdista hitsausmaski miedolla pesuaineella ja edella.

A Ala kayta suojaimen puhdistamiseen tai desinfiointiin
liuottimia tai alkoholia, ne saattavat aiheuttaa vaurioita.




HUOLTO

Osien vaihtaminen:

« hitsauslasi ks. kuva (C:1-C:4)
« paanauha ks. kuva (D:1-D:2)
« hikinauha ks. kuva (E:1)

A\ Kuluneet osat on havitettiava paikallisten maaraysten
mukaisesti.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR

HITSAUSMASKI ILMANSYOTOLLA
Kasvotiivisteen vaihtaminen, ks. kuva (F:1-F:4)

VARASTOINTI JA KULJETUS

Teknisten erittelyjen mukaisesti varastoituna suojaimen
odotettu varastointi-ikd on viisi vuotta. Alkuperadispakkaus
soveltuu suojaimen kuljettamiseen ja varastointiin.

TEKNISET TIEDOT

PAINO:
Paino, sivuikkunoilla varustettu hitsausmaski
(ilman paanauhaa ja hitsauslasia): 275 g

3M™ Speedglas™ 9100 ja

Paino, ilmakanavalla ja sivuikkunoilla
varustettu hitsausmaski

(ilman paanauhaa ja hitsauslasia):
Paino, paanauha:

Kayttdolosuhteet:

4709

1359

-5°C ..+55°C, RH< 90 %, ei
kondensoitumista
Varastointiolosuhteet: -30 °C ...+70 °C, RH <90 %, ei
kondensoitumista

-20 °C ..#55 °C, RH <90 %, ei
kondensoitumista

5 vuotta kayttdolosuhteista riippuen

Pitka varastointiaika:

Odotettu kayttoika:

Paan koot: 50-64
MATERIAALI

Hitsausmaski: PPA
Hopeanvarinen etuosa:PA

Sivuikkunat: PC

Paanauha: PA, PP, TPE, PE

Kasuvotiiviste: 50%Polyesteri, 50%Puuvilla

limanohjain: Latamid 66 E21

3M™ Speedglas™ 9100 Air keevitusmaskide kasutusjuhend

KASUTUSJUHEND

Palun lugege neid juhendeid koos teiste oluliste 3M™ 3M
Speedglas™ keevitusfiltrite, 3M™ 6huvarustusslsteemide
kasutusjuhendite ja soovituslike brosulridega, kust leiate
informatsiooni 8huvarustussiisteemide, varuosade ja lisade
heakskiidetud kombinatsioonide kohta.

SUSTEEMI KIRJELDUS

3M Speedglas 9100 seeria keevitusmaskid aitavad
kaitsta kandja silmi ja nagu sademete/pritsmete, ohtliku
ultraviolet kiirguse (UV) ja infrapuna kiirguse (IR) eest, mis
tekivad teatud kaar/gaasikeevituse tagajarjel. 9100 seeria
keevitusmaskid on mdeldud kasutamiseks ainult koos 3M
Speedglas 9100 keevitusfiltrite ja kaitseklaasidega. 3M
Speedglas 9100 Air keevitusmask kaitseb ka teatud 6hus
levivate saasteainete eest, kui seda kasutatakse koos
heakskiidetud dhuvarustussiisteemiga.

A HOIATUS

Korralik valimik, valjadpe, kasutus ja sailitamine on
hadavajalikud selleks, et toode aitaks kandjat kaitsta.
Kui nende kaitsetoodete kasutamisel ei jargita koiki
juhendeid ja/véi kui kogu toodet ei kanta korralikult kogu
ohualas viibimise jooksul, voib see md&juda ebasoodsalt
kandja tervisele, viia tdsise v&i eluohtliku haiguse voi
jaava vigastuseni. Sobivuseks ja Oigeks kasutamiseks
jargige kohalikke regulatsioone, uurige kogu véimalikku
informatsiooni.

Erilist téahelepanu
hoiatusteadetele Z\.

HEAKSKIIDUD

Need tooted on tahistatud CE- markega ja on vastavad
Euroopa Liidu (Isikukaitsevahendite Direktiiviga)
direktiividega ja on kooskdlas Euroopa standarditega nagu on
margitud punktis I:1 mis sisaldavad ka teavet teatud Asutuse
kohta, kes on véljastanud ELi tiiiipihindamise sertifikaadi
PPE (moodul B) ja vajaduse korral vastutabteavitatud
asutus tootmise kvaliteedististeemi jarelevalve eest(Moodul
D).EL-i tiphindamistunnistused ja vastavusdeklaratsioonid
on kattesaadavad www.3M.com/ welding/certs

tuleb poorata naidatud

KASUTUSPIIRANGUD

A\ Kasutage ainult koos 3M Speedglas originaalvaruosade
ja -lisadega, mis on soovituslikus brouiiris margitud ja neis
kasutustingimustes, mis on valja toodud Tehnilistes andmetes.

A 3MAdflo puhuriga respiraatorit ei tohi kasutada valjallilitatud
asendis, kuna nii voib peakattes jarsult suureneda
suisihappegaasi hulk ning hapnik vdib otsa saada.

A\ Silmade kaitse, mida kantakse optiliste prillide peal, véib
tugeva 166gi puhul olla kandjale ohtlik.

A\ 3M Speedglas keevituskiivrit ei ole soovitatav
kasutada Ule pea keevitamiseks, kui on oht sulametalli
kukkumiseks.

A\ Killjeaknad peaksid olema katteklaasidega kaetud
olukordades, kus teised keevitajad todtavad Teie
laheduses ja olukordades, kus peegelduv valgus voib
tungida labi kiiljieakende (vt joon. G:1).

A\ Materjalid, mis véivad kokku puutuda kandja nahaga ei
pohjusta teadaolevalt enamusele inimestest allergilisi
reaktsioone. Need tooted ei sisalda naturaalsest
kummist lateksi osasid.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR

KEEVITUSMASK

A\ Arge kasutage hingamiskaitseks tundmatu atmosfaarse
saasteaine vastu voi kui saasteaine kontsentratsioon on
teadmata voi otseselt ohtlik elule voi tervisele.

A\ Arge kasutage keskkonnas, mis sisaldab vahem kui
19.5% hapnikku (3M maaratlus. Iseseisvad riigid vdivad
seada hapnikuvajadusele oma piirangud. Kahtluse
korral kiisige ndu). Arge kasutage neid tooteid hapniku
voi rikastatud hapnikuga keskkondades.

A\ Lahkuge koheselt saastatud piirkonnast, kui: méni
slisteemi osa saab kahjustada, Shuvool peakattesse
vaheneb véi peatub, hingamine muutub raskeks, iimneb
peapddritust voi teisi raskusi, Te tunnete saasteaine
I6hna voi maitset voi kui ilmneb arritusi.

A\ Tugev tuul ile 2m/s véi vaga intensiivne t66 (kus
peakattes olev réhk voib muutuda negatiivseks) véivad
kaitset vaéhendada. Reguleerige varustust vastavalt
vajadusele voi votke kasutusele moni alternatiivne
hingamiskaitseseade.
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A\ Kasutajal ei tohiks olla n&ol karvkatet seal, kus
respiraatori tihend naoga kokku puutub.

A\ Respiraatori filtrid paigaldatakse otse turboplokile, mite
otse Kiivrile.

TAHISTUS
Keevitusmask: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M

EN14594 3B

Viéline kaitseklaas: 3M 1 BT (EN166B*)

Sisemine katteklaas: 3M 1 S

3M=Tootja

1= Optiline klass

S=  Suurenenud jéulisus

B=  Vastupidavus suurte kiirusosakeste eest keskmise
energia m&juga (120 m/s)

BT= Vastupidavus suurte kiirusosakeste eest keskmise
energia (120 m/s) mdjuga (-5°C and +55°C)

TH2= nominaalne kaitsefaktor 50, kesmise tugevuse noue
hingamistorule ja ihendusotsikutele

3B= maaratud kaitsefaktor 40, nominaalne kaitsefaktor
200, kdrgema tugevuse ndue. Kui mdjususe margid
(F,B) ei ole Uhised nii valisel kaitseklaasil ja kiivri
kestal, siis tuleb kaitsevarustusele maéarata madalam
kaitsetase

*EN 166:Kui vajatakse kaitset suurte kiirusosakeste eest
aarmuslikes temperatuurides, siis valitud silmakaitsevahend
tuleb kohe maérgistada tdhega T parast méjukirja, st FT, BT
voi AT. Kui mojukirjale ei jargne taht T, siis peab silmakaitset
ainult kasutama kiirete osakeste vastu toatemperatuuril
Taiendavad tootemargised viitavad teistele standarditele.

A Dzl = Enne kasutamist lugege juhendeid

@ = Aasta
@ = Kuu

ETTEVALMISTUS KASUTAMISEKS

Kontrollige hoolikalt, et toode oleks terviklik (vt. joon. A:1),
kahjustamata ja korralikult kokku pandud, koik kahjustatud
voi defektiga osad tuleb enne iga kasutamist vélja vahetada.

A Keevitusmask on kuumuskindel, kuid kontaktis lahtise
leegiga voi vaga kuumade pindadega voib tuld vétta voi
sulada. Selle riski vahendamiseks hoidke mask puhtana.

KASUTUSJUHEND

Reguleerige  keevitusmaski vastavalt Teie isiklikule

vajadusele, et saavutada suurim mugavus ja kaitse. (Vt.

joon. B:1 - B:5). Keevitusmaskil on kaks reguleerimisnuppu,
kahe erineva funktsiooniga, mis tdotavad Uksteisest
séltumata. Paremal pool asuv nupp on Ules-alla positsiooni
fikseerimiseks ja vasakul pool asuv nupp on stopper asendi
fikseerimiseks. Paremal pool asuva nupu keeramisel
paripdeva fikseeritakse Ules-alla positsiooni tihedamalt.

Vasakul pool asuva nupu keeramine paripaeva reguleerib

tlespandud asendi hoidvust tugevamaks (stopper asendit).

NB! Kui see nupp on Ule keeratud, ei to6ta stopper asend

korralikult. (Vt. Joon. H:1-H:2)

3M™Speedglas™ 9100 Air keevitusmask

Reguleerige ja sobitage 6huvarustussiisteemi nagu on valja

toodud vastavas kasutusjuhendis. Reguleerige nédotihendit,

et see sobiks ndo kujuga. (Vt. Joon. F:5)

A\ On oluline, et naotihend oleks korrektselt paigaldatud ja
sobitatud, et tagada &iget kaitsefaktorit. Arge eemaldage
keevitusmaski ega lllitage 6huvarustust valja enne kui
olete saastatud piirkonnast lahkunud.
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PUHASTUSJUHENDID

Puhastage keevitusmaski lahjendatud puhastusvahendi ja veega.

A\ Valtimaks toote kahjustamist, arge kasutage toote
puhastamiseks voi desinfitseerimine lahusteid ega
alkoholi sisaldusega aineid.

HOOLDUS

Osade vahetamine:

« Keevitusfilter Vt. joon. (C:1-C:4)

« Peavoru Vt. joon. (D:1-D:2)

« Higipael Vt. joon. (E:1)

A\ Véljavahetatavad tooteosad tuleb &ra visata véi havitada
vastavalt kohalikele maarustele.

3SM™SPEEDGLAS™ 9100 AIR
KEEVITUSMASK

Naotihendi vahetust vaadake joon. (F:1-F:4)

HOIUSTAMINE JA TRANSPORT

Toote hoiustamine vastavalt juhendile, siis on toote
eeldatav eluiga viis aastat. Originaalpakend on méeldud
hoiustamiseks ja transportimiseks.

TEHNILISED ANDMED
Kaal keevitusmask koos
kiiljeakendega

(ilma peavoru ja keevitusfiltrita): 2759
Kaal keevitusfilter koos 6hujuhi

ja kiiljeakendega

(ilma peavéru ja keevitusfiltrita): 47049
Kaal Peavéru: 1359

-5°Ckuni+55°C,RH <
90%, mittekonden-seeruvad
tingimused
-30°Ckuni+70°C,RH <
90%, mittekonden-
seerumistingimused.

To6tingimused:

Ladustamistingimused:

Pkendatud hoiustamise
tingimused: -20° Ckuni+55°C,RH <
90%, mittekonden-
seeruvad tingimused.

5 aastat, soltub toote
kasutamisest

Eeldatavav toote eluiga:

Pea suurused: 50-64
MATERJAL:

Mask: PPA

Hoébedane esipaneel: PA

Kiiljeaknad: PC

Peavoru: PA, PP, TPE, PE
Néotihend: 50% Poltiester, 50% Puuvill
Ohujuht: Latamid 66 E21




3M™ Speedglas™ 9100 ir 3M™ Speedglas™ 9100 Air

@

Suvirinimo skydeliy naudojimo instrukcija

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Perskaitykite Sias instrukcijas kartu su kitomis susijusiomis
3M™ Speedglas™ Suvirinimo filtry bei 3M™ oro tiekimo
jrenginiy  Naudojimo instrukcijomis ir Informaciniais
lapeliais, kur rasite informacijg apie Oro tiekimo jrenginiy
patvirtintas kombinacijas, atsargines bei papildomas dalis.

SISTEMOS APRASYMAS

3M Speedglas 9100 Serijos suvirinimo skydeliai padeda
apsaugoti suvirintojo akis ir veidg nuo kibirksciy/tiskaly,
Zzalingy ultravioletiniy spinduliy (UV) ir infraraudonujy
spinduliy (IR), iSsiskirian¢iy tam tikry lankinio/dujinio
suvirinimo procesy metu. 9100 Serijos suvirinimo
skydeliai sukurti naudoti tik su 3M Speedglas 9100
Serijos suvirinimo filtrais ir apsauginémis plokstelémis.
3M Speedglas 9100 Air, naudojamas su patvirtintu Oro
tiekimo jrenginiu, taip pat apsaugo nuo tam tikry ore
esanciy tersaly.

A |SPEJIMAS

Tinkamas pasirinkimas, apmokymas, naudojimas ir
atitinkama priezilra yra labai svarbis veiksniai, siekiant,
kad produktas apsaugoty naudotojg. Jeigu nesilaikoma
visy $iy naudojimo instrukcijy ir / arba jeigu priemonés
naudojamos netinkamai buvimo uzterstoje vietoje metu,
tai gali nepalankiai paveikti naudotojo sveikata, sglygoti
rimtg ar gyvybei pavojingg ligg arba nuolating negalia.
Informacijos apie tinkamumg ir teisingg naudojimg
ieSkokite vietinése taisyklése bei visoje pateiktoje
informacijoje.

Ypatingas démesys turi biti atkreiptas j jspéjimus apie
pavojus, pazymétus zenklu 2\,

PATVIRTINIMAI

PPE yra CE Zenklas, patvirtinantis produkto atitikimg Europos
PPE Reikalavimams, direktyvoms ir harmonizuotiems Europos
standartams kaip nurodyta paveikslélyje I:1. Cia taip pat yra
pateikta informacija apie jgaliotg tarnyba, kuri iSrasé EB tipo
patikros sertifikata, skirtg PPE (Modulis B) ir (jeigu taikoma)
igaliota tarnyba, atsakingg uz PPE (Modulis D) gamyboje
taikomg kokybés sistemos prieziirg. EB tipo patikros
sertifikatus ir atitikties deklaracijg galima rasti internete,
adresu: www.3M.com/welding/certs.

NAUDOJIMO APRIBOJIMAI

A\ Naudokite tik su originaliomis 3M Speedglas prekés
Zenklo atsarginémis dalimis bei priedais, nurodytais
informaciniame lapelyje bei techninése specifikacijose
nurodytomis naudojimo saglygomis.

Aéioje instrukcijoje  neminimy pakeisty sudedamuyjy
daliy naudojimas arba kitos modifikacijos gali sumazinti
apsauga, taip pat dél jy negaliojanciomis gali tapti
garantinés pretenzijos arba produktas gali nebeatitikti
apsaugos klasifikacijy ir patvirtinimy.

A\ AKkiy apsaugos priemonés, dévimos ant rega
koreguojanéiy akiniy, gali perduoti poveikj ir sukelti
pavojy juos dévinéiam asmeniui.

A\ 3M Speedglas suvirinimo skydelis néra skirtas naudoti
universaliam auk$tuminiam suvirinimui/ pjovimui, nes
kyla rizika nudegti dél krintancio i$silydZiusio metalo

A\ Soniniai lesiai turéty bati uzdengti dengiamosiomis
plokstelémis, kai $alia dirba kiti suvirintojai arba per
Soninius lesius atsispindi Sviesa (zr. G:1 iliustracija).

A\ Nezinoma, kad medziagos, kurios lie&ia naudotojo oda,

sukelty alergine reakcijg daugumai naudotojy. Siuose
produktuose néra daliy, pagaminty i$ natralios latekso
gumos.

3M™ SPEEDGLAS™ 9100 AIR SUVIRINIMO

SKYDELIS

A\ Nenaudokite kvépavimo taky apsaugai, jeigu neZinote,
kokiomis medziagomis uZzterStas oras arba jeigu
nezinoma tar$os koncentracija, jeigu aplinka klasifikuota
kaip kelianti tiesioginj pavojy gyvybei ar sveikatai
(Immediately dangerous to life or health — IDHL).

A\ Nenaudokite, jeigu ore yra maziau nei 19,5 % deguonies
(8M apibréztis. Skirtingos Salys gali taikyti skirtingas
deguonies trikumo ribines vertes. Jei abejojate,
pasitarkite su atitinkamomis jstaigomis ir institucijomis.).
Nenaudokite S$iy produkty deguonies ar deguonimi
prisotintoje aplinkoje.

/A Nedelsiant  ieikite i§  uzterStos aplinkos, jeigu:
pazeidziama bet kuri sistemos dalis, oro srautas |
skydelj sumazéja arba sustoja, apsunksta kvépavimas,
pajuntate svaigulj ar kitokj negalavimg, uZuodziate arba
pajuntate terSalus ar atsiranda sudirginimas.

A Esant stipresniam nei 2 m/s véjui arba dirbant
nejprastomis sglygomis (kai $alme gali susidaryti
neigiamas slégis) apsauga gali susilpnéti. Tinkamai
sureguliuokite apsauging priemone arba naudokite
kitokias kvépavimo taky apsaugines priemones.

A Naudotojas turéty bdati Svariai nusiskutes tose vietose,
kur respiratorius lieciasi prie veido.

A\ Respiratoriaus filtrus galima tvirtinti tik prie turbinos
bloko. Jy negalima jungti tiesiogiai prie $almo / gaubto.

JRANGOS ZYMEJIMAS
Suvirinimo $almas: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

ISoriné apsauginé ploksté: 3M 1 BT (EN166B*)

Vidiné gaubto ploksté: 3M 1 S

3M = Gamintojas

1= Optiné klasé

S=  Padidintas atsparumas

B=  Atsparumas dideliu grei€iu skriejanioms daleléms,
turinioms viduting smagio energijg (120 m/s)

BT= Atsparumas dideliu greiciu skriejancioms daleléms,
turinioms viduting smdgio energija (120 mi/s)
placiame temperatiros intervale (nuo -5°C iki +55°C)

TH2= Nominalus apsaugos lygis 50, reikalaujama vidutinio
tvirtumo kvépavimo Zarna ir jungtys

3B = Priskirtas apsaugos faktorius 40, nominalus
apsaugos faktorius 200, aukstesni atsparumo
reikalavimai. Jeigu smigio Zyméjimo simboliai

(F, B) ant iSorinés apsauginés plokstés ir Salmo

kevalo skiriasi, Zemesnis apsaugos lygis turi bati

priskiriamas visai asmeninés sapsaugos priemonei
*EN 166: jeigu yra batina apsauga nuo dideliu greiciu
skriejanciy daleliy dideliame temperatdros intervale,
reikia rinktis akiy apsauga, pazymeétg simboliu T, kuris turi
eiti i$ karto po atsparumg smugiams Zymincio simbolio.
Pavyzdziui: FT, BT ar AT. Jeigu $alia atsparuma smagiams
zymincio simbolio néra simbolio T, produktg galima naudoti
tik akiy apsaugai nuo dideliu grei¢iu skriejanciy daleliy
kambario temperatiroje. Papildomas produkto Zyméjimas
nurodo atitikima kity standarty reikalavimams.
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A [E = Prie$ naudojima perskaityti instrukcijas

@ = Pagaminimo metai
51 . .
g1y = Pagaminimo ménuo

PASIRUOSIMAS NAUDOJIMUI

Atidziai patikrinkite, ar produktas yra pilnai sukomplektuotas

(zr. A:1 iliustracijg), nesugadintas ir teisingai surinktas.

Visos sugadintos ar su defektais dalys turi biti pakeistos

prie$ naudojima.

A\ Suvirinimo skydelis yra atsparus kardgiui, taciau gali
uzsidegti arba iSsilydyti saly¢io su atvira ugnimi arba
labai karstais pavirSiais atveju. PasirGpinkite, kad
skydelis baty Svarus, kad kiek jmanoma sumazintuméte
Sig rizika.

FUNKCIJOS

Sureguliuokite suvirinimo skydelj pagal individualius

poreikius (zr. B:1 — B:5 iliustracijas). Suvirinimo skydelis

turi dvi apvalias reguliavimo rankenéles dviems skirtingoms
funkcijoms, kurios nepriklauso viena nuo kitos. Desinéje
puséje esanti rankenélé reguliuoja skydelio aukscio
padétj, o kairéje puséje esanti rankenélé reguliuoja pakeltg
skydelio padétj. DeSinéje puséje esancig rankenéle sukant
pagal laikrodZio rodykle reguliuojama skydelio aukscio
padétis. Kairéje puséje esanlig rankenéle sukant pagal
laikrodZio rodykle reguliuojama skydelio traukos jéga
pakeltoje padétyje. Pastaba! Jeigu $i rankenélé per daug
uzverzta, pakelta skydelio padétis tinkamai nefunkcionuos

(zr. H:1 — H:2 iliustracijas).

3M™ Speedglas™ 9100 Air Suvirinimo skydelis

Sureguliuokite ir prisitaikykite Oro tiekimo jrenginj,

kaip nurodyta atitinkamose Naudojimo instrukcijose.

Sureguliuokite veido tarpiklj, kad atitikty veido forma (zr. F:5

iliustracijas).

A\ Svarbu, kad veido tarpiklis teisingai baty uzdétas ir
suteikty tinkama apsaugos lygj. Nenusiimkite suvirinimo
skydelio arba neisjunkite oro tiekimo, kol neiséjote i$
uzterstos vietos.

VALYMO INSTRUKCIJOS
Suvirinimo skydelj valykite velniu valikliu ir vandeniu.

A\ Siekiant produkta apsaugoti nuo pazeidimy, jo valymui ir
dezinfekcijai nenaudokite tirpikliy arba alkoholio.

3M™ Speedglas™ 9100 un 3M™ Speedglas™ 9100 Air

PRIEZIURA

Daliy pakeitimas:

« suvirinimo filtras, Zr. iliustracijg (C:1 — C:4)

« galvos juosta, Zr. iliustracijg (D:1 — D:2)

< prakaitg sugerianti juosta, Zr. iliustracijg (E:1)

A\ Susidévéjusios produkty dalys turi bati sunaikinamos
laikantis vietiniy reikalavimy.

3M™ SPEEDGLAS™ 9100 AIR SUVIRINIMO
SKYDELIS

Veido tarpiklio pakeitimas, Zr. iliustracijas (F:1 — F:4).

SANDELIAVIMAS IR TRANSPORTAVIMAS
Produkta sandéliuojant laikantis techninése specifikacijose
pateikty nurodymy, jo galiojimo laikas yra penkeri metai.
Originali produkto pakuoté tinka jo transportavimui ir
sandéliavimui.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
Suvirinimo skydelio su Soniniais
leSiais (iSskyrus galvos dirzelj

ir suvirinimo filtrg) svoris: 4309
Suvirinimo skydelio su oro Zzarna

ir Soniniais leSiais (iSskyrus galvos

dirZelj ir suvirinimo filtrg) svoris: 640 g
Galvos dirzelio svoris: 135g

nuo -5°C iki +55°C, RH <
90 proc., be kondensato
nuo -30°C iki +70°C, RH
<90 proc., be kondensato
ligalaikio sandéliavimo sglygos: nuo -20°C iki +55°C, RH
<90 proc., be kondensato

Darbinés sglygos:

Sandéliavimo salygos:

Tikétinas tinkamumo naudoti

laikotarpis: 5 metai, priklausomai
nuo naudojimo s3glygy

Galvos apimtis: 50-64

MEDZIAGOS:

Skydelis: PPA

Priekiné sidabriné dalis: PA

Soniniai lesiai: PC

Galvos dirzelis: PA, PP, TPE, PE

50% Poliesteris,
50% Medvilné

Latamidas 66 E21

Veido tarpiklis:

Oro Zarna:

™

metinasanas aizsargu lietoSanas instrukcija

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Ladzam izlasit $Ts instrukcijas saskana ar citam 3M™
Speedglas™, metinasanas filtru, 3M™ gaisa padeves
iericu instrukcijam un informativo lapu, kur Jas varat
atrast informaciju par apstiprinatajam gaisa padeves iericu
kombinacijam, rezerves dalam un piederumiem.

SISTEMAS APRAKSTS

3M Speedglas 9100. sérijas metinaSanas aizsargi palidz
aizsargat lietotaja acis un seju no dzirkstelem/slakatam,
bistama ultravioletd starojuma (UV) un infrasarkana
starojuma (IR), kas rodas loka/gazes metinaSanas rezultata.
9100. sérijas metinaSanas aizsargi ir izstradati lietoSanai
kopa tikai ar 3M Speedglas 9100 metinas$anas filtriem un
aizsargplatném. 3M Speedglas 9100 Air metinasanas
aizsargs pasarga ari pret noteiktiem piesarnojumiem gaisa,
lietojot kopa ar ar gaisa padeves ierici.
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A BRIDINAJUMS

Lietotaja aizsardzibas nodro$inasanai, |oti svariga ir pareiza
produkta izvéle, lietosana un apkope. So aizsardzibas
produktu instrukciju neievéroSana un/vai nepareiza pilna
izstradajuma nésasana visos saskares ar starojumu periodos,
var nelabvéligi ietekmét nésataja veselibu, radit nopietnas vai
dzivibai bistamas saslim$anas, ievainojumus vai invaliditati.
Pareizam pielietojumam un lietoSanai ievérojiet viet&jos
noteikumus, atsauces uz pievienoto informaciju.

Tpasa uzmaniba ir japievérs drosibas pazinojumiem, kuri
atzimati ar adu A bridinajuma zimi.

APSTIPRINAJUMI

Individualie aizsardzibas [idzekli ir markéti ar CE zimi un ir
atbilstosi Eiropas Individualo aizsardzibas Iidzek|u regulai,
direktivam un harmonizétajiem Eiropas standartiem, kas noraditi
attéla | 1, kas ietver informaciju par iestadi, kas ir izdevusi




ES tipa péarbaudes sertifikatu individualajiem aizsardzibas
Iidzekliem (Modulis B) un nepiecie$amibas gadijuma arT iestadi,
kas ir atbildiga par individualo aizsardzibas Iidzekla razotdja
kvalitates sisttmas uzraudzibu (modulis D). ES tipa parbaudes
sertifikati un atbilstibas deklaracijas ir pieejamas majaslapa
www.3M.com. Com/welding/certs

LIETOSANAS IEROBEZOJUMI
A Lietojiet tikai originalas 3M Speedglas rezerves dalas
un piederumus, kuri noradtti informativaja lapa tados

lietoSanas apstaklos, kadi ir noraditi tehniskajas
specifikacijas.

AizstajoSu  sastavdalu lietoSana vai  produkta
modifikacijas, kuras nav noraditi $ajas lietoSanas

instrukcijas, var nopietni samazinat aizsardzibu un atcelt
garantijas saistibas vai izveidot produktu neatbilstosu
aizsardzibas klasifikacijam un apstiprinajumiem.

A\ Acu aizsargi, kuri tiek nésati virs standarta optiskajam
brilléem, var parnest triecienus, tadejadi radot draudus
lietotajam.

A\ 3M Speedglas metinaganas maskas nav paredzétas
metinaSanas/ grieSanas darbiem virs galvas, ja pastav
apdedzinasanas risks no kauséta metala.

A\ SideWindows ir jaaizklaj ar aizsargplaksném gadijumos,
kad metinataji strada blakus viens otram un gaisma
atstarojas caur SideWindows (skatit G:1. attélu)

AMateriéIi, kas var nonakt kontaktd ar valkataja adu,
lielakai dalai lietotaju nav izraisijusi alergisku reakciju.
Sie produkti nesatur dabiga kaucuka lateksu.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR METINASANAS

AIZSARGS

A\ Nelietot respiratoro  aizsardzibu pret nezinamiem
atmosféras piesarnojumiem vai kad piesarpojuma
koncentracija nav zinama vai tieSi apdraudéta dziviba
vai veseliba.

A\ Neizmantot atmosféras, kur skabekla daudzums ir
mazaks par 19.5% (3M definicija: atseviSkas valstis
var noteikt sev piemérotus ierobeZojumus skabek|a
deficita noteikSanai. Jautdjiet péc padoma, ja rodas
Saubas). Nelietot Sos produktus skabekla vai skabekla
bagatinatas atmosféras.

A Nekavéjoties atstajiet piesarnoto vidi, ja: kdda no sistémas
dalam sallzt, gaisa plisma galvas aizsarga samazinas
vai apstajas, elpo$ana k|Ust apgratinosa, paradas reibonis
vai citi simptomi, jis sajutat piesarnojuma smarzu vai
garsu vai kairinajumu.

A\ V&j$ virs 2m/s vai darbs augstos apstak|os (kur spiediens
galvas dala var k|Gt negativs) var samazinat aizsardzibu.
AtbilstoSi pielagojiet ierices vai apsveriet alternativu
respiratoras aizsardzibas ierici.

A\ Lietotajiem ir jabat gludi skatiem vietas, kur respiratora
sejas pieklausanas dala ir saskaré ar seju.

A\ Respiratora filtru drikst pievienot tikai pie turbo iekartas,
nevis pie Kiveres.

MARKEJUMS
MetindSanas aizsargkivere: 3M EN175B, 3M EN12941
TH2, 3M EN14594 3B

Aréja produkta plaksne: 3M 1 BT (EN166B*)

lek$éja parsega plaksne: 3M 1 S

3M=Razotajs

1= Optiska klase

S=  Paaugstinata izturiba

B=  Noturiba pret liela atruma lidojo§am dalinam vidéjas
energijas trieciena gadijuma (120m/s)

BT=Noturiba pret liela atruma lidojo§am dalinam vidéjas
energijas trieciena gadijuma (120m/s) galéjas
temperatdras robezas (-5°C un+55°C)

TH2= nominalais aizsardzibas faktors 50, vidgjas izturibas
prasibas elposanas caurulei un savienojuma detalam
3B= noteiktais aizsardzibas faktors 40, nominalais
aizsardzibas faktors 200, augstakas izturibas
prasibas. Ja trieciena marké&jumi (F,B) nav vienadi
gan aréjai aizsargplaksnei, gan kiveres apvalkam,
tad zeméaka aizsardziba jauzskata par attiecinamu uz
visu aizsargaprikojumu.
*EN 166: ja ir nepiecieSamiba pret augsta atruma lidojosam
dalinam pie galéjam temperatiram, tad izvélétai redzes
aizsardzibai ir jabat apzimétai ar burtu T, kas atrodas uzreiz
aiz triecienu apziméjosa burta, pieméram, FT, BT vai AT.
Ja triecienu apzimé&joSajam burtam neseko burts T, tad
redzes aizsardzibu drikst izmantot tikai pret augsta atruma
lidojo$am dalinam istabas temperatara.
Papildu mark&umi uz produkta attiecas
standartiem.

A Dﬂ = Pirms lietoSanas izlasiet instrukcijas

@ = Gads

G ~ .
= Ménesis

uz citiem

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

Rapigi parbaudiet vai produkts ir pilnigs (skat. A:1. attélu),
nebojats un pareizi salikts, jebkuras bojatas vai defektivas
detalas ir janomaina pirms katras lietosanas.

A\Metinasanas aizsargs ir karstumu izturigs, bet var uztvert
uguni vai kust kontakt&joties ar atklatu liesmu vai |oti karstam
virsmam. Uzturiet aizsargu firu, lai samazinatu risku.

LIETOSANAS INSTRUKCIJAS

Pielagojiet metinaSanas aizsargu atbilstosi individualajam
prasibam, lai sasniegtu augstako komfortu un aizsardzibu.
(Skat. B:1 - B:5 attéls) Metinasnas aizsargam ir divas
pielagoSanas pogas dazadam funkcijam, kas strada
neatkarigi viena no otras. Labas puses poga ir paredzéta
aizsarga pozicionéSanai augstdk vai zemak. Pagriezot
kreisds puses pielagoSanas pogu pulkstena raditaja
virziena, pielago aizsarga noturéSanas spéku pacelta
pozicija. Piezime! Ja poga ir pargriezta, aizsarga
noturéSana pacelta pozicija var nestradat atbilstosi. (Skat.
H:1, H:2 attélu)

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR METINASANAS

AIZSARGS

Pielagojiet un uzvelciet gaisa padeves ierici, ka tas ir

noradits atbilsto$a lietotaja instrukcija. Pielagojiet sajas

blivéjumu, lai pielagotos sejas formai. (skat. F:5 attélus)

A\Ir svarigi, lai sejas blivéjums bitu pareizi uzlikts un
pielagots, lai nodrosinatu pareizu aizsardzibas faktoru.
Nenonemiet metinaSanas aizsargu vai neizslédziet gaisa
padevi lidz jis esat atstajusi piesarnoto vidi.

TIRISANAS INSTRUKCIJAS
Notiriet metindSanas aizsargu ar maigu mazgasanas
lidzekli un Gdeni.

A Lai izvairitos no produkta sabojaSanas, tiriSanai vai
APKOPE

Sekojosu detalu nomaina:

« metinasanas filtrs, skat. (C:1 -C:4) attéls

« galvas saite, skat. (D:1-D:2) attéls

« pieres lente, skat. (E:1) attéls

olietotas produkta detalas ir jaizmet atkritumos, ka to
Nolietot: dukta det: ir jai t atkrit ka t
paredz vietéja likumdos$ana.
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3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR METINASANAS
AIZSARGS

Sejas blivéjuma rezerve, skat. (F:1-F:4) attélus.

UZGLABASANA UN PARVADASANA

Ja produkts tiek uzglabats ka noradits tehniskaja
specifikacija, tad paredzamais produkta uzglabasanas
laiks ir pieci gadi. Originalais iepakojums ir piemérots
transporté$anai un uzglabasanai.

TEHNISKA SPECIFIKACIJA

Svars metinasanas aizsargam
(neskaitot galvas saiti un

metinasanas filtru): 2759
Svars metinaSanas aizsargam

ar gaisa padeves kanalu: 470 g
Svars galvas saitei: 1359

LietoSanas apstak|i: -5°C dz+55°C,
RH< 90%, apstaklos
bez kondensata

veido$anas

Instrukcja obstugi automatycznej przytbicy spawalniczej

Uzglabasanas apstakli: -30°C Iidz +70°C,
RH < 90%, apstaklos
bez kondensata
veidoSanas

-20°C lidz +55°C,
RH < 90%, bez

Pagarinats uzglabasanas periods

kondensata
veidosanas

Paredzamais lietoSanas muzs: 5 gadi atkariba no
lietoSanas

Galvas izmérs: 50-64

MATERIALS

Aizsargs: PPA

Sudraba priek$€jais ramis: PA

SideWindows: PC

Galvas saite: PA, PP, TPE, PE

Sejas blivéjums: 50% poliesters, 50%
kokvilna

Gaisa vads: Latamid 66 E21

3M™ Speedglas™ 9100 oraz automatycznej przytbicy
spawalniczej przystosowanej do systeméw z nawiewem
powietrza 3M™ Speedglas™ 9100 Air

INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcje nalezy czyta¢ tacznie z innymi odno$nymi
instrukcjami obstugi do automatycznych filtréw spawalniczych
3M™ Speedglas™, systeméw z nawiewem powietrza 3M™
oraz ulotek referencyjnych gdzie znajdg Panstwo informacje
o dopuszczonych potgczeniach systeméw z nawiewem
powietrza, czesciach zamiennych i akcesoriach.

OPIS SYSTEMU

Automatyczne przytbice spawalnicze serii 3M Speedglas
9100 chronig oczy | twarz uzytkownika przed iskrami |
odpryskami, szkodliwym promieniowaniem ultrafioletowym
(UV) i podczerwonym (IR) powstajagcymi w trakcie
spawania elektrycznego i gazowego. Przytbice serii 9100
sg przeznaczone do uzytku wytgcznie z automatycznymi
filtrami spawalniczymi serii 3M Speedglas 9100 oraz
oryginalnymi  szybkami  ochronnymi.  Automatyczne
przytbice spawalnicze przystosowane do systeméw z
nawiewem 3M Speedglas 9100 Air chronig takze przed
okreslonymi  zanieczyszczeniami powietrza jesli sg
stosowane z odpowiednimi jednostkami napgdowymi.

A UWAGA!

Wiasciwy dobdr, szkolenie, uzytkowanie oraz konserwacja
majg zasadnicze znaczenie w kwestii zapewnienia przez
przytbice wtasciwej ochrony uzytkownikowi.

Nie przestrzeganie instrukcji uzytkowania filtra i/lub
nieprawidiowe noszenie kompletnej przytbicy w czasie
narazenia na szkodliwe promieniowanie, moze ujemnie
wptywaé na zdrowie uzytkownika, prowadzi¢ do choréb
zagrazajgcych zyciu, zranien lub kalectwa.

Szczegblng uwage nalezy zwrécic na ostrzezenia
oznaczone symbolem 2\,

DOPUSZCZENIA

Srodek Ochrony Indywidualnej (SOI) posiada oznaczenie
CE i jest zgodny z Europejskim Rozporzadzeniem w
sprawie $rodkéw ochrony indywidualnej, dyrektywami i
zharmonizowanymi  normami europejskimi  wymienionymi
na rys. |: 1, gdzie umieszczono takze informacje dotyczace
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jednostki notyfikowanej, ktéra przeprowadzita ocene typu WE
dla SOI (modut B) oraz, jezeli ma to zastosowanie, jednostki
notyfikowanej odpowiedzialnej za nadzér nad systemem
jakosci produkcji SOl (modut D). Certyfikaty i deklaracje
zgodnosci dostepne sg na stronie www.3M.com/welding/certs.

OGRANICZENIA STOSOWANIA

A\Stosowac wytgcznie z oryginalnymi czesciami zamiennymi
i akcesoriami 3M Speedglas wyszczegdlnionymi w
ulotce referencyjnej oraz w warunkach eksploatacyjnych
podanych w specyfikacji technicznej.

A Uzywanie nieoryginalnych czesci lub wprowadzanie
zmian nie wymienionych w instrukcji uzytkowania moze
istotnie obniza¢ poziom ochrony oraz uniewaznia¢
roszczenia gwarancyjne lub powodowa¢ niezgodnos¢ z
podanym stopniem ochrony i dopuszczeniami.

A\ Noszone pod przytbica standardowe okulary korekcyjne
mogg przenosi¢ site uderzenia w przytbice powodujac
zagrozenie dla uzytkownika.

A\ Przyibice spawalnicze 3M Speedglas nie sa
przeznaczone do spawania / cigcia w pozycji putapowej
gdy wystepuje ryzyko zapalenia od spadajgcych kropel
roztopionego metalu.

ASzybki boczne powinny by¢ zastonigte specjalnymi
zaslepkami w sytuacji gdy, inni spawacze pracujg obok
lub w sytuacji gdy odbite $wiatto tuku spawalniczego
moze dociera¢ przez te szybki. (patrz rys. G:1)

ANie stwierdzono dziatania alergizujgcego materiatéw,
ktore moga mie¢ kontakt ze skoérg uzytkownika, dla
wiekszosci populacji. Ten produkt nie zawiera elementéw
wykonanych z gumy lateksowej.

AUTOMATYCZNE PRZYLBICE SPAWALNICZE
PRZYSTOSOWANE DO SYSTEMOW Z
NAWIEWEM POWIETRZA 3M™SPEEDGLAS™
9100 AIR

A\Nie stosowa¢ do ochrony uktadu oddechowego przeciwko
nieznanym  zanieczyszczeniom lub gdy stezenie




zanieczyszczen jest nieznane lub niebezpieczne dla
zdrowia | zycia przy chwilowym kontakcie.

ANie stosowaé w atmosferze zawierajgcej ponizej
19.5% tlenu (Wg zalecen 3M poszczegolne kraje moga
stosowa¢ wiasne limity zawartosci tlenu w powietrzu.).
Nie stosowa¢ w atmosferze tlenu lub wzbogaconej w tlen.

AOpuéé zanieczyszczony obszar gdy: dowolny element
systemu ulegnie uszkodzeniu, przeptyw powietrza do
nagtowia zmniejszy sie lub ustanie, oddychanie stanie
sie utrudnione, pojawig sie zawroty gtowy lub inne
niebezpieczenstwo, zapach lub smak zanieczyszczen
stanie sig wyczuwalny lub wystapig podraznienia.

ASiIny wiatr powyzej 2m/s, lub bardzo duze predkosci
poruszania (gdy pod nagtowiem moze wystapi¢
podcisnienie mogg obniza¢ poziom ochrony. Dostosuj
odpowiednie wyposazenie, lub rozwaz alternatywny
sprzet ochrony drég oddechowych.

AUiytkownik nie powinien posiada¢ zarostu w miejscu
kontaktu uszczelnienia z twarza.

/\ Filtry nalezy montowa¢ na jednostce napedowej, a nie
bezposrednio do przytbicy / kaptura.

OZNACZENIA
Przytbica spawalnicza: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

Zewnetrzna szybka zabezpieczajgca: 3M 1 BT (EN166B *)
Wewnetrzna szybka: 3M 1 S

3M = Producent

1= Klasa optyczna

S= Zwiekszona odpornosé

B= Odpornos¢ na czastki o wysokiej predkosci przy
$redniej energii uderzenia (120 m/ s)

BT = Odporno$¢ na czastki o wysokiej predkosci
przy s$redniej energii uderzenia (120 m / s) w
ekstremalnych temperaturach (-5 ° C i + 55 ° C)

TH2 = nominalny wspoétczynnik ochrony 50, $rednie
wymagania  wytrzymatosciowe dla weza
oddechowego i ztgczek

3B = przypisany wspoétczynnik ochrony 40, nominalny

wspdtczynnik ochrony 200, wymaganie wyzszej
wytrzymatosci. Jezeli symbole oznakowania
uderzenia (F, B) nie sg wspdlne zaréwno dla
zewnetrznej ptytki ochronnej, jak i ostony hetmu,
nizszy poziom ochrony nalezy przypisa¢ do
petnego wyposazenia ochronnego
* EN 166: jezeli wymagana jest ochrona przed uderzeniami
czastek o wysokiej predkosci w skrajnych temperaturach,
wybrany $rodek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony
litera T bezposrednio po literze oznaczajgcej odpornos¢
na uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jezeli litera T nie wystgpuje
bezposrednio po literze oznaczajgcej odporno$¢ na
uderzenia, woéwczas $rodek ochrony oczu moze by¢
uzyty jako ochrona przed uderzeniami czagstek o wysokiej
predkosci w temperaturze pokojowej. Dodatkowe oznaczenia
na produkcie odnoszg sie do innych norm.

A Dﬂ = Zapoznac si¢ z instrukcjg przed uzyciem
ps 2N _

= Rok

@ = Miesigc

PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

Sprawdz doktadnie czy produkt jest kompletny (patrz rys.
A:1), nie uszkodzony | prawidlowo zmontowany, wszystkie
uszkodzone | wadliwe elementy muszg by¢ wymienione
przed uzyciem.

A\ Przytbica jest odporna na wysoka temperature ale moze
sie zapali¢ lub stopi¢ w kontakcie z otwartym ogniem
lub bardzo gorgca powierzchnig. Aby zminimalizowac to
ryzyko utrzymuj przytbice w czystosci.

OBSLUGA PRZYLBICY

Wyreguluj przytbiceg zgodnie ze swoimi indywidualnymi

wymaganiami taka by osiggna¢ najwyzszy comfort |

ochrone. (patrz rys B:1 - B:5). Na skorupie przytbicy
znajdujg sie dwie $ruby regulacyjne, posiadajgce dwie
rézne funkcje. Sruba po prawej stronie reguluje opér
podnoszenia i opuszczania przytbicy. Sruba po lewej
stronie reguluje funkcje pozycji parkingowej, zmniejszajac

lub zwigkszajgc site podtrzymujgca uniesiong przytbice (w

pozycji parkingowej). Uwaga! Jezeli $ruba jest zbyt mocno

dokrecona pozycja parkingowa nie funkcjonuje prawidtowo.

(patrz rys. H:1 — H:2)

Automatyczne przyltbice spawalnicze przystosowane

do systeméw z nawiewem powietrza 3M™Speedglas™

9100 Air

Wyreguluj | dopasuj jednostke napedowa tak jak pokazano

w odpowiedniej Instrukcji obstugi. Dostosuj uszczelnienie

twarzy do ksztatyu twarzy. (patrz rys. F:5)

A\ Prawidtowe zamontowanie | dopasowanie uszczelnienia
twarzy jest wazne dla osiggniecia odpowiedniego
wspotczynnika ochrony. Nie zdejmuj przytbicy i nie
wytaczaj nadmuchu powitrza dopéki nie opuscisz
zadymionego obszaru.

CZYSZCZENIE

Czys¢ przytbice wodg z dodatkiem tagodnego detergentu.

/\ Aby unikna¢ uszkodzenia produktu, nie nalezy uzywaé
rozpuszczalnikéw i alkoholu do czyszczenia lub dezynfekgji.

OBSLUGA

Wymiana:

« Filtr spawalniczy patrz rys. (C:1-C:4)

+ Nagtowie patrz rys. (D:1-D:2)

* Potnik patrz rys. (E:1)

A\ Zuzyte elementy powinny byé zutylizowane zgodnie z
krajowymi przepisami.

AUTOMATYCZNE PRZYLBICE SPAWALNICZE
PRZYSTOSOWANE DO SYSTEMOW Z
NAWIEWEM POWIETRZA 3M™SPEEDGLAS™
9100 AIR

Wymiana uszczelnienia twarzy patrz rys. (F:1-F:4)

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

W przypadku przechowywania zgodnie ze specyfikacjg
techniczng oczekiwany okres trwatosci produktu wynosi
pie¢ lat. Oryginalne opakowanie nadaje si¢ do transportu
i przechowywania.

DANE TECHNICZNE

Ciezar przytbica z szybkami
bocznymi (bez nagtowia |

automatycznego filtra): 2759
Ciezar przytbica z kanatem
powietrznym | Szybkami

bocznymi (bez nagtowia |
automatycznego filtra): 4709
Ciezar nagfowie: 1359

Warunki pracy: od-5°Cdo+55°C,
RH < 90%, warunki bez
kondensacji
-30°Cdo+70°C,
RH < 90%, warunki bez
kondensacji

Warunki przechowywania:
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Przedtuzony okres
przechowywania: od-20°Cdo+55°C,RH
< 90%, bez kondensagji
Oczekiwana trwato$c: 5 lat w zaleznosci od
warunkéw uzytkowania.

Rozmiar gtowy: 50-64

MATERIALY:

Przytbica: PPA

Srebrna ostona czotowa: PA

Szybki boczne: PC

Nagtowie: PA, PP, TPE, PE

Uszczelnienie twarzy: 50% poliester,

50% bawetna

Przewdd powietrzny: Latamid 66 E21

Pokyny ke svaire¢skym kuklam 3M™ Speedglas™ 9100 a ©@

3M™ Speedglas™ 9100 Air

UZIVATELSKE POKYNY

Prectéte si prosim tyto pokyny ve spojeni s dalSimi
pfisluSnymi navody a letaky k samozatmivacimi kazetam 3M
™ Speedglas ™ a 3M ™ vzduchovym filtraénim jednotkam,
kde naleznete informace o schvéalenych kombinacich se
vzduchovymi jednotkami, nahradnimi dily a pfislusenstvim.

POPIS SYSTEMU

3M Speedglas svarecské kukly série 9100 pomahaiji chranit
oci a oblicej nositele pred jiskrami / odstfikujici taveninou,
Skodlivym ultrafialovym (UV) a infracervenym (IR) zafenim,
které je pravodnim jevem urcitych technologii svarovani
elektrickym obloukem, ¢&i plynem. Je urcen vyhradné k
pouziti spolu se svarecimi kazetami a ochrannymi sklicky
3M Speedglas 9100. Pfi pouziti spolu se vzduchovou
filtracni jednotkou vas tento vyrobek také ochrani pred
urcitymi vzduchem se $ificimi znecistujicimi latkami.

A VAROVANI

Aby vyrobek mohl splnit svdj Gcel, tj. pomoci ochranit
uzivatele, je dulezité umét jej spravné vybrat, pouzivat
a udrzovat, absolvovat patficné $koleni. Nedodrzeni
jakychkoli pokynti k pouzivani téchto ochrannych pomtcek,
resp. jejich nespravné ¢i jen casteéné spravné pouzivani
po celou dobu expozice muZe nepfiznivé ovlivnit zdravi
uzivatele, vést k vaznému, Zivot ohroZujicimu onemocnéni,
poranéni ¢i trvalé pracovni neschopnosti. Vhodnost a
spravny zpusob pouzivani vyrobku upravuji mistné platné
predpisy. Také si prostudujte veskeré dodané informace.

Zvlastni pozornost je tieba vénovat varovnym
symbolim /\, pokud jsou kde uvedeny.
SCHVALENI

Tomuto produktu bylo udéleno oznaceni CE a je ve shodé s
Evropskym natizenim pro prostfedky osobni ochrany, s EU
pfedpisy a harmonizovanymi EU standardy uvedenymi v bodé
I:1, které rovnéz obsahuji informace o subjektu, jez vydal
prislusny EU certifikat o provedené zkousce pro prostfedek
osobni ochrany (Modul B) a tam, kde aplikovatelné, je
uvedeny subjekt zodpovédny za sledovani systému kvality
vyroby prostfedku osobni ochrany (Modul D). EU certifikace o
provedenych zkouskach a Prohlaseni o shodé jsou dostupna
na www.3M.com/welding/certs.

OMEZENI POUZITI

A\ Pouzivat pouze spolu s originalnimi znackovymi
nahradnimi dily a pfislusenstvim 3M Speedglas, které
uvadi seznam v referen¢nim letaku, a za podminek pro
pouzivani uvedenych v Technickych specifikacich.

A Pouzitim neoriginalnich komponent ¢i provadénim
Uprav, které nejsou specifikovany v téchto pokynech
pro uZivatele, mtze dojit k vdznému naruseni ochranné
funkce a nebude pak mozné uplatnit naroky ze zaruky.
Vyrobek pak uz nemusi odpovidat pfislusnym tridam
ochrany a odpovidajicimu schvaleni.

32

APomuckami pro ochranu zraku noSenymi pres standardni
dioptrické bryle se mohou pfenaset narazy. Proto
predstavuji pro uzivatele urcité nebezpeci.

A 3M Speedglas svaretské Stity nejsou uréeny pro
svarovaci a fezaci operace provadéné nad hlavou, kde
existuje riziko popaleni od padu roztaveného kovu.

A za situace, kdy vedle vas pracuji jini svare¢i a kdy
odrazené svétlo muze proniknout bo¢ni priizory, je treba
tyto boéni priizory zakryt zaslepkami (viz obr. G:1)

ANeni znamo, ze by materidly, jez mohou pfijit do styku
s pokozkou uzivatele, mohly u vétsiny jedinct vyvolat
alergické reakce. Tyto vyrobky neobsahuji Zadné slozky
vyrobené z pfirodniho kau€ukového latexu.

SVARECSKA KUKLA 3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR

A\Nepouzivat na ochranu dychacich cest pted neznamymi
atmosférickymi znecistujicimi latkami, resp. pokud neni
znama jejich koncentrace v ovzdusi ¢i jedna-li se o latky
bezprostiedné ohrozZujici Zivot nebo zdravi (IDLH —
z angl. immediately dangerous to life or health).
Nepouzivat v atmosférach o obsahu kysliku pod 19,5 % (dle
definice 3M. V konkrétnich zemich mohou platit jiné limity
pro kyslikovy deficit. V pfipadé pochybnosti se poradte
na prislusnych mistech). Nepouzivejte tento vyrobek v
kyslikovych &i kyslikem obohacenych atmosférach.

AKontaminovany prostor ihned opustte, pokud: dojde k
poskozeni kterékoli ¢asti, omezi se nebo zcela ustane
prisun vzduchu do nahlavni ¢asti, ucitite obtizné dychani,
pocitite zavrat ¢i jiny Uzkostny stav, zapach nebo chut
kontaminace nebo dojde k podrazdéni.

ASiIné vétry nad 2 m/s, pfip. velmi rychlé pracovni tempo
(kdy se muze v nahlavni ¢asti vytvorit podtlak) mohou
mit za nasledek zhor$eni ochranné funkce. Vhodnym
zpusobem upravte nastaveni nebo pouvaZujte o jiné,
alternativni, ochrané dychacich cest.

AuUzivatelé necht jsou hladce oholeni, zvlasté v mistech
kontaktu filtraéni masky s pokozkou obliceje.

A\ Respiratory musi byt nasazeny na turbo jednotku a
nikoliv pfimo na helmu nebo kuklu.

ZNACENI VYBAVENI
Svéietska helma: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

Vnéjsi ochranné sklicko: 3M 1 BT (EN166B*)

Vnitfni ochranné skli¢ko: 3M 1 S

3M=Vyrobce

1= Opticka tfida

S=  ZvySena odolnost

B=  Odolnost proti casticim pohybujicim se vysokou
rychlosti se stfedni energii narazu (120 m/s.)

BT= Odolnost proti ¢asticim pohybujicim se vysokou
rychlosti se stfedni energii narazu (120 m/s.) pfi
extrémnich teplotach (-5°C and +55°C)




TH2= jmenovity faktor ochrany 50, pozadavek na dychaci
hadici a spojovaci prvky o stfedni pevnosti

3B= pfifazeny ochranny faktor 40, jmenovity ochranny
faktor 200, vy$Si pozadavky na pevnost. Pokud
vnéjsi ochranna sklicka ani svare¢ska kukla nejsou
oznacena symboly pro znaceni narazu (F,B), je
kompletni ochranné vybaveni ureno pro nizsi
stuperi ochrany.

*EN 166: pokud je vyzadovana ochrana proti polétavym
&asticim pfi extrémnich teplotach, pak by vybrana ochranna
sklicka méla byt oznac¢ena pismenem T bezprostfedné za
pismenem narazu, tj FT, BT nebo AT. Pokud neni u pismene
narazu uvedeno pismeno T, pak jsou tato ochranna skli¢ka
ur¢ena k ochrané proti polétavym ¢asticim pfi pokojové
teploté.

Dal$i oznacéeni na vyrobku odkazuiji na ostatni normy.

/N [Ti] = Pred pouzitim si prostudujte navod

e
&y = Rok

@ = Mésic

PRIPRAVA K POUZITI

Dukladné zkontrolujte, zda je vyrobek kompletni (viz obr. A:1),
neposkozeny a spravné sestaveny; pfipadné poskozené
nebo vadné dily nutno pfed kazdym pouzitim vymeénit.

A\l kdyZ je svafetska kukla Zaruvzdorna, muze se pfi
kontaktu s otevienym ohném ¢i velmi horkymi plochami
vznitit nebo roztavit. Toto riziko Ize minimalizovat
udrzovanim vyrobku v ¢istoté.

NAVOD K OBSLUZE

Svarecskou kuklu si nastavte podle svych individualnich
pozadavkll tak, abyste se v ni citili co nejpohodIngji, a
pfitom vas chranila. (viz obr. B:1 - B:5). Svareci kukla ma
dvé ovladaci tlacitka s dvéma ruznymi funkcemi, ktera
funguji nezavisle na sobé. Pravé tlagitko je urén k posunuti
Stitu dolu ¢&i nahoru; levé tladitko je uréeno k udrzeni §titu v
pozici nahofe. Varovani: Pokud je levé tlacitko preto¢eno,
jeho funkce nemusi byt tplna (viz. H:1-H:2).

Svare¢ska kukla 3M™Speedglas™ 9100 Air

Nastavte a uzpusobte si vzduchovou filtracni jednotku dle

nastinu v pfislusnych uzivatelskych pokynech. Oblicejové

tésnéni upravte podle tvaru svého obliceje (viz obr. F:5)

A\ Z hlediska dosaZeni spravného faktoru ochrany je
dulezité, aby bylo obli¢ejové tésnéni spravné nasazeno
a individudiné uzpusobeno. Svéafecskou  kuklu
sejméte, resp. zastavte pfivod vzduchu az po opusténi
kontaminovaného prostoru.

3M™ Speedglas™ 9100 és

NAVOD K CISTENI

Svarecskou kuklu omyjte vodni roztokem neagresivniho detergentu.

A\ Aby nedo$lo k poskozeni vyrobku, nepouZivejte na
¢isténi ¢i dezinfekci rozpoustédla nebo alkohol

UDRZBA

Vyména:

« svarecské kazety, viz obr. (C:1-C:4)

« nahlavniho pasku, viz obr. (D:1-D:2)

« celenky, viz obr. (E:1)

A\ Likvidaci opotfebenych diltd vyrobku provadéjte dle
mistné platnych predpist.

SVARECSKA KUKLA 3M™SPEEDGLAS™

9100 AIR
Vyména obli¢ejového tésnéni — (viz obr.F:1-F:4)

SKLADOVANIi A PREPRAVA

Pokud je skladovano jak uvedeno v technické specifikaci,
predpokladana Zivotnost vyrobku je pét let. Originalni baleni
je vhodné pro transport a skladovani.

TECHNICKE SPECIFIKACE
Hmotnost svarecské kukly s
boénimi przory (bez nahlavniho
pasku a svarecské kazety):
Hmotnost svarecské kukly s
pfivodem vzduchu, s bo¢nimi prizory
(bez nahlavniho pasku a
svareci kazety):

Hmotnost nahlavniho pasku:
Provozni teplota:

2759

4704

1359
-5°Caz+55°C,RH=
90%, nekondenzuijici.
-30°C az +70°C, RH <
90%, nekondenzujici.
Prodlouzena doba skladovani: -20°C az +55°C, RH <
90%, nekondenzujici.
5 let v zavislosti na
podminkach pouziti.

Skladovaci podminky:

Predpokladana Zivotnost:

Velikosti hlavy: 50-64

MATERIAL:

Kukla: PPA

Stfibrny predni ram: PA

Bocni prizory: PC

Nahlavni pasek: PA, PP, TPE, PE

Oblicejové tésnéni: 50% polyester, 50%
bavina

Vzduchovy kanal: Latamid 66 E 21

@

3M™ Speedglas™ 9100 Air tipusu hegesztdpajzs

HASZNALATI UTMUTATO

Kérjuk, ezt az utmutatést a 3M™ Speedglas™
hegesztbkazetta és 3M™ levegd ellaté egység hasznalati
utasitasaval és referencia flzetével egyitt olvassa at, ahol
informaciot talal a minésitett kombinaciokrol, kiegészitokrol,
illetve alkatrészekrol

LEIRAS

A 3M Speedglas 9100-as sorozatl hegesztépajzsok
segitenek megvédeni visel6jik szemét és arcat a szikraktol/
froccsenésektdl, tovabba az artalmas ultraviola (UV) és
infravorés  (IR) sugarzastol, amelyek bizonyos iv/igaz

hegesztési folyamatok soran keletkeznek. A 9100-as
sorozatu hegesztépajzsok a 3M Speedglas 9100-as tipusu
hegesztbkazettakkal és véddlemezekkel egyitt hasznalhaté.
A 3M Speedglas 9100 Air szintén védelmet nyuijt bizonyos
levegén keresztiil terjedé szennyez6anyagokkal szemben,
ha a megfeleld levegé ellato egységgel egylitt hasznaljak.

A FIGYELEM

A megfelelé termékkivalasztas, oktatds, hasznalat és
karbantartds elengedhetetien annak érdekében, hogy
a termék megfelel6 védelmet nyujtson viseléjének. A
termékek hasznalatara vonatkozé barmely utasitdas be
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nem tartdsa, és/vagy az egyéni véddeszkoz viselésének
elmulasztasa az expozicid teljes ideje alatt karos hatassal
lehet a visel6 egészségére, sulyos betegséget vagy tartés
munkaképtelenséget okozhat. Az alkalmazhatésaggal
és a megfeleld hasznalattal kapcsolatban kdvesse a
helyi eléirasokat, vegye figyelembe az 6sszes vonatkozo
informaciot.

Forditson kiemelt figyelmet azokra a részekre, ahol a
»Figyelem” jelzést A latja.

SZABVANYOK ES MINOSITESEK

Az egyéni védbeszkdz CE jeldléssel rendelkezik, tovabba
megfelel az 1:1 abran megjeldlt egyéni védéeszkdzokre
vonatkozd eurdpai szabalyozasnak, iranyelveknek és
harmonizalt eurépai szabvanyoknak. Emellett az abra
informaciéval szolgal az egyéni védéeszkozokre vonatkozd
EU-tipustanusitvanyt kiaddé Bejelentett szervezetrél (B
modul), és a megfeleld esetben, a Bejelentett szerv felelés
a védbeszkoz gyartasi folyamatanak minéségbiztositasaért
(D modul). Az EU-tipustanUsitvany és a megfelel6ségi
nyilatkozat elérheté online: www.3M.com/welding/certs.

ALKALMAZASI KORLATOZASOK

AKiza’rélag eredeti 3M Speedglas markaju alkatrészeket
és kiegészitéket haszndljon! Az alkatrészek/kiegészitok
listajat a referencia fiizetben taldlja az alkalmazasi
kondiciokat pedig a miiszaki specifikacioban olvashatja el.

A Nem megfeleld alkatrészek haszndlata vagy olyan
modositasok elvégzése, melyek nem szerepelnek ebben a
hasznalati tmutatéban, jelentésen csdkkenthetik a védelmet
és érvénytelenitik a garancialis jogokat és a mindsitést.

A\ Dioptrids szemiiveg felett védészemiveget viselok
veszélynek tehetik ki magukat, ha a pajzsot erds (tés éri.

/\ A 3M Speedglas hegesztépajzsokat nem olyan fej fellett
végzett hegesztési/vagasi miiveletekre tervezték, ahol
fennallhat az égés veszélye a lehulld fémolvadékok
kovetkeztében.

A Az oldalablakokat feddlappal le kell takarni, ha més hegeszt6
is dolgozik On mellett, és azokban az esetekben, amikor a
visszatlikroz6dd fény behatolhat az oldalablakokon (Id: G:1).

A\ A visel bérével kapcsolatba lépé anyagok a legtobb
esetben nem okoznak allergias tlineteket. Ezek a
termékek nem tartalmaznak természetes gumi latexbdl
késziilt dsszeteviket.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR TiPUSU

HEGESZTOPAJZS

A\ Ne haszndlja ismeretlen eredetli, levegén keresztiil
terjed6 szennyez6anyagok ellen, vagy amikor a
szennyezéanyag koncentracidja ismeretlen  vagy
azonnal veszélyeztetni az életet/egészséget.

A\ Ne hasznalja olyan légtérben, ahol az oxigéntartalom
kevesebb, mint 19,5% (3M definicié. Mas orszagokban
az oxigénhiany hatarértéke eltéré lehet. Szikség
esetén, kérjen bévebb informaciot!) Ne hasznalja a
termékeket oxigénnel dusitott Iégtérben!

AHagyja el a szennyezett terlletet azonnal, ha a
rendszer barmelyik része megrongalédik, a légaramlas
a fejrészben csokken vagy megsziinik, a légzés
nehézzé valik, szédllés vagy mas zavar kovetkezik be,
szennyez6anyagot érez, izlel vagy irritacio 1ép fel.

A2 mis feletti légsebesség, vagy nagyon nagy
munkatemp6 esetén, (ahol a nyomas a fejrészben
negativva valhat), csokkentheti a védelmet. Allitsa a
megfelelé izemmodba a terméket, vagy vegye fontoléra
a légzésvédoé készilék egy alternativ formajanak
hasznalatat!

A\ A termék hasznaléjanak arca sima, borotvalt legyen
azon az arcfellileten, ahol a légzésvédd szigetelése
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érintkezik az arccal.

A\ A légzésvéds sziirdket csak a turbdegységhez lehet
csatlakoztatni, a sisakhoz/pajzshoz kdzvetlenil nem.

JELOLESEK

Hegeszt6pajzs: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M

EN14594 3B

Kils6 védélemez: 3M 1 BT (EN166B*)

Bels6 véddlemez: 3M 1S

3M= Gyarté

1= Optikai osztaly

S=  Megnovelt ellendll6 képesség

B=  Ellendllds nagy sebességli részecskék kozepes
energiaju becsapodasa ellen (120 m/s.)

BT= Ellendllds nagy sebességli részecskék kozepes
energiaju becsapddasa ellen (120 m/s.) extrém
hémérséklet tartomanyban (-5°C-t6l +55°C-ig)

TH2= névleges védelmi tényezé 50, (a tomldk és
csatlakozok kézepes szilardsaguak)

3B= el6irt védelmi tényezd 40, névleges védelmi tényezd
200, nagyobb szilardsagi kovetelmények. Ha a
mechanikai szilardsag jelolések (F, B) nem azonosak
a kilsé védélemezen és a pajzs héjon, akkor az
alacsonyabb védelmi szintet kell alkalmazni a teljes
eszkozre vonatkozéan

*EN 166: ha a nagy sebességii részecskék extrém
hémérsékleten  torténé becsapddasa ellen igényel
védelmet, akkor a kivalasztott szemvédoének "T" jeldléssel
kell rendelkeznie a mechanikai szilardsagot jelzé betli
utan, pl.: FT, BT vagy AT. Amennyiben a szemvédd
nem rendelkezik 'T' jeldléssel kozvetlenll a mechanikai
szilardsagot jelz6 betli utdn, akkor a szemvéddé csak
szobah&mérsékleten hasznalhaté a nagy sebességil
részecskék elleni védelemre. Tovabbi jeldlések a terméken
egyéb szabvanyoknak megfeleléen.

A E@ = Hasznalat el6tt olvassa el az Utmutatokat!

= Hoénap

HASZNALAT ELOTT

Minden hasznalat el6tt ellendrizze alaposan, hogy a
termék teljes (Id.: A:1 abran), sértetien és helyesen van
Osszeszerelve, barmilyen sérilés vagy nem mikodd
alkatrész esetén csere sziikséges.

A A hegesztépajzs hoalls, de tiizet foghat, vagy
megolvadhat nyilt langgal vagy nagyon forré fellilettel
valé érintkezéskor. Tartsa tisztan a pajzsot a kockazatok
csokkentésének érdekében!

MUKODES

Igazitsa a hegesztdpajzsot a fejméretéhez, igy a legmagasabb
komfort fokozatot, illetve védelmet éri el (Id: B:1-B:5 abrakat).
A hegesztésisaknak két allitogombja van, melyeknek
kilonb6zé a funkcidjuk, és egymastdl fliggetlenl
miikédnek. A jobb oldali gomb a fel- és lehajtas ellenallasat,
a bal oldali pedig a pihendéllasét szabalyozza. A jobb
oldali gomb eltekerése o6ramutatd jarasa szerint noveli
vagy csoOkkenti a fel- és lehajtas ellenallasat. A bal oldali
gomb o6ramutatd jarasa szerinti eltekerésével a felhajtott
allapotban (pihendallas) levé eldlap tartoerejét allithatja.
Figyelem! Ha tul feszesre allitia a gombot, a pihenéallas
nem fog megfeleléen miikodni (lasd H:1-H:2 abra).

3M™Speedglas™ 9100 Air tipusi hegesztdpajzs

Allitsa be és helyezze a levegd ellato egységet a megfeleld
poziciéba a hasznalati tmutatéban leirt médon! Igazitsa a




szigetelést az arca vonalahoz! (Id: F:5 abra)

A\ Fontos, hogy az arcszigetelés megfelels legyen és a
megfelelé védelmi szintet biztositsa. Ne tavolitsa el a
hegeszt6 pajzsot vagy kapcsolja ki a légellatast, amig
nem hagyta el a szennyezett teriiletet.

TISZTITASI UTMUTATO

Atisztitdshoz hasznaljon enyhe mososzert és vizet.

A\ Ne hasznaljon oldészert vagy alkoholt a tisztitashoz vagy
fertétlenitéshez, , igy elkeriilheti a termék karosodasat.

KARBANTARTAS

* Ahegesztékazetta cseréje: Id. C:1 -C:4

« Afejpant cseréje: Id. D:1-D:2

« Nedvszivé homlokbetét cseréje: Id. E:1

A\ A hasznalt elemeket és a tonkrement alkatrészeket
az érvényes hulladékkezelési elSirasoknak megfeleléen
semmisitse meg!

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR
HEGESZTOPAJZS

Az arcszigetelés cseréjéhez lasd az F:1-F:4 abrat.
TAROLAS ES SZALLITAS

A miszaki specifikacidban leirtaknak megfeleléen tarolva a

termék varhato élettartama 5 év. Az eredeti csomagolasban
szallitsa és tarolja.

MUSZAKI SPECIFIKACIO

Suly hegeszt6pajzs oldalablakkal

(fejpant és hegesztkazetta nélkil): 275g
Suly hegesztépajzs légvezetékkel,
oldalablakkal (fejpant és

hegesztdkazetta nélkil): 470g

Instructiuni pentru masca de sudura 3M™ Speedglas™ 9100 si

Suly fejpant:
Hasznalati feltételek:

135g

-5°C-tol +55°C-ig,
90%-os relativ
paratartalom alatt,
nem kondenzald
kortilmények kozott
-30°C-tél +70°C-ig,
90%-os relativ
paratartalom alatt,
nem kondenzalo
kortilmények kézott
-20°C-tdl +55°C-ig,
90%-os relativ
paratartalom alatt,
nem kondenzalo
korlilmények kézott
5 év, a hasznalati
kortilményektd|

Tarolasi feltételek:

Hosszu ideig tarto tarolas esetén:

Varhato élettartam:

fliggéen
Fejméret: 50-64
ANYAG
Ezist el6lap: PA
Oldalablak: PC
Fejpant: PA, PP, TPE, PE
Arcszigetelés: 50% poliészter,
50% pamut
Légvezeték: Latamid 66 E21

pentru masca de sudura prevazuta cu sistem de aductie cu aer

3M™ Speedglas™ 9100

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Cititi aceste instructiuni impreuna cu celelalte instructiuni
de utilizare relevante pentru filtrele de sudura 3M™
Speedglas™, unitatile de alimentare cu aer 3M™ si
pliantele de referinta unde veti gasi informatii privind
combinatiile aprobate pentru unitatile de alimentare cu aer,
componente de schimb si accesorii.

DESCRIEREA SISTEMULUI

Mastile de sudura 3M Speedglas 9100 protejeaza ochii
si fata utilizatorului de scantei/ stropi, radiatii UV si IR
periculoase generate in procesele specifice de sudura cu
arc/gaz. Mastile de sudura seria 9100 sunt concepute sa fie
utilizate doar impreuna cu filtrele de sudura 3M Speedglas
si protectiile exterioare/interioare 9100. Suplimentar, masca
de sudura 9100 cu sistem de aductie cu aer protejeaza
impotriva anumitor contaminanti aeropurtati specifici, cand
sunt utilizate impreuna cu o unitate aprobata de alimentare
cu aer.

A\ ATENTIONARE!

Selectarea, instruirea, utilizarea si intretinerea corecta sunt
esentiale pentru ca produsul sa poata proteja utilizatorul.
Nerespectarea tuturor instructiunilor de utilizare pentru
aceste produse de protectie si/sau neutilizarea corecta
a produsului complet pe intreaga perioada de expunere
pot afecta sanatatea utilizatorului, conducand la severe
afectiuni, accidente sau dizabilitati permanente.

Pentru utilizarea corecta urmati legislatia locala si consultati
toate informatiile furnizate.

Acordati atentie deosebita avertismentelor /A unde
sunt indicate.

APROBARI

Acest EIP este marcat CE si este in conformitate cu
Regulamentul European EIP, Directivele si Standardele
armonizate descrise in fig. 111, care contine si informatii
despre Organismul Notificat care a emis certificatul EC de
tip pentru EIP (Modulul B) si, unde se aplica, Organismul
Notificat responsabil pentru supravegherea sistemului de
management al calitatii in productie al EIP (Modulul D).
Certificatul EC de tip si Declaratia de Conformitate sunt
disponibile la www.3M.com/welding/certs.

LIMITE DE UTILIZARE
Utilizati doar impreuna cu componentele de schimb si
accesoriile originale 3M Speedglas incluse in pliantul de
referinta si conform conditiilor de utilizare mentionate in
specificatiile tehnice.

A Utilizarea  componentelor  substitutive,  abtitbildurilor,
vopselurilor sau efectuarea de modificari care nu sunt
specificate in aceste instructiuni de utilizare, poate afecta
sever nivelul de protectie si poate invalida garantia acordata
sau conduce la situatia in care produsul nu va mai fi conform
cu clasificarile si aprobarile privind protectia.

/A Protectia oculara purtata deasupra ochelarilor de
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corectie poate transmite impactul si poate constitui un
pericol pentru utilizator.

A\ Mastile de sudura 3M Speedglas nu sunt concepute
pentru operatiunile de sudura deasupra capului
atunci cand exista riscul de stropire cu metale lichide.

A Vizierele laterale trebuie acoperite cu ecrane de
protectie in situatia in care lucreaza alti sudori langa
dumneavoastra iar lumina reflectata poate trece prin
vizierele laterale (A se vedea fig G:1)

A\ Nu se cunosc reactii alergice cauzate de materialele care
intra in contact cu pielea in ceea ce priveste majoritatea
utilizatorilor. Aceste produse nu contin cauciuc natural
latex.

MASCA DE SUDURA 3M™SPEEDGLAS™

9100 CU SISTEM DE ADUCTIE CU AER

A Nu utilizati produsul pentru protectie respiratorie
impotriva contaminantilor atmosferici necunoscuti sau
cand concentratiile de contaminanti sunt necunoscute
sau imediat periculoase pentru viata sau sanatate
(IDLH).

A\ Nu utilizati in atmosfere care contin mai putin de 19.5%
oxigen (definitie 3M. Fiecare tara poate aplica propriile
limite in privinta deficientei de oxigen. Solicitati sfaturi
de la persoane competente daca aveti nelamuriri). Nu
utilizati aceste produse in atmosfere cu concentratii
ridicate/ imbogatite cu oxigen.

A Parasiti  imediat zona contamintata daca: orice
componenta a sistemului se deterioreaza, debitul de
aer in casca scade sau se intrerupe, despiratia devine
dificila, apar senzatii de ameteala, simtiti mirosul sau
gustul contaminantilor sau apar iritatii.

A Vantul puternic, la viteza mai mare de 2m/s sau
activitatile foarte intense (cand presiunea in casca poate
deveni negativa) pot reduce protectia asigurata. Ajustati
echipamentul in mod corespunzator sau considerati o
alta varianta de echipament de protectie respiratorie.

A Utilizatori trebuie sa fie proaspat barbieriti in zona in
care garnitura de etansare pe fata intra in contact cu fata
utilizatorului.

A\ Filtrele de protectie respiratorie trebuie fixate pe unitatea
turbo si nu direct pe casca sau cagula

MARCARE

Casca de sudura: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B,

Protectia exterioara: 3M 1 BT (EN 166B*)

Protectia interioara: 3M 1 S

3M = Producator

1= Clasa optica

S= Soliditate marita

B= Rezistenta la particule de mare viteza cu energie

medie (120m/s.)

BT= Rezistenta la particule de mare viteza cu energie
medie (120m/s.) la temperaturi extreme (-5°C and
+55°C)

TH2= factor nominal de protectie 50, cerinte de rezistenta
medie pentru tubul de alimentare cu aer si cuple

3B=  Factor de protectie estimat 40, Factor de protectie
nominal 200, Cerinte de soliditate marita.

Daca simbolurile rezistentei la impact (F,B) nu sunt aceleasi

pe placuta de protecti exterioara si calota castii se va

considera nivelul cel mai scazut de protectie asigurat de
intregul echipament.*EN166: daca este necesara protectia
impotriva particulelor de mare viteza la temperaturi
extreme, ocularul trebuie marcat cu litera T imediat dupa
litera de rezistenta la impact, ex: FT, BT, AT. Daca litera de
protectie la impact nu este urmata de litera T, atunci ocularul
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poate fi utilizat ca protectie impotriva particulelor de mare
viteza numai la temperatura incaperilor. Alte marcaje de pe
produs fac referire la standarde diferite.

A [Iﬂ = Cititi instructiunile inainte de utilizare.

@ = Anul
@ =Luna

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

Verificati cu atentie ca produsul sa fie complet (A se vedea

fig A:1), nedeteriorat si corect asamblat. Orice parti defecte

sau deteriorate trebuie inlocuite inainte de fiecare utilizare.
Masca de sudura este rezistenta la caldura insa se
poate aprinde sau se poate topi in contact cu flame sau
suprafete supraincalzite. Mentineti masca curata pentru
a minimiza riscul.

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Ajustati masca de sudura conform cerintelor dumneavoastra
individuale pentru confort si protectie maxima. (A se vedea
fig B:1 - B:5). Casca de sudura este prevazuta cu doua butoane
rotative pentru ajustare cu functii diferite, care functioneaza
independent unul de cealalt. Butonul rotativ din dreapta este
pentru glisare verticala iar butonul rotativ din stanga este destinat
blocarii intr-o pozitie fixa cand masca nu este utilizata. Rotirea
butonului din dreapta in sensul acelor de ceasornic va creste
nivelul de frictiune in sus si in jos. Rotirea butonului din stanga
in sensul acelor de ceasornic va regla forta de atractie a castii in
pozitia ridicata (pozitia fixa). Nota! In cazul in care acest buton
este prea strans, functia de ridicare in pozitie fixa nu va mai fi
operationala. (A se vedea fig. H:1-H:2)
Masca de sudura 3M™Speedglas™ 9100 cu sistem de
aductie cu aer
Ajustati si fixati unitatea de alimentare cu aer precum este
mentionat in instructiunile de utilizare specifice. Ajustati
garnitura de etansare pe fata pentru a se potrivi formei fetei.
(A se vedea fig F:5)
A Este important ca garnitura de etansare pe fata sa fie
corect atasata pe masca si fixata corespunzator, pentru
a oferi factorul de protectie corect. Nu scoateti masca
de sudura si nu opriti (nu comutati OFF) unitatea de
furnizare a aerului inainte de a parasi zona contaminata.

INSTRUCTIUNI DE CURATARE

Curatati masca de protectie cu solutie de concentratie slaba

de apa si sapun.

A Pentru a evita distrugerea produsului, nu utilizati solventi
sau alcool pentru curatare sau dezinfectie

INTRETINERE

inlocuirea componentelor:

« filtrul de sudura. A se vedea fig. (C:1 -C:4)

« banda de fixare pe cap. A se vedea fig. (D:1-D:2)

« banda igienica pentru frunte. A se vedea fig. (E:1)
Componentele uzate se arunca in conformitate cu
legislatia locala

MASCA DE SUDURA 3M™SPEEDGLAS™
9100 CU SISTEM DE ADUCTIE CU AER
Inlocuirea materialului de etansare pe fata - a se vedea fig.
(F:1-F:4)

DEPOZITARE S| TRANSPORT

Daca este depozitat in conditiile prescrise de specificatiile
tehnice, durata de viata la raft estimata este de cinci ani.
Ambalajul original poate fi utilizat pentru depozitare si
transport.




SPECIFICATII TEHNICE

Greutate masca de sudura

cu viziere laterale (excl banda de

fixare pe cap si filtru pentru sudura): 275g
Greutate masca de sudura cu

tubul de aductie de aer, cu viziere

laterale (excl banda de fixare pe

cap si filtru pentru sudura): 470g

Greutate banda de fixare pe cap: 1359

Conditii de operare: intre -50C si +550C,
RH < 90%, conditii
fara condens

intre -300C si +700C,
RH < 90%, conditii
fara condens

Conditii de depozitare:

Navodila za 3M™ Speedglas™ 9100 in

Perioada extinsa de depozitare: intre -200C si +550C,
RH < 90%, conditii
fara condens

5 ani in functie de

conditiile de utilizare

Durata de utilizare estimata:

Dimensiuni ale capului: 50-64
MATERIAL:

Masca: PPA

Cadrul frontal argintiu: PA

Viziere laterale: PC

Banda de fixare pe cap: PA, PP, TPE, PE

Garnitura de etansare pe fata: 50% Poliester,
50% Bumbac

Tubul de alimentare cu aer: Latamid 66 E21

&

3M™ Speedglas™ 9100 Air varilne Sc¢ite

NAVODILA ZA UPORABO

Prosimo, preberite ta navodila skupaj z drugimi pomembnimi
navodili za uporabo 3M™ Speedglas™ varilnih filtrov, 3M™
enot za dovajanje zraka in referencnih letakov, kjer lahko
najdete informacije o odobrenih kombinacijah enot za
dovajanje zraka, rezervnih delov in dodatkov.

OPIS SISTEMA

3M Speedglas varilni $¢iti serije 9100 pomagajo Scititi
oc¢i in obraz varilca pred iskrami, $kodljivimi UV Zarki
in IR sevanjem, ki se pojavljajo pri nekaterih varilnih
procesih. Varilni §¢iti serije 9100 so namenjeni le uporabi
s 3M Speedglas 9100 varilnimi filtri in zas&itnimi plos¢ami.
3M Speedglas 9100 Air varilni $¢it prav tako $¢iti pred
dolocenimi kontaminanti v zraku, ko se uporablja skupaj z
enoto za dovajanje zraka.

A OPOZORILO

Pravilna izbira, trening, uporaba in vzdrzevanje so bistveni,
da lahko izdelek &citi uporabnika. V primeru, da uporabnik
ne sledi navodilom za uporabo tega izdelka in/ali ne nosi
celotnega sistema skozi celotno obdobje izpostavljenosti,
lahko pride do nepopravljivih posledic za uporabnikovo
zdravje, resnih ali Zivljenjsko nevarnih obolenj, poskodb
ali stalne nezmoznosti. Za primernost in pravilno uporabo
sledite lokalni zakonodaiji in danim informacijam.

Posebno pozornost namenite opozorilom A, kjer je
tako nakazano.

DOVOLJENJA

OVO je oznagena s CE in skladna s Pravilnikom o OVO,
direktivami in  harmoniziranimi evropskimi standardi,
navedenimi v sliki I:1, ki vsebuje tudi informacije o
priglaSenem organu, ki je izdal tipski certifikat EU za OVO
(modul B) in kjer je primerno, priglaseni organ, odgovoren
za nadzor sistema kakovosti proizvodnje OVO (modul D).
EU tipski certifikat in Deklaracija o skladnosti sta dosegljivi
na www.3M.com/welding/certs

OMEJITVE UPORABE

A Uporabljajte samo z originalnimi 3M Speedglas
rezervnimi deli in dodatki, ki so navedeni v referenénem
letaku in znotraj danih pogojev uporabe, opisanih v
tehni¢ni specifikaciji.

AUporaba nadomestnih ali predelanih delov, ki niso v
skladu s tehni¢no dokumentacijo lahko mo¢no zmanj$ajo
zascito, izpodbijajo garancijo in izdelek ni ve¢ skladen s
tehni¢no dokumentacijo.

A Zagéita oci, ki jo nosite ¢ez standardna korekcijska
ocala, lahko prenese udarce in tako ustvari nevarnost

za uporabnika.

/\ 3M Speedglas varilni §¢iti niso zasnovani za dejavnosti
varjenja/rezanja nad viSino glave, kadar obstaja
nevarnost opeklin zaradi padanja staljenih kovin.

/A SideWindows — stranska okenca bi morala biti pokrita
v situacijah, ko v blizini delajo tudi drugi varilci in v
situacijah, kjer je odbojna svetloba prehaja skozi
stranska okenca (glejte sliko G:1)

AMateriaIi, ki pridejo v stik s kozo uporabnika, niso
znane, da bi povzrocale alergijske reakcije pri vecini
posameznikov. Ti izdelki ne vsebujejo komponent iz
naravnega kavcéuka.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR VARILNI SCIT
Ne uporabljajte respiratorne zasc¢ite pri neznanih
kontaminantih v atmosferi ali ko so koncentracije
kontaminantov neznane ali nevarne za Zivljenje ali
zdravje (IDLH).

A Ne uporabljajte v atmosferah, ki imajo manj kot 19.5%
kisika (3M definicija. Posamezne drzave lahko aplicirajo
svoje omejitve. Ce ste v dvomih, poiscite nasvet).
Ne uporabljajte teh izdelkov v s kisikom obogatenih
atmosferah.

A\ Takoj zapustite kontaminirano obmogje, &e se katerikoli
del sistema poskoduje, ¢e se tok zraka zmanj$a ali
ustavi, ¢e dihanje postane otezeno, e se pojavi omotica
ali druge neprijetnosti, ¢e zaznate kontaminante ali ¢e
se pojavi iritacija.

A\ Pri moénem vetru nad 2m/s, ali pri pogojih, ko lahko
pritisk v pokrivalu postane negativen, se zas¢ita lahko
zmanj$a. Primerno nastavite opremo ali uporabite
alternativno obliko respiratorne zascite.

/\ Uporabniki bi morali biti gladko obriti, da se obrazno
tesnilo lahko dobro prilagodi obrazu.

\ Filtri za dihanje se namestijo na enoto za tla&no filtracijo
in ne neposredno na ¢elado / kapuco.

OZNAKE OPREME
Varilni $¢it: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M EN14594
3B

Zunanja za&¢itna ploscica: 3M 1 BT (EN166B*)
Notranja zascitna plos¢ica: 3M 1 S
3M=Proizvajalec

1= Opticni razred

S=  Povecana robustnost

B=  Odpornost na delce z visoko
srednjeenergijskih udarcih (120m/s)

hitrostjo  pri
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BT= Odpornost na delce z visoko hitrostjo pri
srednjeenergijskih udarcih (120m/s) pri skrajnih
temperaturah (-5°C in + 55°C)

TH2= nominalni za&¢&itni faktor 50, zahteva srednje moci za
dihalno cev in spojke

3B= dodeljeni zascitni faktor 40, nominalni zas¢itni faktor
200, vedja trdnost priporogena. Ce simboli udarne
oznake (F, B) niso obi¢ajni za zunanjo ploscico in
ogrodje ¢elade, je potrebna niZja stopnja zas¢ite za
celotno zas¢itno opremo
*EN 166: Ce je zahtevana zascita pred hitrimi delci pri
skrajnih temperaturah, tedaj mora biti izbrana za$¢ita oci
oznacena s ¢rko T, ki takoj sledi ¢rki za udarec, npr. FT, BT
ali AT. Ce &rki za udarec ne sledi &rka T, potem se zas¢ita
za oci lahko uporablja samo za delce z visoko hitrostjo pri
sobni temperaturi. Dodatne oznake na izdelku se nanasajo
na ostale standarde.

A DII = Pred uporabo preberite navodila

@ = Leto
@ = Mesec

PRIPRAVA ZA UPORABO

Pazljivo preverite, da je izdelek celoten (glejte sliko A:1),
neposkodovan in pravilno sestavljen, poskodovani deli se
morajo pred vsako uporabo zamenjati..

A\ Varilni $it je odporen na vrogino, vendar se lahko
vname, ¢e pride v stik odprtimi plameni ali zelo vro€imi
povrsinami. S&it vzdrzujte v Sistem stanju, da se zmanj$a
tveganje.

NAVODILA ZA UPRAVLJANJE

Varilni §¢it prilagodite glede na vaSe individualne zahteve,
da dosezete najvisje udobje in zascito. (glejte sliko B:1 -
B:5). Celada za varjenje ima dva gumba za nastavitev, z
dvema razli¢nima funkcijama, ki delujeta samostojno. Desni
gumb je namenjen nastavitvam gor in dol, levi gumb pa
je namenjen dvignjenemu polozZaju. Obracanje desnega
gumba v smeri urnega kazalca bo povecalo trenje gor in dol.
Obracanje levega gumba v smeri urnega kazalca bo utrdilo
stabilnost ¢elade v dvignjenem poloZaju. Opomba! Ce ta
gumb preve¢ zategnete, funkcija dvignjenega polozaja ne
bo delovala pravilno. (glejte sliko H:1-H:2)
3M™Speedglas™ 9100 Air varilni $c¢it

Prilagodite in namestite enoto za dovajanje zraka, kot
je opisano v primernih navodilih za uporabo. Prilagodite
obrazno tesnilo tako, da se prilega obliki obraza. (glejte
sliko F:5)

Zvarac¢ska kukla 3M™ Speedglas™ 9100 a 3M™

A\ Pomembno je, da je obrazno tesnilo pravilno nameséeno,
da lahko zagotovi pravilen za¢itni faktor. Varilnega $¢ita
ne odstranite in ne izklopite dovoda zraka, dokler niste
zapustili kontaminiranega podrocja.

NAVODILA ZA CISCENJE
Varilni §¢it ocistite z blagim detergentom in vodo.
A\ Da prepretite podkodbe na izdelku, ne uporabljajte topil

ali alkohola za ¢is¢enje ali dezinfekcijo.

VDRZEVANJE

Zamenjava:

« varilni filter glejte sliko. (C:1 -C:4)

« naglavno ogrodje glejte sliko. (D:1-D:2)

« trak za pot glejte sliko (E:1)

A\ Obrabliene dele odvrzite v skladu z lokalnimi regulativami.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR VARILNI SCIT
Zamenjava obraznega tesnila, glejte sliko (F:1-F:4)

SHRANJEVANJE IN PRENASANJE

Kadar je skladis¢eno tako, kakor je navedeno v tehni¢nih
specifikacijah, je pricakovana doba skladi$¢enja izdelka
pet let. Originalno pakiranje je primerno za transport in
skladis¢enje.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

Masa varilni §¢it s stranskimi
okni (brez ogrodja in varilnega filtra): 275 g
Masa varilni §¢it s cevjo za zrak,

s stranskimi okni (brez ogrodja in

varilnega filtra):

Masa naglavnega ogrodja:
Delovni pogoji:

470 g

1359
-5°C do +55°C RV=90%,
nekondenzirajo¢i pogoji
-30°C do +70°C RV=90%,
nekondenzirajoci pogoji
-20°C do +55°C RV=90%,
nekondenzirajoci pogoji
Pricakovana Zivljenjska doba: 5 let, odvisno od pogojev

Pogoji skladis¢enja:

Daljse skladi$¢enje:

dela
Velikosti glave: 50-64
MATERIAL:
Seit: PPA
Srebrna sprednja stran: PA
Stranska okna: PC
Naglavno ogrodje: PA, PP, TPE, PE

obrazno tesnilo: 50% poliester, 50% bombaz

cev za zrak: latamid 66 E21

&

Speedglas™ 9100 s privodom vzduchu - InStrukcie

NAVOD NA POUZITIE

Precitajte si tieto inStrukcie spolu s ostatnymi relevantnymi
navodmi na pouzitie pre 3M™ Speedglas zvaracské filtre a
3M™ jednotky pre privod vzduchu a s referenénymi letakmi,
kde najdete informacie o schvalenych kombinaciach jednotiek
na privod vzduchu, nadhradnych dieloch a prislusenstve.

POPIS SYSTEMU

3M Speedglas zvaracské kukly série 9100 pomahaju
chranit uzivatelov zrak a tvar pred iskrami a nebezpe¢nym
ultra-fialovym Ziarenim (UV) a infra-Cervenym Ziarenim
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(IR), ktoré vznikaju pocas oblikového/plynového zvarania.
Zvaratské kukly série 9100 mozno pouzivat iba s 3M
Speedglas zvara¢skymi filtrami a ochrannymi skli¢kami
série 9100. 3M Speedglas zvaracské kukly série 9100
s privodom vzduchu chrania uzivatela aj voéi urcitym
prachovym ¢asticiam, pokial' sa pouzivaju spolu s jednotkou
na privod vzduchu.

A UPOZORNENIE
Spravny vyber, Skolenie, pouZitie a néleZita udrzba st nevyhnutné pre
adekvatnu ochranu uzivatela. NedodrZanie vSetkych pokynov o pouZiti




tohto vyrobku a/alebo nespravne nosenie kompletného produktu pocas
celej doby, kedy je uzivatel vystaveny nebezpenému prostrediu,
méZe nepriaznivo ovplyvnit zdravie uzivatela, zapricinit vazne alebo
Zivot ohrozujlice ochorenie, zranenie alebo trvall prace neschopnost.
Aby ste sa uistili, Ze produkt je pre Vs vhodny a Ze ho spravne nosite,
dodrzZiavajte vSetky lokalne nariadenia a ziskajte vSetky dostupné
informécie.

Zvysenu pozornost' venujte upozorneniam, pri ktorych
je vystrazny trojuholnik 2\,

SCHVALENIA

Tomuto produktu bolo udelené oznacenie CE a je v sulade s
Eurépskym nariadenim pre ochranné pracovné prostriedky, s
EU predpismy a harmonizovanymi EU Standardmi uvedenymi
v bode [I:1, ktoré tiez obsahuji informacie o subjekte,
ktory vydal prislusny EU certifikdt o vykonanej skuske pre
prostriedky osobnej ochrany (Modul B)

OBMEDZENIA

A\ Pouzivaite iba s originalnymi 3M Speedglas nahradnymi
dielmi a prislu§enstvom, ktoré je uvedené v referenénom
letéku a je v stilade s podmienkami pouzitia uvedenymi v
technickej Specifikacii.

A Pouzitie nahradnych dielov alebo modifikacii, ktoré nie su
uvedené v tomto navode na pouzitie, mdze vazne narusit
ochranu, a tym spdsobit neplatnost narokov v ramci
zaruky a nesulad Urovne ochrany s prisluSnymi normami.

A\ Chranige zraku, nosené na klasickych dioptrickych
okuliaroch, méZu preniest naraz a ohrozit uzivatela.

A\ 3M Speedglas zvaragské kukly nie st uréené na naroéné
zvaranie/rezanie nad uUroviiou hlavy, nakolko existuje
nebezpefenstvo popalenia padajicim roztopenym
kovom.

A\ Ak sa vo vasej blizkosti zvara, alebo ak existuje moznost
prieniku odrazeného svetla cez boc¢né priezory, je
potrebné pouzit kryty bo¢nych priezorov (pozri obr. G:1).

A\ Materialy, ktoré sa dotykaju uZivatelovej tvare u vagsiny
uzivatelov nevyvolavaju Ziadne alergické reakcie. Tieto
produkty neobsahuiju Ziadne Gasti vyrobené z prirodného
kaucuku.

ZVARACSKA KUKLA 3M™SPEEDGLAS™ 9100

S PRIVODOM VZDUCHU

A\ NepouZivajte na ochranu dychania vo&i neznamym
znedistujucim latkam, alebo ak nie je znama ich
koncentracia, alebo ak tieto latky bezprostredne
ohrozuju Zivot a zdravie (IDLH).

A\ Nepouzivajte v atmosfére, ktora obsahuje menej ako
19,5% kyslika (Definicia 3M. Jednotlivé krajiny mézu
aplikovat' vlastné limity na mnozstvo kyslika. Ak mate
pochybnosti, vyhladajte pomoc.) Nepouzivajte tieto
produkty v kyslikovych alebo kyslikom obohatenych
atmosférach.

A\ Okamzite opustite znegisteny priestor, ak: je niektora
Cast produktu poskodend, sa prietok vzduchu znizi
alebo Uplne zastavi, sa stazi dychanie, sa vyskytne
pocit nevolnosti alebo iné tazkosti, zacitite alebo
budete mat chut znecistenia v Ustach, alebo ak nastane
podrazdenie.

A\ Vietor s rychlostou nad 2m/s alebo vysoké pracovné
nasadenie (ak vedu k podtlaku v hlavovom diele) mézu
viest k oslabeniu ochrany. Vhodne prispdsobte zariadenie,
alebo zvazte alternativnu formu ochrany dychania.

A\ Uzivatelia by mali byt hladko oholeni na miestach, kde
sa tvarové tesnenie dotyka tvare.

A\ Respiragné filtre musia byt namontované na
turboduchadlo a nie priamo na helmu.

ZNACENIA
Zvéaracska kukla:
3M EN14594 3B

Vonkajsia ochranna doska: 3M 1 BT (EN166B*)
Vnutorna krycia doska: 3M 1 S

3M=Vyrobca

1= Opticka trieda

S=  Zvysena robustnost’

B=  Odolnost voéi vysokorychlostnym ¢&asticam pri
strednom naraze energie (120 m/s.)

BT= Odolnost voéi vysokorychlostnym ¢&asticam pri
strednom naraze energie (120 m/s) pri extrémnych
teplotach (-5°C a +55°C )

TH2= nominalny ochranny faktor 50, stredné poziadavky na
dychaciu hadicu a spoje

3B= priradeny ochranny faktor 40, menovity ochranny
faktor 200, poziadavky na vy3Siu pevnost. Ak
symboly narazového oznacenia (F, B) nie su
spolo¢né pre vonkajSiu ochranni dosku a plast
prilby, kompletnému ochrannému zariadeniu sa
priradi nizSia droveri ochrany.

*EN 166: ak je potrebnd ochrana pred vysokorychlostnymi

Casticami pri extrémnych teplotach, vybrana ochrana o¢i by mala

byt oznatena pismenom T bezprostredne po impact liste tj. FT,

BT alebo AT. Ak po impact liste nenasleduje pismeno T, ochranna

pombcka pre ofi proti vysokorychlostnym cCasticiam sa moze

pouzivat iba pri izbovej teplote. Dodatocné znacenia na produkte
odkazuju na iné normy.

A E[ﬂ = Pred pouzitim si precitajte navod na pouzitie

3M EN175B, 3M EN12941 TH2,

= Rok
= Mesiac

PRIPRAVA NA POUZITIE

Pozorne skontrolujte produkt, ¢i je kompletny (pozri obr.
A:1), neposkodeny a spravne zloZeny. Pred pouzitim je
potrebné vsetky poskodené a chybné asti vymenit.

A\ Zvaraéska kukla st teplo-vzdorné, avsak mozu zadat
horiet' alebo topit sa pri kontakte s otvorenym ohfiom
alebo velmi hortcimi povrchmi. Udrzujte zvaracsku
kuklu €istu, aby ste zniZzili toto riziko.

PREVADZKOVE POKYNY

Nastavte zvaracsku kuklu podla vasich individualnych
poziadaviek, aby ste dosiahli maximalne pohodlie a
ochranu. (pozri obr. B:1 - B:5). Zvarac¢ska prilba ma dva
nastavovacie gombiky, s dvomi réznymi funkciami, ktoré
pracuju nezavisle od seba. Gombik na pravej strane je
uréeny na zvysenie alebo zniZenie trenia a gombik na lavej
strane slUzi na nastavenie parkovacej pozicie. Oto¢enim
pravého gombika v smere hodinovych rudiciek zvysite
trenie nahor alebo nadol. Oto¢enim [avého gombika
v smere hodinovych ruciciek upravite drziacu silu prilby
v zdvihnutej polohe (tzv. parkovacej pozicii). Poznamka! Ak
je tento gombik utiahnuty prili§, nebude parkovacia pozicia
fungovat spravne (pozri obr. H:1-H:2).

Zvaracéska kukla 3M™Speedglas™ 9100 s privodom vzduchu
Nastavte a pripevnite jednotku na privod vzduchu podla
popisu v prislusnom navode na pouzitie. Prisposobte
tvarové tesnenie tak, aby kopirovalo kontlry vasej tvare.
(vid obr. F:5)

A\ Je délezité, aby bolo tvarové tesnenie spravne nasadené
a pripevnené, aby sa zachoval spravny ochranny faktor.
Neskladajte si zvara¢sku kuklu, ani nevypinajte privod
vzduchu, pokial neopustite znecisteny priestor.
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CISTENIE

Zvaracsku kuklu Cistite s jemnym ¢istiacim prostriedkom a vodou.

A\ Pre vyhnutie sa poskodeniu produktu nepouzivajte pre
Cistenie rozpustadla, alkohol alebo dezinfekciu.

UDRZBA

Vymena:

« zvaracskeého filtra, pozri obr. (C:1 -C:4)

* hlavového pasa, pozri obr. (D:1-D:2)

« potného pasika, pozri obr. (E:1)

AOpotrebované Gasti by mali byt zlikvidované v sulade s
miestnymi nariadeniami.

ZVARACSKA KUKLA 3M™SPEEDGLAS™ 9100
S PRIVODOM VZDUCHU

Vymena tvarového tesnenia, vid obr. (F:1-F:4).

SKLADOVANIE A PREPRAVA

V pripade skladovania podla technickych S$pecifikacii, je
trvanlivost’ produktu pat' rokov. Originalne balenie je vhodné
na prepravu a skladovanie.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Hmotnost zvaraéskej kukly s
boénymi priezormi (bez hlavového

pasu a zvaracského filtra): 2759

Upute za koriStenje 3M™ Speedglas™ 9100 i

Hmotnost zvaracskej kukly so
vzduchovym kanalikom a bo¢nymi
priezormi (bez hlavového pasu

a zvaracského filtra):

Hmotnost hlavovy pas:
Prevadzkové podmienky :

470 g

135g

- 5°C do +55°C,
RH < 90%.
nekondenzujice
podmienky

- 30°C do +70°C,
RH < 90%.
nekondenzujuce
podmienky
-20°C do +55°C,
RH < 90%.
nekondenzujice
podmienky

5 rokov zéavisiaca
od podmienok

Skladovacie podmienky:

Predizena doba skladovania:

Ocakavana zZivotnost:

pouzivania
Rozmery hlavy: 50-64
MATERIAL:
Kukla: PPA
Strieborny ram: PA
Boc¢né priezory: PC
Hlavovy pas: PA, PP, TPE, PE
Tvarové tesnenie: 50% Polyester, 50%
Bavina

Vzduchovy kanalik: Latamid 66 E21

3M™ Speedglas™ 9100 Air maski za zavarivanje

UPUTE ZA UPOTREBU

Molimo procitajte ove upute za koriStenje u kombinaciji s ostalim
vaznim korisni¢kim uputama za 3M™ Speedglas™ filtrima za
zavarivanje, 3M™ Zracna jedinica dostave i referentni letak
gdje ¢ete nadi informacije o odobrenim kombinacijama jedinica
za dostavu, rezervnih dijelova i opreme.

OPIS SISTEMA

Serija maski za zavarivanje koji pomazu u zastiti korisnikovih
o€iju i lica od iskrica/prskanja, opasne ultra-violetne
radijacije (ZV) | infra-crvene radijacije (IR) koji nastaju od
elektriénih lukova/plinova koji nastaju zavarivanjem. Serija
maski 9100 dizajnirana je kako bi se koristila samo sa 3M
Speedglas 9100 Filtrom za varenje i Zastitnim plo¢ama.
3M Speedglas Air maska $titi od odredenih zraénih Cestica
kada se koristi sa odobrenom zraénom jedinicom 3M
Speedglass 9100.

A UPOZORENJE

Primjeren odabir, trening, upotreba i odrzavanje klju¢ni su

kako bi proizvod stitio korisnika. Bilo koje nepridrzavanje uputa

za upotrebu ovih zastitnih proizvoda i/ili neprimjereno nosenje

kompletnog proizvoda prilikom svih perioda izloZenosti moze

ozbilino nastetiti korisnikovo zdravlje, dovesti do ozbiljnih po

Zivot opasnih bolesti, ozljeda ili trajnog invaliditeta.

Za ugodnu i primjerenu upotrebu provjerite i pratite lokalne

propise.

Posebnu pozornost treba obratiti na izjave upozorenja
kada su oznacena.

ODOBRENJA

0OZO0 ima oznaku CE i u skladu je s Europskom direktivom
0 OZO-u, direktivama i uskladenim Europskim standardima
kako je navedeno na sl. I:1, koja sadrzi i informacije o
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prijavljenom tijelu koje je izdalo potvrdu o EU ispitivanju tipa
za OZO (Modul B) te kada je moguce, prijavljeno tijelo je
odgovorno za nadzor sustava kvalitete u proizvodnji OZl-a
(Modul D). Certifikati i Izjave o sukladnosti za EU ispitivanje
tipa dostupni su na www.3M.com/welding/certs

OGRANICENJA UPOTREBE
Upotrebljavati samo sa 3M Speedglas rezervnim dijelovima
i opremom navedenom u referentnom letku i upotrebljavati
u uvjetima navedenim u tehnic¢kim specifikacijama.

A Koristenje zamjenskih komponenti ili modifikacije koje
nisu navedene u ovim uputama mogu ozbiljno utjecati na
zastitu, a mozete izgubiti pravo na jamstvo ili uzrokovati
da proizvod ne udovoljava zastitnim klasifikacijama i
odobrenjima.

A Zastita za o&i nogena preko obi¢nih nao¢ala za vid moze
prenositi udar i uzrokovati opasnost za korisnika.

A\ 3M Speedglass maska za zavarivanje nije dizajnirana
za varenje/rezanje kada postoji rizik od opekotina zbog
rastaljenih Cestica.

A Boéna stakla bi trebala biti pokrivena sa plo¢ama u
situaciji kada ostali zavarivaci rade pored Vas i u situaciji
kada reflektirajuce svjetio moze proci kroz Bo¢na stakla.
(vidjeti sliku G:1)

A Korigteni materijali koji dolaze u dodir s korisnikovom
kozom kod vec¢ine ne bi smijeli izazvati alergijske
reakcije. Ovi proizvodi ne sadrze dijelove od prirodne
latex gume.

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR MASKA ZA
ZAVARIVANJE
Ne upotrebljavajte za respiratornu zastitu protiv
nepoznatih atmosferskih kontaminirajuc¢ih Cestica ili




kada je koncentracija konatimanata nepoznata ili ili
opasna po zivot (IDLH).

A Ne upotrebljavajte u okolini sa manje od 19,5% kisika
(3M definicija: Individualne zemlje mogu primjeniti svoja
odredena ograni¢enja kisika. Ako niste sigurni, potrazite
savjet). Ne upotrebljavaijte proizvod u atmosferi punoj kisika.

A Smjesta napustite kontaminiraju¢e mjesto ako: Bilo koji
dio sistema postane oStecen, protok zraka u pokrivalo
za glavu se smaniji ili prekine, disanje postane otezano,
osjetite vrtoglavicu ili nesto sli¢no, namirisite ili okusite
kontaminate ili iritaciju.

A Vijetrovi iznad 2m/s, ili visoke stope rada (gdje je pritisak
unutar pokrivala za glavu negativan) moze smanijiti
zastitu. Prilagodite opremu primjereno ili koristite
alternativne izvore zraka.

/A\ Korisnik bi trebao bit svjeze obrijan gdje respiratorni
otvor dolazi u kontakt s licem.

A\ Filteri za disanje smiju se montirati samo na turbo
jedinicu, a ne izravno na masku / pokrivalo za glavu

OZNAKE OPREME

Maska za varenje: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M

EN14594 3B

Vanjska zastitna plo¢a: 3M 1 BT (EN166B*)

Unutarnja zastitna plo¢a 3M 1 S

3M = proizvodac

1= Opticka klasa

S=  povecana robusnost

B=  Otpornost na Cestice velike brzine sa umjerenom
energijom udara (120m/s)

BT= Otpornost na Cestice velike brzine sa umjerenom
energijom udara (120m/s) pri  ekstremnim
temperaturama (-5°C i +55°C)

TH2= nominalna zastita faktor 50, srednja snaga potrebna
je za cijev za disanje i spojnicu

3B= predlozeni faktor zastite 40, nominalni zastitni faktor
200, veci zahtjevi za ¢vrstocu. Ako simboli za tragove
udaraca (F,B) nisu jednaki na vanjskoj zastitnoj
ploci i Skoljki kacige, Citava zastitna oprema biti ¢e
oznacena nizom razinom zastite

* EN 166: ako je potrebna zastita od brzoputujucih Cestica pri

ekstremnim temperaturama, tada odabrana zastita ociju mora biti

oznacena slovom T odmah nakon oznake za udarac, npr FT, BT

ili AT. Ako iza oznake za udarac ne slijedi slovo T, tada se zastita

za oci moze koristiti samo protiv brzoputuju¢ih ¢estica pri sobnoj

temperaturi. Dodatne oznake na proizvodu odnose se na druge
standarde.

A Dﬂ = Procitajte upute prije upotrebe.

= Godina

= Mjesec

PRIPREMA ZA UPOTREBU

Oprezno provijerite da je proizvod kompletan (vidi sliku A:1),
neostecen i ispravno sastavljen, svaki osteceni ili defektni
dio treba biti zamjenjen prije svake upotrebe.

A\ Filter za zavarivanje je otporan na vrucinu, ali je zapaljiv
i topljiv u dodiru sa otvorenim plamenom ili jako vrué¢im
povr§inama. DrZite filter Cistim kako bi umanijili rizik.

UPUTE ZA UPOTREBU

Prilagodite filter za zavarivanje svojim individualnim
potrebama kako bi dobili najve¢i komfort i zastitu. (vidi
sliku B:1 — B:5). Maska za zavarivanje ima dvije ruckice za
prilagodavanje, s dvije razli¢ite funkcije, koje rade neovisno jedna

o drugoj. Desna ruckica je za trenje prema gore i prema dolje, a
lijeva ruckica je za parking poloZaj, okretanje desne ruckice u smjeru
kazaljke na satu ¢e pojacati trenje gore i dolje. Okretanjem lijevog
Evora u smjeru kazaljke na satu, prilagodava se ¢vrstoca kacige
dok je u podignutom polozaju (parking polozaj). Napomena: Ako je
ruckica precvrsto stegnuta, parking polozaj nece funkcionirati kako
treba. (Vidi sliku H:1-H:2)
3M™Speedglas™ 9100 Zracni Air maska zavarivanje
Prilagodite i namjestite jedinicu za dovod zraka kao $to je
prikazano u uputama za koritenje. Prilagodite otvor za lice
da slijedi oblik lica (vidjeti sliku F:5).
Vazno je da je otvor za lice pravilno namjesten kako bi
pruzao maksimalni zastitni faktor. Ne uklanjajte masku
za zavarivanje ili iskljuCujte dovod zraka dok niste izasli
iz kontaminirajuce prostorije.

UPUTE ZA CISCENJE

Cistite masku za zavarivanje sa blagim deterdentom i

vodom.

A Kako biste izbjegli oSte¢enje proizvoda, nemojte koristiti
otapala ili alkohol za ¢iS¢enje ili dezinfekciju.

ODRZAVANJE

Zamjena:

« filtra za zavarivanje. Vidi sliku (C:1 -C:4)

« Trake za kosu, vidi sliku (D:1-D:2)

«  Zavoj, vidi sliku (E:1)

A 1znogene proizvode treba zbrinuti u skladu s lokalnim
propisima.,

3M™SPEEDGLAS™ AIR MASKA ZA

ZAVARIVANJE

Zamijena otvora za lice (vidjeti sliku F:1-F:4)

POHRANA | TRANSPORT

Ako se pohranjuju kako je navedeno u tehnickoj specifikaciji,
ocekivani rok trajanja proizvoda je pet godina. Originalna
ambalaza prikladna je za transport i skladistenje.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

Tezina maske za zavarivanje s
bo¢nim staklima (bez trake za

kosu i filtra za zavarivanje): 2759
Tezina maske s otvorom za zrak, s

bocénim staklima (bez trake za

kosu i filtra za zavarivanje ): 470 g
Tezina traka za kosu: 135¢g

-5°C do +55°C, RH <90%,
uvjeti bez kondenzacije
-30°C do +70°C, RH
<90%, uvjeti bez
kondenzacije

-20°C do +55°C, RH
<90%, bez kondenzacije
5 godina ovisno u radnim

Operativni uvjeti:

Uvijeti skladistenja:

Produljeni period skladistenja:

Procijenjeni Zivotni vijek:

uvjetima
Veli¢ina glave: 50-64
MATERIJAL:
Stit: PPA
Srebrna strana: PA
Bocna stakla: PC
Traka za kosu: PA, PP, TPE, PE
Otvor za lice: 50% poliester, 50% pamuk

Zraéna cijev: latamid 66E21
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Instrukcije za 3M™ Speedglas™ 9100 i

3M™ Speedglas™ 9100 Air Welding Shields/kacige za
zavarivanje za sistem za dovod vazduha

UPUSTVO ZA UPOTREBU

Molimo ¢&itajte ove instrukcije zajedno sa drugim relevantnim
upustvima za upotrebu za 3M™ Speedglas™ Welding
Filters/ filteri za zavarivanje, 3M™ Air Delivery Units/
jedinice za dovod vazduha i refentnim lifletima gde cete naci
informacije o odobrenim kombinacijama jedinica za dovod
vazduha, rezervnim delovima i priborom.

OPIS SISTEMA

3M Speedglas 9100 Series Welding Shields/serije kaciga
za zavarivanje $tite oci i lice od varnica/prskanja, Stetnog
ultra-ljubi¢astog zracenja (UV) i infra-crvenog zracenja (IR)
koji su rezultat izvesnih luéno/gasnih zavarivackih procesa.
9100 Series Welding Shields/ serije kaciga za zavarivanje
su dizajnirane samo za upotrebu sa 3M Speedglas 9100
Welding Filters /filterima za zavarivanje i zastitnim plo¢ama.
3M Speedglas 9100 Air Welding Shield/ kaciga za zavarivanje
za sistem za dovod vazduha jo$ stiti od izvesnih zagadjivaca
iz vazduha kada se koristi sa jedinicom za dovod vazduha.

A UPOZORENJE

Odgovarajuci izbor,obuka, upotreba i odrzavanje su sustina
da bi proizvod $titio korisnika. Ako ne sledite sve instrukcije pri
upotrebi ovih zastitnih proizvoda i/ili odgovarajuc¢e nenosenje
kompletnog proizvoda tokom svog perioda izloZenosti moze
doé¢i do uticaja na zdravlje korisnika, dovesti do ozbiljnih
bolesti ili trajne onesposobljenosti. Za pravilnu upotrebu
sledite lokalnu regulativu vezanu za sve dostupne informacije.
Posebnu paznju treba obratiti na znake upozorenja A
gde je naznaceno.

ODOBRENJA

Li¢na, zastitna oprema (LZO) je obelezena CE oznakom i
u skladu je sa evropskom regulativom za LZO, direktivama
i evropskim standardima kao $to je navedeno na slici I:1,
koja takode sadrzi informacije o notifikacionom telu koje je
izdalo EU sertifikat o ispitivanju za LZO (modul B) i kada
je primenjivo, o notifikacionom telu odgovornom za nadzor
sistema kvaliteta proizvodnje LZO (modul D). EU sertifikati
za ispitivanje tipa i Deklaracija o usaglasenosti dostupni su
na www.3M.com/welding/certs

OGRANICENJA PRI UPOTREBI

A\ Koristiti samo sa originalnim 3M Speedglas rezervnim
delovima i priborom navedenim u referentnom lifletu i u
uslovima upotrebe datim u tehni¢koj specifikaciji.

A Upotreba substituisanih ili modifikovanih komponenti,
koje nisu navedene u ovim upustvima za upotrebu
moze ozbiljno narusiti zastitu | ponistiti garanciju ili
prouzorkovati neusaglasenost sa klasifikacijom zastite
| odobrenjima.

Nosenje preko naocara sa dioptrijom moze dovesti do
opasnosti za korisnika.

A\ Speedglas kacige za zavarivanje nisu dizajnirane za
procese zavarivanja/secenja iznad glave kada postoji
rizik od gorenja od palog,istopljenog metala.

A SideWindows/bogni prozori treba da budu pokriveni sa
pokrivnim plo¢ama u situacijama kada drugi zavarivace
rade pored vas i u situacijama gde reflektovana svetlost
moze proc¢i kroz bo¢ne prozore (pogledati sliku G:1)

A Materijali koju mogu do¢i u kontakt sa kozom korisnika
po nasim saznanjima ne prouzrokuju alergijske reakcije
na vecini osoba. Ovi proizvodi ne sadrze komponente od
prirodne gume, lateksa.
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3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR WELDING

SHIELD / KACIGA ZA ZAVARIVANJE ZA

SISTEM ZA DOVOD VAZDUHA
Ne koristiti za respiratornu zastitu od nepoznatih
zagadjivata u atmosferi ili kada je koncentracija
zagadjivaca nepoznata ili odmah opasna po Zivot ili
zdravlje (IDLH).

A\ Ne koristiti u atmosferi sa manje od 19.5% kiseonika (3M
definicija. Zemlje mogu individualno postavljati vlastita
ograni¢enja za nedostatak kiseonika. TraZite savet, ako
ste u nedoumici). Ne koristite ove proizvode u atmosferi
kiseonika ili obogacenoj kiseonikom.

A Odmah napustite kontaminiranu oblast ako: Neki deo
sistema se osteti, dotok vazduha u kacigu se smanji ili
prestane, disanje postane otezano, pojavi se nesvestica
ili druge neprijatnosti, osetite miris ili ukus zagadjivaca ili
se pojavi iritacija.

AJak vetar iznad 2m/s, ili veoma riskantni, radni uslovi
(gde pritisak u kacigi moze postati negativan) mogu
smanijiti zastitu. Podesiti opremu kako je naznaceno
ili imati obzira prema alternativnom obliku uredjaja za
respiratornu zastitu.

A Korisnici treba da budu dobro obrijani gde zaptivka za
lice respiratora dolazi u kontakt sa licem.

A\ Respiratorne filtere treba postavljati na turbo jedinicu, ne
direktno na kacigu/kapuljacu.

0ZNACAVANJE OPREME

Kaciga za zavarivanje: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M

EN14594 3B

Spoljadnje staklo-ploc¢a: 3M 1 BT (EN166B*)

Unutrasnje staklo-plo¢a: 3M 1 S

3M=Proizvodac

1= Opticka klasa

S=  Povec¢ana robusnost

B=  Otpornost na brze ¢estice pri udaru srednje energije
(120 m/s)

BT= Otpornost na brze cestice pri udaru srednje
energije (120 m/s) na ekstremnim temperaturama
(-56°C i +55°C)

TH2= nominalni,zastitni faktor 50, zahtevi za srednjom
izdrZljivo$¢u za creva za disanje i spojnice

3B= dodeljeni faktor zastite 40, nominalni faktor zastite
200, zahtevi za ve¢om snagom. Ukoliko simboli za
oznacavanje uticaja (F, B) nisu isti za spoljasnje
staklo-plocu i Skoljku kacige, nizi nivo zastite bi
trebalo da bude dodelijen za celokupnu zastitnu
opremu

*EN 166: ako je zastita od brzih Cestica na ekstremnim

temperaturama viSe neophodna nego izabrani Stitnik za

sluh, treba ga obelezZiti slovom T odmah nakon slova uticaja

ti. FT, BT ili AT. Ako slovo uticaja nije praceno slovom T,

onda §titnik za oci treba koristiti protiv brzih ¢estica samo

na sobnoj temperaturi. Dodatna obeleZzavanje na proizvodu
odnose se na druge standarde.

A [Iﬂ = Citajte uputstvo pre upotrebe.
@ = Godina
@ = Mesec




PRIPREMA ZA UPOTREBU

PaZljivo proverite da je proizvod kompletiran (pogledati sliku
A:1), neostecen | korektno sastavljen, osteceni ili neispravni
delovi moraju biti zamenjeni pre svake upotrebe.

A Kaciga za zavarivanje je otporna na toplotu, ali moze
se zapaliti ili istopiti u kontaktu sa otvorenim plamenom
ili veoma toplom povrsinom. Cuvajte kacigu da
minimizirate ovaj rizik.

OPERATIVNE INSTRUKCIJE

Podesiti kacigu za zavarivanje prema vasim,individualnim

zahtevima to postignete maksimalni komfor i zastitu.

(pogledati sliku B:1 - B:5). Kaciga za zavarivanje ima dva

dugmeta za podesavanije, sa dve razlicite funkcije, koja rade

nezavisno jedno od drugog. Dugme na desnoj strani je za
pomeranje gore-dole, a levo dugme za namestanje pozicije.

Okretanje dugmeta na desnoj strani u smeru kazaljke na

satu prilagodi¢e drzanje Slema u gornjoj poziciji (namestena

pozicija). Primedba! Ako je ovo dugme prenapregnuto
nece funkcionisati kako treba (pogledati sliku H:1-H:2)
3M™Speedglas™ 9100 Air Welding Shield /kaciga za
zavarivanje za sistem za dovod vazduha

Podesiti | namestiti jedinicu za dovod vazduha kao $to je

opisano u odgovarajuéem upustvu za upotrebu. (pogledati

sliku F:1-F:4)

A Vazno je da je zaptivka za lice korektno namestena |
pricvré¢ena da bi obezbedila odgovarajuci, zastitni
factor. Ne skidajte kacigu | ne iskljucujte snabdevanje
vazduhom sve dok ne napustite kontaminiranu oblast.

INSTRUKCIJE ZA CISCENJE

Cistite kacigu za zavarivanje sa blagim deterdZentom i vodom.

ADa biste izbegli oStecenje proizvoda ne koristite
rastvarace ili alkohol za ¢is¢enje i dezinfekciju.

ODRSAVANJE
Zamena:
« filtera za zavarivanje,pogledati sliku (C:1 -C:4)

« trake za glavu, pogledati sliku (D:1-D:2)

« znojnice, pogledati sliku (E:1)

A Iznogeni delovi proizvoda se odlazu u skladu sa
lokalnom regulativom.

Ta3a ayameH kamTtamachI3 etetiH 3M™ Speedglas™ 9100

3M™SPEEDGLAS™ 9100 AIR WELDING
SHIELD/KACIGA ZA ZAVARIVANJE ZA
SISTEM ZA DOVOD VAZDUHA

Zamena zaptivke za lice, pogledati sliku (F:5)

SKLADISTENJE | TRANSPORT

Kada se skladisti kao $to je navedeno u tehni¢kim
specifikacijama, ocekivani vek trajanja proizvoda je pet
godina. Originalno pakovanje pogodno je za transport i
skladiStenje.

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Tezina kaciga za zavarivanje
sa bo¢nim prozorima (bez trake

za glavu i filtera za zavarivanje): 2759
Tezina kaciga za zavarivanje sa

kanalom za vazduh, sa bo¢nim

prozorima (bez trake za glavu i

filtera za zavarivanje): 470 g
Tezina traka za glavu: 1359

-5°C do +55°C RH
<90%, uslovi bez
kondenzacije

-30 do +70°C RH

< 90%, uslovi bez
kondenzacije

-20°C do +55°C

RH < 90%, bez
kondenzacije

5 godina u zavisnosti
od uslova kori§¢enja

Uslovi rada:

Uslovi skladistenja:

Produzen period skladistenja:

Ocekivanje rok trajanja:

Veli¢ina glave: 50-64

MATERIJAL:

Kaciga: PPA

Srebrna ploc¢a: PA

Bocni prozori: PC

Traka za glavu: PA, PP, TPE, PE

Zaptivka za lice: 50% poliester , 50%
pamuk

Cev za vazduh: Latamid 66 E21

@

xoHe 3M™ Speedglas™ 9100 nicipy kanKaHbIH

nanganaHy Typanbl Hyckay

MAWUOATAHYLUBIFA APHATIFAH H¥CKAMA
Byn Hyckayabl 6yaaH 6acka 3M™ aya GepeTiH WhbifbipriapaplH,
3M™ Speedglas™ nicipy apblK Cy3rinepiHiH naiiaanany
Typaribl HyckaynapbiMeH, CoHaai-ak aya 6epeTiH LbiFbipnap,
Genwektep MeH akceccyapnap (KocbiMiia GenekTep)
XalblHAa MakynaaHFaH aficTepi Typanbl MaFnymarTap anyra
bonatblH KiTanwanapmeH Gipre 6GalinaHbiCTbipa OTbIPbIM,
Xakcbinan kapan LbIFybIHbI3abl CypaiiMbl3.

XYWEHI CUNATTAY

3M Speedglas 9100 cepuscbiHbIH Micipy  kankaHbl
najanaHylbiHbIH -~ ke3i MeH 6eTiH anekTp/ras-nicipy
kesiHae GonaTbiH OT YLIKbIHbIHAH, 3WAHABI YNbTPaKymMriH
cayneneHyiHeH >aHe  WHMPaKbI3bIT — CayneneHyiHeH
Kopranabl. 9100 cepusiCbIHbIH Micipy KankaHbl Tek kaHa
3M Speedglas 9100 Ticipy »apblk cysrinepiMeH >oHe
KopraHblL nnacTuHanapMeH (TiniktepimeH) 6ipre kongaHyra
apHanfaH. CoHpaii-ak, Tasa ayaMeH kamTamachbl3 eTeTiH
3M Speedglas 9100 nicipy kankaHblH MakynpaHFaH aya
GepeTiH WhiFbipbiMeH Gipre naganaqFaHaa, ayaaarbl nac

3aTTapaaH Kopranapi.

A HA3AP CAIbIHbI3

TuicTi TaHgay, OKbITY, nawaanaHy XoHe TexXHUKanblk
KbI3MET KepceTy nanfanaHylubiHbl TWICTi Typae Koprayabl
KkamTamacbl3 eTyge MaHblsgbl MeHre wue. bepinreH
KOpfaHbIC KypanaapbiH naiganady GovibiHwa Gapnblk
Hyckamanapgbl opblHAamay xaHe/HemMece KypacTbipbinFaH
KOPFaHbIC KypanblHblH acep eTyaiH Gapnblk keseHiHae
KaTe naidanaHbinybl, naiganaHylbiHblH AeHCaymnbiFbiHa
Kepi ocepiH Turidyi, ayblp >XoHe KkaTepni aypynapra
WanablkTbIpybl, 3afunTbikka HeMece TypakTbl Typae
eHbekke  kapamcbladblkka — 9Kkenyi  MyMKiH.  [Jypbic
naganady yWiH >Keprinikti Hopmanapabl OpblHAAHbI3,
YCbIHbINFaH aknapaTTbl MyKUST OKbIHbI3.

ATanbackl 6ap eckepTyrnepre aca Hasap ayAapbIHbI3.

BEKITY
KKK CE 6enrici Gonbin Tabbinagsl xeHe Eyponanbik
KKK EpexenepiHe, aupekTvBanapfa eHe l|-kocbiMwaga
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KepceTinreHaen yunecTipinreH eyponanblk CTaHAapTTapFa
caiikec kenepi: 1-ge, coHpait-ak, PP-re apHanfaH EO-HbIH
EmTuxaHablk ceptudukatbiH GepreH MakynaadFaH opraH
Typanel aknapat Gap (B mopyni ) xeHe KonpaHbinarbiH
warpanaa, XXKK-Hel pavibiHaayablH cananbel kyieciH (D
mozyni) kagaranayfa xayanTbl opraH. EO ynrici 6oibiHwa
cepTudumKkaTTap MeH CaIKecTik Typanbl AeknapauusiHbl
www.3M. com/welding/certs caiTbiHaH anyra Gonagbl

NMAAOANAHY LWEKTEYNEPI

A 3m Speedglas TekkaHa kiTanwagarbl e3iHAaik benwekrepimeH
XoHe akceccyapnapbiMeH (kocbiMia GeniiekTepiMeH)
Gipre,  TexHuKanblk  epeklenikTepiHae — KepceTinreH
naiiaanaHy WapTTapbiHbIH asicbiHAa KONAaHbIHbI3.

A Ocel nalijanady Typanbl HyckayblHAa KepceTinmereH
aybICTbIPFbILL GenLekTepiH, xancelpmanapabl,
Gosiynapabl naiaanaHy, OHbIH KOpFaHbILWbIH ancipeTesi,
Keninaik >kafblHaH —TanmanTapAbl  kapaMmcbl3 — eTeqi
HeMece eHIMAI KopFaHbILL AapexeciHiH GaranaHybl xaHe
GeniHreHi xafblHaH NaibIkCbI3 eTefi.

Aﬂengey Ke3inAipikTepi  YCTIHE  KWiNreH  KopfaHbIC
Ke3inAipikTepi, COKKbIHbI Xibepin anybl MyMKiH, OCbl
apkbifbl  NaiiAanaHylublHbIH -~ AeHcayrbifblHa — KaTep
TOHAIPYI MYMKiH.

/\ Bankbiras MeTanzbiH TycyiHeH Kyio Kayni TyaTblHAbIKTaH,
KOpFaHbIC Aynbifackl 6actaH xofapbl AaHekeprney/kecy
XYMbICTapbIH Xacayfa xapamainfbl.

AErep ciafiH  apTbiHbi3ga Gacka  AsHekepneyLwinep
XYMbIC >Kacan >aTkaH jkardaiia,CoHbIMEH katap, erep
LarbInbickaH xapblk Gyiipaeri nnactuHanapaaH etin KeTyi
MYMKiH xaffainapga Oyiiipaeri nnactuHanap KopraHbIC
nnacTuHanapbIMeH xabbinybl Tvic ( G:1 cyp.kapaHbi3).

ATepiMEH peakumsira Tycyi MyMKiH MaTepuangap
anneprusinblk peakuusnap nainga GonybiHa akenmeyi
Tvic. BepinreH eHiM KypambiHaa TabuFn naTtekcTeH
)acanfaH kypamaac 6enikrep xok.

TA3A AYAMEH KAMTAMACDLI3 ETETIH 3M
SPEEDGLAS 9100 MNICIPY KANNIKAHbI
Erep artmocdepanblk nactaylubiniap  LUOFbIpraHybl
AeHreni 6enricia 6onraH xxaraganga, Hemece emip xaHe
AeHcaynblk YWiH kaTtepni GonfaH >xaraaipa Genricia
aTMocdepanblk  nacTaylbinapgaH — pecnuparopribik
KOpFaHbICTbl NanganaHbaHp!3.

A Orreri kypambl 19,5% -geH TemeH aTtmocdepana
navpanadyra keHec Oepinmeinai (deduHuums 3M,
XeKenereH MemnekeTTep OTTeri  >eTicneywlinirive
KaTbICTbl ©3 LUeKTeynepiH kowybl MyMkiH. Erep cisge
kaHgah na Gip Kydik TyblHOaraH xaraaipa, GepinreH
epexeHi KeHecneH Tekcepydi eTiHemis). BepinreH
eHIMAi OTTerini >eHe oTTerini-kaHblkkaH aTmMocdepana
naipanaHyra keHec 6epinmenai.

A Erep: xyiieHiH ke3 kenreH Geniri 6ynice, 6ac Genirinaeri
aya TackblHbl asaiica Hemece TokTanca, ThiHbl camny
KublHAaca, 6ac anHany Hemece 6acka Aa AiMKaCTik nanga
Gornca, ci3 nacrtaywbl GyibiMaapabl cese GacTacaHbl3
Hemece TiTipkeHy naiiga 6Gona 6Gactaca nactaHFaH
anaHabl Aepey TacTan LbiFyFa keHec bepineai.

ABMiKTiri 2m/c acaTbiH Tepe3enepmeH Xymbic GapbicbiHAa,
HeMece oFapbl IeHreiiae XyMbIC XypridreHae (orapbl 6enik
[ieHreiiiHeri KbicbiM HeraTueTi 6ona GacTaraHaa), KopraHbIC
[AeHreni TomeHaeyi MymkiH. Ciare xabablIKTbl CONKECIHLE Typae
XeHre KenTipyiHia Hemece anbTepHaTUBTI pecnupaTopsbl
KOpFaHbIC KYPbIMFbICHIH NaifanaHyblHbi3 Kepek.
Pecnupatopnbl  KYpPbIFbIHBIH - YLLIKbI  ThiFbI3AbIFbIHA
naifanaHyllbiHblH Tepici xaHacaTblH xepiHae, Tepi
TEriC KbIpbInybl TUIC.

/\ Pecnupatopnibik cyarinep Tek Typ6o-6riokka opHaTbInybl
Kepek, Tikenewn AynbiFa / CopFbILLIKa eMec.
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XABAObIKTbl TAHBANNAY
Micipy pyneiracel: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

ChbIpTKbI KOpFaHbic anHekLweci: 3M 1 BT (EN166B*)
Iwiki KopraHbIc aiiHekweci: 3M 1 S

3M = OHgipywi

1= onTuKanbIK knacc

S= EcerictinreH 6epikTik

B= oprawa kbingamabikTarbl 3HEprusiiibl - KoFapbl

XblngamablkTarel 6enwektepre Tesimainik (120 m/c)
BT = akcTpemanbapl Temnepatypagarbl (-5 °C xaHe + 55
°C ) opTalua XbingamablKTarbl IHEPrUsinbl XKoFapbl
XblnaamablkTarel Genwektepre Tesimainik (120
m/c)
TH2 = kopraHbic ¢hakTopbl 50 HOMWHanAbl KepceTKiLli,
OTTerini acnan LUNaHrbIChl XaHe KOCbIMbIChI YLUiH
oprawa 6Gekemaik 6GoiiblHLWA >kOFapfbl  Tanan
KepceTkiluTepi
KopraHbic koadhduumeHTi 40, ataynbl KOpFaHbiC
koachuumenti 200, xofapbl GepikTiri TananTbl.
Erep aceppi 6enriney cumonaape! (F, B) cbipTkbl
KOPFaHbIC MnuTackl xaHe AynbiFa kabbifbl ekeyiHe
Gipaeit Gonmaca, TemeH Kopray [AeHreni Tomnblk
Kopray kypangapblHa 6onybl THiC)
*EN 166: erep xofapbl XblngamaplkTarbl GenektepaeH
TemnepaTypaHblH LamajaH TbiC Kopranybl kaxeT Gonca,
TaHpanfaH kespi koprafblw T ocepiHeH, sfAn FT, BT
Hemece AT keliiH Aepey T apnimeH GenrineHyi kepek. Erep
acep eTy xaTbl T apniMeH xypmece, OHAa Ke3ai KopFayLubl
Genme TemnepaTtypacblHAa FaHa Xofapbl XblAamMabIKTarbl
GenikTepre faHa KondaHbinybl kepek. ©Himae KocbiMLia
Genrinep 6acka cTaHaapTTapFa xatagbl

A [Iﬂ = Maitnanaxbac 6ypbIH HyCKayMbIKTbI OKbIM LUbIFbIHbI3

@ = Xbinbl
@ = Aibl

NAVUOANAHYFA OAUBIHOBLIK

OHIMHIH TyTacTbifblH MyKUAT TekcepiHia (A:1 cyp kap.),
COHbIMEH KaTap ©HiM GyniHGereHiH, ypbIC XWHanfFaHbIH
MYKVSIT TekcepiHi3. Kea kenreH 6ynireH Hemece OnKbInbIKTbl
GenikTepai aybICTbIpy KaXeT.

AKopraHblc KankaHLach! XbinbiFa Tesimai, Gipak alublk
OT ke3i HeMece bICTbIK BeTkeliMeH xaHackaH xaraanaa
XaHbIn KeTyi Hemece epin KeTyi MyMkiH. KankaHLuiaHbl
OoCbIHAal kayinTi TOMEHAETY YLUiH Ta3a Kyiae cakTaHbi3.

NAUOANAHY BOUbIHLLA H¥YCKAMA

O3iHi3aiH  keke TananTapbiHbI3fa cail, Makcumanabl
KOPFaHbIC JKOHE bIHFAMMNbINbLIK AEHreni YLWiH, KOpFaHbiC
KankaHWwacblH xeHre kenTipiHia (B:1-B:5 cyp. kap). Aya
KOpFaHbIC KankaHwaceliHaa 6Gip-6ipiHe Tayenai emec eki
6argapnayiwbl TyTik 6ap. KarnkaHlaHblH OH >KafblHAaFbl
TYTIK KarkaHLiaHbl KeTepy Hemece TOMEH Tycipy kesiHae
bonaTblH aHacyra apHarca, con xarbl "Typak" peTiHae.
Bargapnaylubl OH xakTbl TYTIKTi caFaT Tini 6oibiHWwa Gypai
OThbIpbIN, KarnkaHLaHbl keTepy Hemece Tycipy kesiHaeri
XaHacyabl apTTbipambi3. bafaapnayubl con xakTbl TYTiKTi
carat Tini GoiblHwa OyparaHaa KankaHLwaHblH keTepinin
TypFaH KesiHgeri ycTan TypaTblH KyLWwTi e3reptemis. ("Typak"
peTiHgeri kywi). Hasap aymapbiHbia! Erep Gafmapnayiubl
TYTIK KaTThl KbICbINbIN Typca, "Typak" peTiHaeri Kyii TuiciHwe
KbI3MeT eTnenTiH 6onagbl. (H:1-H:2 cypeTiH kapaHbI3).

TA3A AYAMEH KAMTAMACDI3 ETETIH 3M
SPEEDGLAS 9100 NICIPY KANKAHbI
Bet obTiopatopblH aybicThipy (F:1-F cypeTiHe kapaHbI3)




AKopraHblc haKTopbl KepCeTKilliH KamTamachid etyae
YLUKbI ThIFbI3ALIKTBI AYPbIC OPHATY YIIKEH porb aTkapaabl.
JlacTaHFaH 30HaHbl TacTan LUblKKAHLA, KOpFaHbIC
KankaHWachiH Luellyre Hemece aya >yieci GoiibiHLa
aya TackbiHbIH Gepy/i TokTaTyra keHec Gepinmeniai.

XABObIKTbl TASANNAY BOMBbIHLWA H¥CKAMA

KopfaHbIC KarkaHLIacblH Cy XeHe XYMCaK Xyy Kyparbl

KemeriMeH Tasanay kaxer.

A\ GHiMre 3aKbM  KkenTipmMey yiWiH Tasanay Hemece
Ae3nHdekumanay ywiH epiTkilwTepai Hemece CnuvpTTi
nanganaH6aHbI3.

TEXHUKANDBbIK KbIBMET KOPCETY

AybiCcTbIpy:

« [laHekepney cunbtpi, (C:1-C:4) cyp.kap.

« Kynakkan 6ynanapel, (D:1-D:2) cyp.kap.

* KannakTblH ilwki Tacnanapel, (E:1) cyp.kap.

A OHiMHIH To3faH GenikTepi nokanai kaynbinapfa can
XKOVibIMybl KaXeT.

TA3A AYAMEH KAMTAMACDI3 ETETIH 3M
SPEEDGLAS 9100 NICIPY KANNKAHbI
Bet obTiopaTopeblH aybicTbipy (F:1-F:4 cypeTiHe kapaHbI3)

CAKTAY XOHE TACbIMANOAY

TexHvKanblK  epeklienikte KepceTinreHaen —cakranfaH
Kesfe, OHIMHIH KyTineTiH caktay MepsiMi - ©ec xbin.
TynHyckanblk opay TackiManiay MeH cakTayra xapangsl.

MHcTpyKkuum 3a ynoTpeba Ha 3aBapb4eH wem 3M™

TEXHUKANBIK CUNATTAMANAP

Canmarbl KOpFaHbIC kankaHLwach!
Byvipni nnactuHanapmeH (Kynakkan
GyHanapbIH xaHe AaHekeprey
UNLTPRepiH KocnaraHaa):
Carnmarbl KOpFaHbIC KarkaHLLachkl
aya 6epy xyiiecimeH, Gyiipni
nnacTuHanapmeH (Kynakkan
GyHanapblH xaHe AaHeKkepriey
hunbTpnepiH KocnaraHaa): 470t
Canmarbl kynakkan 6yHanapbl: 135t
ManpganaHy wapTTapbl: -5°C TeH +55°C, RH < 90%,
KOHAEHCaLMAChI3 LWapTTap
-30°C TeH +70°C, RH < 90%,
KOHAEHCaLMAChI3 WwapTTap
-20°C TeH +55°C, RH < 90%,
KOHAEHCaLMsChI3 LapTTap
KyTineTiH KbI3aMeT Mepsimi: 5 bin naiganady
LapTTapbliHa 6aiinaHbICTbI

2751

Cakray wapTTapsl:

¥3aK cakTay Mep3imi:

BacTblH kenemi 50-64
MATEPUARN:

KankaHwa: PPA

AnppiHFbl KyMic nnaHkacel: PA

Bywipni nnacturanap: PC

Kynakkan 6yHanapsbi: PA, PP, TPE, PE

BeT Hblfbi3aaybl: 50% nonuactep, 50% makra

Aya kaHanbl: Natamup 66 E21

Speedglas™ 9100 n puntbp IM™ Speedglas™ 9100 AIR

WHCTPYKUWU 3A YNIOTPEBA

Monsi, npoyeTeTe Te3n MHCTPYKLIMM 3a€[IHO C UHCTPYKLMUUTE
3a ynotpeba Ha 3aBapbyeH untbp 3M™ Speedglas™,
3M™ PecnupaTtopHa 3awuTa u pedepeHTHaTta Gpolypa,
Kb[IETO MOXeTe Aa HamepuTe 3a ofobpeHnTe kKoMBUHaLMK,
pe3epBHUTE YacTu U aKkcecoapuTe.

OMUCAHUE HA CUCTEMATA

Cepusita 3aBapbyHy untpu 3M Speedglas 9100 nomara
3a 3alMTa Ha ounTe U NMLETO Ha noTpebuTens oT uckpu/
npbcku, onacHute UV u uHdbpa — yepeHn nbun IR,
KOMTO Ce Momnyy4aBaT NPU HAKOW [broBo/ra3oBu 3aBapbyHK
npouecu. 3aBapbyHusT wnem 3M Speedglas 9100 moxe fa
ce u3nonaea camo CbC 3aBapbyHu untpu 3M Speedglas
9100 w npepnasHu nnaku. PecnupatopHaTta 3awuTa
3M Speedglas 9100 cblo npeanassa oT onpenenexHu
Bb3AYLUHO MPEHOCUMMN 3aMbpCsiBaHUs npu ynotpebata u ¢
onobpeHa cucTema 3a nogaBaHe Ha Bb3ayX.

A BHUMAHUE

MpaBunHusaT non6op, obyyeHune, nsnonaeaxHe U NOAAPBLKKA
ca W3KNKYUTENHO BaXXHU 3a npegnassaHeTo Ha
I'IOTpeGVITeJ'IH. HecnasBaHeTo Ha BCUYKKU WHCTPYKUMn npn
yn0Tpe6a Ha Te3u npeanasHu niacTuHU U HenpaBunHata
ynotpeba Ha LEenusi NpoaykT, NMpe3 BCUYKU Mepuoau Ha
eKCcnosmuyma, Moxe Oa OKaXe Cepuo3HO BIUSHWE BbpPXY
3[lpaBeTO Ha Wu3nonssalius, na [noseae A0 Texkn u
XXuBOTO3acTpallasawm SaﬁoﬂﬂBaHV]ﬂ, HapaHdaBaHUA wnu
NOCTOAAHHA HeprﬂOCnOCOGHOCT. 3a noaxoasiia v npasunHa
yI'IOTpEGa, Cne[:LBaVITe MECTHOTO 3akoHOoOaTencTeBo
OTHacsLWOo ce A0 usanata npegocrtaBeHa VIH(bopMaLLMﬂ.

Oco6eHo BHMMaHUe 06pbLuaiTe Ha NpeAynpexaeHusaTa
WHAOMWKMPaHU C .

OAOBPEHUA

JInyHoTO npeanasHo cpeactBo e ¢ Mapkuposka CE 1 e B
CLOTBETCTBUE C eBponelickua pernameHT 3a JIMNC, anpekTueute
M XapMOHW3MpPaHUTE €BPOMEeNick CTaHgapTW, MOCOYEHU Ha
dur. 111, koaTo cbabpxa U UHopMaLMs 3a HOTUULMPaHNS
opraH, n3gan ceptucukarta Ha EC 3a nacneapaHe Ha Tuna 3a
TMYHOTO NMpeanasHo cpeacTso (Mogyn B), v ako e Heobxoaumo,
HOTUDMLIMPaAHUS OpraH, OTTOBOpPeH 3a HabnioaeHneTo Ha
cuctemara 3a ka4yecTBo Ha npoussogcTeoTo Ha JIMC (Moayn D).
Ceptudukatute Ha EC 3a uscnezsaHe Ha Tuna v [leknapauysta
3a CbOTBETCTBME MoraT Aa 6baaTr HamepeHu Ha agpec www.3M.
com/welding/certs

OrPAHUYEHUA 3A YNOTPEBA
Wanonsgaitte camo OpUrNMHaINHW pe3epBHN 4YacTtu
n akcecoapu 3M™  Speedglas™ un3bpoeHu B
pecbepeHTHata 6Gpolwypa v cnopen ycnoeusita 3a
ynotpeba nocoveHn B TexHuveckuTe cnelmdukalmm.

/A VanonssaHeto Ha KOMMOHEHTU HemocoueHu B Tean
VHCTPYKUMK 3a ynoTpeba MOXe CepuosHO Aa Hamanu
HUBOTO Ha 3aluuTa U LLie HanpaBy BCUHUKU rapaHLMOHHN
NpeTeHUMn unu fa [oBeAaT A0 He CbOTBETCBME Ha
NpoAyKTa € 3alUMTHWUTE Knacudukaumm U onobpeHus.

A I'Ipo,quTM 3a 3awmTa Ha o4nTe, HOCEeHU BbpXy CTaH4apTHU
oPTanNMornyHN o4nna cbagaear OnacHOCT 3a HOCELLUAT,
3all0TO MOXe Aa npefagaTt MexaHu4yHn B'bSFLeVICTBVIﬂ.

A\ 3aapvuHnte  wnemose 3M  Speedglas He ca
NpoeKkTUpaHn 3a 3aBapb4yHU onepauun Hag rnaea,
npy KOUTO MMa OMacHOCT OT MU3rapsaHns, NPpUYNHEHU OT
najatl pastoneH metar.

A\ CTpaHuuHnte nposopun Tpsbea fga ca MOKPUTK C
npeAnasHUTE Nnaku, Korato OKono noTtpebutens uva
Apyra 3aBapb4vHa ,D,el7IHOCT nnn oTpaseHa CBeTNIiMHa MoXxe
[a nonagHe B CTPaHWYHWTE Npo3opLm (BukTe dur. G:1)
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A\ Matepuanute, kouTo ca B AONMp C MoTpebuTens He
npeau3BuKkeaT aneprun. Tean NpoayKTU He Chbabpar
marepuani ot eCTECTBEH JlaTekc.

3ABAPDBYEH WWIEM 3M™SPEEDGLAS™

9100 C PECMMUPATOPHA 3ALUTA

/A He vanonasaiite pecnimpatopHaTa 3aLuuTa npu HeM3BECTHO
1nM onacHo 3a xwBota 1 3gpaseTo (IDLH) sambpcasaHe
MV HABO Ha 3aMbpcsiBaHe Ha aTmMocdepara.

A\ He ynotpe6siaiite B aTMOCthepH ChbpXaLLy No-Manko
ot 19,5% kucnopoa (no onpepeneHve Ha 3M). He
u3ronssainTe NpoAykTa B KUCIOPOAHA WK KUCTIOPOAHO
— oboraTteHa atmocdepa.

/\ HesaBaBHo HamycHeTe 3amMbpceHaTa 30Ha ako: HsAKOS!
YacT OT cucTemarta ce MOBPEeAu, Bb3OyLUHWS MOTOK
Hamanee wnu crpe, 3aTpyAHEHO AvlaHe, 3aMasHOCT
WM Apyr OMCKOMPOPT, MupuU3Ma Wnu  BKYC Ha
3aMbpCsiBaHe UK ipasHeHe.

A\ CuneHn BsTbp Hag 2 M/C UMK BUCOKA HATOBAapEHOCT
(koraTo HansiraHeTo BbB BpbXHaTa 4acT MOXe [ja cTaHe
oTpuLaTENHO) MOXe [a Hamanu npeanasHuTe CBOMCTBa.
HanpaBete HacTpoiiku Ha obopyaBaHeTo, ako ca
HeobXxoaumMu 1N nomucneTe 3a anTepHaTMBEH BapuaHT
3a pecnupaTopHa 3aluTa.

A\ Motpe6utenute TpsiGsa aa ca 6e3 NMLEBO OKOCMEHME Ha
MecTaTa, Kb[eTo yNiTbTHEHUETO Npunensa KbM JIMLETO.

A Pecrinpatoprute  dunTpn ce MoHTMpaT camo Ha
TypGokoMnpecopa, a He AMPEeKTHO KbM  Kackara/
Kadyrkara

MAPKUPOBKA

BaBapbyHa kacka: 3M EN175B, 3M EN12941

TH2, 3M EN14594 3B

BbHlwHa 3awmTHa nnactuHa: 3M 1 BT

BbTpelwHa 3awmTHa nnactuHa: 3M 1S

3M=Tpown3soaunten

1= OnTuyeH knac

S=  T[loBuleHa 3npaBuHa

B= YCTOM4YMBOCT Ha BMCOKOCKOPOCTHWM YacTuuu npu
CpefHo eHepruiiHo Bb3aeicTeme (120 m/s.)

BT= VYCTOMYMBOCT Ha BUCOKOCKOPOCTHM YacTuuu npu
CpeaHo eHepruiiHo BbageiicTBue (120 m/s.) npu
ekcTpeMHu Temnepatypu (-5°C n +55°C)

TH2= HomuHaneH koeduuUMeHT Ha 3awwmTa 50, usnckBaHe
3a cpedHa 3ApaBWHA Ha auxaTenHarta Tpbba u
cbeguHuTenuTe

3B= HomMuHaneH koeduumeHT Ha 3awmTa 200, nncksaHe
3a no-BMcoKa SIKOCT. AKO ca MapkupaHu CUMBONUTE
3a BbageiicTeue (F,B) n He ca obym 3a BbHWHaTa
3allUMTHa NnacTuHa u koprnyca

Ha KackaTa, Mo-HWCKOTO HMBO Ha 3alluTa ce NpunucBa Ha

LISINOTO 3aluTHO obopyaBaHe

*EN 166: Ako ce m3uckBa 3aluMTa cpelly ABUXeLM ce

C BMCOKA CKOPOCT HacTUUW Mpy KpalHu Temnepatypw,

n3bpaHnTe npeanasHu ouuna TpsbBa Aa ca 03HaYeHu

c byksata T HenocpefctBeHo cnen Gyksata 3a yaap,

T.e. FT, BT unu AT. Ako byksaTta T He crneasa Gyksata 3a

O3HayaBaHe Ha yaap, npeanasHuTe ounna Tpsbea Aa ce

13Mon3BaT Camo 3a [ABUXKELLW Ce C BUCOKA CKOPOCT YacTuLm

npu cranHa Temnepatypa. [OnbAHUTENHUTE O3Ha4YeHUs

BbpXY NPoAYKTa Ce OTHACAT 3a Apyrv CTaHaapTy.

A Dzl = TMpoveTeTe MHCTPyKLMMTE Npeau ynotpeba
@ =lognHa
@ = Mecey
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NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

BHumaTenHo nposepeTte NpoaykTbT Npeay Besika ynotpeba
(Bux cpur. A: 1). Benuku yBpefeHn KOMMOHEHTH Tpabea aa
6baaTt noaMeHeHn HezabaBHO.

/\ 3aBapBLUHMAT LINEM e YCTONYMB Ha BUCOKM TemnepaTypu,
HO MOXe [a ce MoAnanu Unm CTonu Npu KOHTaKT C OrbH
W MHOTO ropeLLy NoBbPXHOCTW. MopgabpxaiiTe Wwnema
YMCT, 328 MUHUMAnNEH PUCK.

DOYHKLUN

HanpaBete HacTpoVikM Ha 3aBapb4Hus LWNemM cnopen

nuyHUTe By noTpeBHOCTW, 3a Aa NOCTUrHeTe Hal-BUCOKO

HMBO Ha komdopT u 3awwmta. (Bux dur. B:1 - B:5).

3aBapbyHUAT LWNeM UMa [Ba OyToHa 3a perynupase, ¢ ABe

pasnuUyHN OYHKLMM, KOUTO MoraT Aa paboTsST He3aBUCKMO
eauH ot apyr. [lecHuaT cTtpaHuyeH GYTOH e 3a ABWXeHue

Harope U Hafony, a NeBusT 3a MO3NLMOHMPaHe Ha eaHo

MACTO. 3aBbpTaHeTo Ha fAecHus GyTOH no nocoka Ha

YacoBHVKOBATa CTperika e perynmpa ABWKEHNETO Harope

W Hapony. 3aBbpTaHeTo Ha nesust ByTOH Mo nocoka Ha

YacoBHVKOBATa CTperika HacTpoBa No3nLMSTa Ha Lnema B

ropHa nos3uuus (HenoABMKHO CbCTosiHKE). 3abenexka! Ako

TO3K ByTOH € Haf Mo3nLMsTa 3a HEMOABUXKHO CbCTOSIHUE,

HAMa Aa yHKLMOHMPa npaBusHo. (BxTe dour. H:1-H:2)

3aBapbueH wnem 3M™Speedglas™ 9100 ¢

pecnupartopHa 3awuTa

HacTpoiiTe ¥ noctaBeTe 3aBapbyHWsi LUMEM, KakTo e

MocoYeHO B CbOTBETHATa WHCTPYKUMS 3a ynotpeba Ha

notpebutens. PerynupaiTe nNUUEBOTO yNNbTHeHWE 3a Aa

oTroBaps Ha chopmata Ha nuueto. (Bux dour. F:1 — F:4).

/\ BaxHo e ynmbTHeHMeTo Aa e npurienHano aobpe KbM
NMLETo, 3a Aa OCUTypW HyxHMs pakTop Ha 3awmTa. He
MaxauTe 3aBapbyHUS LLINEM UK U3KITIOYBANTE NoAaBaHETO
Ha Bb3/yX, AOKaTO He HamycHeTe 3aMbpceHaTta 30Ha.

NMOYUCTBAHE

M3uucTete 3aBapbyHuA LNEM C NIEK NOYMUCTBALL, npenapat

v Boda.

A 3a pa ce unsberde nospexmaHeTo Ha NpPoAykTa,
He W3nonaBaiiTe pasTBOPWUTENM UMW  arkoxon 3a
MoYNCTBaHe Unm Ae3nHdeKLMpaHe.

NOoAAPBXKA

MogmsHa Ha:

« 3aBapbyeH punTbp: Bk dur. (C:1-C:4)

« Jlenta 3a rmasa: Bk cur. (D:1-D:2)

«  XurnennyHa nexTa 3a usnotasaHe: Bk cur. (E:1)

/\ ViaxebpnsHeTo Ha M3HOceHuTe uacTu Tpsbea Aa ce
OCbLUEeCTBsIBa Crope/ MeCTHOTO 3aKOHOAATEeNCTBO.

3M™ SPEEDGLAS™ 9100FX C
PECIMUWPATOPHA 3ALLUTA

MoamsHa Ha NuuUeBo ynnbTHeHWe B dur. (H: 1) obwwo, (H:
2 — H: 6) moHTupaHe, (H: 7) npaBunHo crnobsisaxe.

CBbXPAHEHUE U TPAHCIMOPTUPAHE

Mpn cbxpaHeHMe B CBLOTBETCTBME C TeXHUYeckara
cneunduKaLns 04aKkBaHUAT CPOK Ha FOAHOCT Ha NpoaykTa
e net rognun. OpurvHanHata onakoBka e mnoaxoasa 3a
TPaHCNOPTUPaHe W CbXpaHeHue.

TEXHWYECKW CNELN®UKALIUN

Terno 3aBapbyeH LUEM CbC
CTPaHWYHM NPO30pLM (BKM. NeHTa

3a rnaea v 3aBapbyeH punTbp): 2759
Terno 3aBapbyeH LUMEM ¢

Bb3fyllHa TpbOa 1 CTPaHUYHU

nposopuy (BK. NEHTa 3a rnaea

1 3aBapbyeH punTbp): 4709
Terno newta 3a rnasa: 135g




YcnoBus Ha ekcnnoataums: o1 -5°C po +55°C,
OTHOCUTenHa
BnaxHocT (RH)
<90%, 6e3
KOHAEH3paHe

ot —-30°C po +70°C,
OTHOcUTenHa
BnaxHocT (RH)
<90%, 6e3
KOHAeH3paHe

YcnoBusi Ha CbXpaHeHue:

"MpoabmkuTeneH nepuoa Ha
CbXpaHeHue: o1 —20°C go +55°C,
OTHOcUTenHa
BnaxHocT (RH)
<90%, 6e3
KOHAEeH3upaHe"

3M Speedglas 9100 ve 3M Speedglas 9100

OuvakBaH eKkcnnoaTaumoHeH XUBOT: 5 roauHu B
3aBMUCMMOCT OT

ycrnosusaTa Ha

ynotpeba
Pa3smepu Ha rmaBarta: 50-64
MATEPUANMN:
Lnem: PPA
CpebbpHa npeaHa pamka: PA
CTpaHnyHK Npo3opuu: PC
JlenTa 3a rmasa: PA, PP, TPE, PE
JInueso ynnbTHEHN 50%[Monvectep,
50%[Mamyk

Bb3anyxonposoa: Natamung 66 E21

Hava sistemli Kaynak Basligi Talimati

KULLANICI TALIMATLARI

Litfen bu talimatlarr 3M Speedglas Kaynak Filtreleri,
aksesuarlari, degiltirilebilir pargalari hava akratma Unitesinin
onayl kombinasyonlari ile ilgili bilgileri bulabileceginiz referans
brogiirler ve 3M Hava Aktarma Uniteleri iin ilgili diger kullanim
talimatlari ile birlikte okuyunuz.

SISTEM TANIMI

3M Speedglas 9100 Seri Kaynak Basliklari belirli ark/gaz
kaynagi proseslerinde olusan infrared radyasyona (IR), zararli
ultraviyole radyasyona (UV) ve sigramalara/kivilcimlara
kars! kullanicinin yliziinii ve gozlerini korumaya yardimcidir.
9100 Seri Kaynak Basliklari sadece 3M Speedglas 9100
Kaynak Filtreleri ve koruma plakalari ile birlikte kullanim
icin tasarlanmistir. 3M 9100 Hava Sistemli Kaynak Basligi
onayl bir hava aktarim unitesi ile birlikte kullanildiginda belirli
havadaki kirleticilere karsi da koruma saglar.

A UYARI

Uriiniin kullaniciya fayda saglamasi, gerektigi bicimde segim,
egitim, kullanim ve bakim yapilmis olmasini gerektirmektedir.
S6z konusu koruyucu driinlerin kullanimina iliskin tlim
talimatlara uyulmamasi ve/veya maruz kalma stirelerinin
timl boyunca Urlniin  tamaminin  gerektigi  bigcimde
takilmamasi kullanicinin sagligini olumsuz yénde etkileyebilir,
agir yahut oliimcll hastaliklara, yaralanmalara ya da kalici
sakatlanmalara sebebiyet verebilir.

Uygunluk ve gerektigi bicimde kullanim igin yerel mevzuata
riayet ediniz ve sagdlanan tum bilgileri dikkate aliniz.

Uyari igaretlerinin A bulundugu yerlerde bu isaretlere ve
uyarilara bilhassa dikkat edilmelidir.

ONAYLAR

Bu rlinler, Avrupa Kisisel Korunma Ekipmanlari
Regiilasyonu gerekliliklerine, direktiflerine ve harmonize
Avrupa standartlarina resim [:1 de listelendigi sekilde
uymaktadir ve CE isareti tagimaktadirlar. Kisisel koruyucu
donanim igin (Modul B) onayli kurulus tarafindan olusturulan
EU-tip inceleme sertifikasi bilgisi de burada mevcuttur ve
yurlrliikte bulunma esnasinda kisisel koruyucu donanimin
(Modul D) uretimideki kalite sisteminin gozetiminden onayl
kurulug sorumludur. EU tip-inceleme sertifikasi ve uygunluk
deklerasyonu www.3M.com/welding/certs. adresinde
mevcuttur.

KULLANIM SINIRLAMALARI

A\ Sadece referans brosiirde listelenen orjinal 3M Speedglas
parcalari ve aksesuarlari ve teknik spesifikasyonda verilen
kullanim sartlari ile kullanilir.

AYedek parcalarin kullanimi veya bu kullanici talimatlarinda
belirtiimeyen modifikasyonlar korumayi ciddi sekilde azaltabilir
ve garanti hakkini gegersiz kilabilir veya Uriinin koruma
klasifikasyonlari ve onaylarina uymamasina sebep olabilir.

A\ Standart oftalmik gézliikler iizerine giyilen/ takilan koruyucu
g0z ekipmanlari darbe ve soklari aktarir ve bu nedenle
kullanici agisindan risk yaratir.

A\ 3M Speedglas Kaynak Basgliklari, disen erimis
metallerden dolay! yanik olugsma riski bulunan tavan
kaynagi/kesimi icin tasarlanmamistir.

A\ Kullanicinin  yaninda calismakta olan baska kaynak
operatérlerinin s6z konusu olduklari ve yansiyan isigin
yan camlardan gegebildigi hallerde, yan camlarda bulunan
aclkliklarin kapak plakalari ile kapatilmasi gerekmektedir
(bakiniz; sekil G:1).

A Kullanicinin cildine temas edebilecek maddelerin, insanlarin
cogunlugu tizerinde herhangi bir alerjik reaksiyona sebebiyet
verdigi saptanmamistir. Bu kapsamda belirtilen Griinler dogal
kauguk lateksten mamul unsurlar icermemektedirler.

3M SPEEDGLAS 9100 HAVA KAYNAK BASLIGI

/A Solunum korumasini bilinmeyen atmosfer kirleticilerine karst
veya kirletici konsantrasyonlarinin bilinmedigi veya yasam ya
da saglik agisindan akut tehlike diizeyinin (IDLH) s6z konusu
oldugu hallerde kullanmayiniz.

A\ Oksilen oraninin % 19,5'in altinda oldugu ortamlarda
kullanmayiniz (3M tanimidir. Minferit Glkeler kendilerine ait
oksijen eksiklik limitlerini tatbik edebilir. Kuskuya dustiginiz
takdirde konuya vakif kisi ve kuruluglarin yardimina
bagvurunuz. Burada belirtilen (rinleri oksijen ve oksijen
acisindan zenginlestirilmis ortamlar igerisinde kullanmayiniz.

A\ Asagida belirtilen hallerden herhangi biri meydana geldigi
takdirde kirlenmis alani derhal terk ediniz: Sistemin herhangi
bir pargasinin hasara ugramasi, basliga hava akiginin
azalmasi veya durmasi, nefes alip vermenin zorlagmasi, bas
dénmesinin veya bir bagka rahatsiziidin meydana gelmesi,
kirletici kokusu ya da tadi alinmasi ya da tahris meydana
gelmesi.

A\ 2 mis'nin Gizerindeki kuvvetli riizgarlar yahut yiiksek calisma
hizlar (baslik igerisindeki basincin eksi degerlere distigu
haller) koruma 0zelligini azaltabili. Bu gibi durumlarda
ekipmaninizi gerektigi bicimde ayarlayiniz veya alternatif bir
koruyucu solunum cihazi formu tercih ediniz.

/A Kullanicilarin, solunum cihazinin yiize temas ettigi kisimlari
tirag etmis olmalari gerekmektedir.

A\ Solunum filtreleri sadece turbo (nitesine takilmaya
uygundur ve direk olarak bashga takilamaz.
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EKIiPMAN iSARETLERI
Kaynak bashgi: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

Dis koruma plakasi: 3M 1 BT (EN166B*)
i¢ koruma plakasi: 3M 1 S

3M=Uretici

1= Optik Sinif

S= Artinlmis saglamlik

B=  Yiksek hizli partikiillere karsi orta enerji darbesinde
(120 m/s) direng

BT= Yiksek hizli partikiillere karsi orta enerji darbesinde
(120 m/s) ve ug sicakliklarda (-5 C ve +55 C) direng

TH2= nominal koruma faktori 50, nefes alip verme hortumu
ve baglantilar agisindan daha yiiksek gui¢ gerekliligi

3B= Atanmis koruma faktori 40, Nominal koruma faktori
200, daha yliksek kuvvet gerekliligi Darbe isaretinin
(F, B) sembolleri hem dis koruma plakasi hem
de baslhk goévdesi icin ortak degilse tiim koruma
donanimina duslik koruma seviyesi atanacaktir.

*EN 166: Asir sicaklikta yiiksek hizli partikiillere karsi koruma
gerekmesi halinde segilen goz koruyucusunun, FT, BT veya
AT gibi etki harfinin hemen ardindan T harfiyle isaretlenmesi
gerekmektedir. Etki harfinden sonra T harfi mevcut degilse géz
koruyucusu sadece oda sicakligindaki yiksek hizli partikiillere
kargl kullanilacaktir. Uriiniin  (izerindeki ek isaretler diger
standartlara atif yapmaktadir.

A [E = Kullanmadan 6nce kilavuzu okuyun
G =
i R

KULLANIMA HAZIRLIK

Uriintin eksiksiz (bakiniz; sekil A:1), hasarsiz ve dogru bicimde
monte edilmis olup olmadigini kontrol ediniz; her tirli hasara
ugramis veya kusurlu pargalarin her bir kullanim 6ncesinde
degistirilmesi gerekmektedir.

A Kaynak basligi 1siya direngli olmakla birlikte agik alevler ya
da oldukea sicak yiizeyler ile temas ettigi takdirde tutusabilir
yahut eriyebilir. Bu riski en aza indirmek amaciyla koruyucu
bashgi temiz tutunuz.

KULLANIM TALIMATLARI

En yiiksek rahatlk ve koruma deneyimini yasamak igin
kaynak bashgini kendi gereksinimlerinize gore ayarlayiniz.
(bakiniz; sekil B:1 - B:5). Kaynak bashginin, iki farkl islevi
olan ve birbirinden bagimsiz calisan iki adet ayar digmesi
vardir. Sagdaki diigme yukari-asagi sirtiinme icin, soldaki ise
park pozisyonu icindir. Sa§ taraftaki digmenin saat yoniinde
cevrimesi  yukari-asagi strtinmeyi arttiracaktir. ~ Soldaki
digmenin saat yoninde cevrilmesi, bashgin kaldirimis
konumdaki tutus giicini ayarlayacaktir (park pozisyonu).
Not! Bu diigme asiri sikistirilirsa park pozisyonu duzgiin
calismayacaktir. (bkz. Sekil H:1 ve H:2).

3M Speedglas 9100 Hava Kaynak Baghgi

Uygun kullanim klavuzunda belirtildigi gibi hava aktarim Gnitesini
takip ayarlayin. Yiziin sekline uyum igin yiiz sizdirmazhigini
ayarlayin. (Bak. Sekil F:5)

A\ Yiiz sizdirmazlik contalarinin dogru bigimde monte edilmesi
ve takilmasi dogru koruma faktoriinin saglanmasi agisindan
Onem arz etmektedir. Kontaminasyon altindaki alani terk
edene kadar kaynak basligini c¢ikarmayiniz yahut hava
besleme sistemini kapatmayiniz.
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TEMIZLIK TALIMATLARI
Kaynak basligini yumusak bir deterjan ve su ile temizleyiniz.

A\ Uriine zarar vermekten kacinmak icin temizleme ve
dezenfeksiyon igin ¢oziicl veya alkol kullanmayin.

BAKIM

Degistirilecek kisimlar:

* kaynak filtresi, bakiniz; sekil (C:1-C:4)
« Alin bandi, bakiniz sekil (D:1-D:2)

« Ter bandi, bakiniz sekil (E:1)

A\ Eskiyip aginmis (riin pargalarinin yerel mevzuata uygun
bigimde atik islemi gérmeleri gerekmektedir.

3M SPEEDGLAS 9100 HAVA KAYNAK BASLIGI
Degistirilebilir yliz sizdirmazlik pargasi bak. sekil (F:1-F:4)

DEPOLAMA VE TASIMA

Teknik sartnamede belirtildigi sekilde saklandigi durumda
beklenen raf émrii bes yildir. Orijinal paket, tagsima ve depolama
icin uygundur.

TEKNIK OZELLIKLER

Agirlik yan camlar ile birlikte
kaynak bashgi: (bas bandi ve

kaynak filtresi hari¢ olmak tizere): 2759
Agirlik hava kanali ve yan camlar

ile birlikte kaynak basligi (bas bandi

ve kaynak filtresi hari¢ olmak tizere): 470 g
Agirlik bas bandi: 135¢g

-5 °C ila +55 °C arasi
Bagil Nem < %90,
yogusmasiz kosullar
-30 °Cila +70 °C arasi
Bagil Nem < %90,
yogusmasiz kosullar
-20 °C ila +55 °C arasi
Bagil Nem < %90,
yogusmasiz kosullar
Kullanim sartlarina
bagli olarak 5 yil

Isletim kosullar:

Depolama kosullari:

Uzun depolama stiresi:

Beklenen hizmet 6mrii:

Kafa beden olgtileri: 50-64

MALZEME

Siper: PPA

Glmds ylz kismi: PA

Yan Camlar: PC

Bas bandi: PA, PP, TPE, PE

Yuz pargasi: %50 poliester , %50
koton

Hava kanali: Latamid 66 E21




Odnyieg Xpioewg yia 1ig Aotideg ZuykdAAnong 3M™

Speedglas™ 9100 kau

OAHTIEZ XPHZEQN

MapakahoUpe diafdoTe auTég TIG 0dnyieg o€ OUVOUAOHO e
aMa Tapep@epn QUAAGDI 0BnyILV yia Ta PiATpa ZuykdAAnong
3M™Speedglas™, 1ig Movéadeg Mapoxrig Aépa 3M™, étrou eei
Ba Bpeite TANPOPOPIEG YIa EYKEKPIPEVOUG OUVOUAOHOUG TWV
povadwV TTApOXAG aéPa Kal TwV avTAAAGKTIKWV Kal aieaoudp

NEPIFPA®H ZYIZTHMATOZX

Or Aomideg  ZuykoAnong 3M  Speedglas 9100 BonBouv
OTNV TIPOCTACI TWV HATIWV KAl TOU TIPOOWTIOU Tou XPAOTN
amé omvenpeg, emPBAar umepiwdn akTivoBolia (UV) kai
utrépuBpn akTivoBoAia (IR), atmoTéAeapua opIopévwy dIadIKaoIwV
ouykOAAnong Té§wv/aepiou. O AoTrideg ZuykOAnong Zeipd
9100 £xouv OXedIAOTEN yIo va XPNOIHOTIOIOUVTAl HOVO HE QIATPO
ouykoAAnang kai tdapdkia pooTaciag Tng 3M Speedglas 9100.
H Aorida ZuykéAAnong 3M Speedglas 9100 Air TrpooTaTeUel
€TMIONG ATIO OPITUEVOUG OEPOUETAPEPOPEVOUG HOAUCHOTIKOUG
TTapAyovTeg OTAV  XPNOIPOTIOIEITal WE  EyKeKPIPEVn  Movada
Mapoyrg Aépa

A NPOEIAOMOIHEH

H katdAAnAn emoyn, n ekmaideuon, n xprion kai n cuvTripnon
TOU TTPOIOVTOG EiVOI OTTAPAITNTA YIA VO TIPOCTATEVEI TOV XPAOTN.
Y& mepiTITWON TToU dev akoAoubnBolv owaoTd GAEG o1 0dnyieg yia
™ XpAon auTwv Twv TIPOIGVTWY TTPOCTACIAG A Kal N aTmoTuyia
NG OWOTAG XPAONG TOU TTPOIOVTOG KaTd TN dIdPKEI GAWY Twv
TEPIGOWV €KBETNG, PTTOPOUV VA EXOUV ETTITITWOEIG OTNV UYEIQ TOU
XpAoTn, pe ameAl TG {whg Tou aTT6 TPAUHOTIOUO 1) TN WOVIUN
avikavétnTa. MNa v kataAAnAdTATO Kai TNV katdAAnAn xprion
akoAouBroTe Toug TOTTIKOUG KaVOVIoHoUg.

I1310iTepn Tpoogoxn Tpémel va diveTal 6TTOU TrapExovTal
TAnpogopieg Tposidomoinong A\,

ErKPIZEIZ

Ta MAM @épouv onpavon CE kai eival oUp@wva pe Tov
Eupwmaiké Kavoviopd yia 1o MAIM, TIg 0dnyieg kai Ta
evappoviopéva Eupwraika Mpdtutra 6Trwg avagépovtal oTo
oxApa I: 1, Ta oToia TEPIEXOUV ETTIONG TTANPOYOPIEG OXETIKA HE
Tov Koivotroinuévo Opyaviopd mou e§édwaoe To MoTomoinTikd
E¢éraong tumou EE yia ta MAI (evomnta B) kai, katd
TepiTTWON, Tov Kovotroinuévo Opyaviopd Trou gival utredBuvog
yio TNV €TMTAPNON TOU CGUOTAPOTOG TTOIGTNTAG TNG KATAOKEUNG
Twv MAT (evétnta A). Ta MioToTroinTiké E¢éTaong Tutrou EE kai
n AjAwon Zuppopewong diatiBevial ot dietBuvan www.3M.
com / welding / certs

NEPIOPIZMOI XPHZEQZ
Xpnaoiyotoiote 70 TPOIGV  auUTO POVO  PE  QUBEVTIKG
avtaMaKTIKG Kol ageooudp Tng 3M™ Speedglas™ Tou
avaypd@ovtal ato Texvikd PuAAGSIO Kal pE TOUG 6pOUG
XPAONG TTOU UTTAPXOUV OTIG TEXVIKEG TIPODIAYPOPES.

AH XPON TWV UTTOKATACTATWY TUNHATWY i OI TPOTIOTIOINCEIG
TIoU OeV ava@EPOVTal OE AUTEG TIG 00NYiEG XPHOEIG, HTTOPET VO
HEIOOUV TNV TTPOCTACIN KAl VO OKUPWOOUV TNV €yyunon f
va pnv oupPadidel n aoTida pe Toug 6POUG TTPOOTATTAG Kl
TIG EYKPIOEIG

Ao XpoTeg  Tou  gopolv  JIopBwTIKG  yuaNid  TTpETTEl
va yvwpifouv 6Tl o€ TepiTTwon cofapol Kivdlvou A
TIAPAPOPPWONG TNG AOTTIOAG, MTTOPE VO TIPOKAAETE! ETTORN
NG aoTidag e Ta yuahid TTpokaAwvTag Kivduvo ato XpAaTn.

AH AoTida ZuykOMnong Speedglas dev éxel oxedlaoTei
yia Bapid xprion ouyk6AAnong/kotmg, Adyw Twv KIvOOVwv
£YKAUPOTOG ATTO EKTIVAOGOPEVO Nwpéva HETAAAT

A\ H Xprion auToU Tou TIPOIOVTOg OE EQAPHOYES EKTOG aTTO TV
TIpoopIfOUEVN XPAON TOUuG, OTTWG N CUYKOAANON/KOTT pe

Aéiep, pTTopei va 0dnynoel € POVIPO TPAUHOTIONS PaTIWV KOl
TNV amwAeia 6pacng

A O1 AoTiideg TuykdMnong 3M Speedglas dev éxouv
oxedlaoTel  yio TAvw  amé  TO  KEPAM  epyacieg
OUYKOAANGNG / KOTTAG Adyw Twv KIVOUVWY £yKaUPaTog
atd eKTIVAOTOPEVA Alwpéva HETOAADL.

A Ta mhdiva Tqapdkia Ba TpETel va eival KaAuppéva pe Ta
T(opdKIo TTPOOTACING OF TIEPITITWOEIG TToU GAAoI XpAOTEG
epyadovtal SiTTAa 0ag Kal O€ TIEPITITWOEIG TTOU AVTAVAKAATOI
Qwg oTa TAaivd Tdapdkia (Seite Eik. 1:1).

A Yhkamou pTTopei va épBouv o€ eTTaQr e To SEPUa TOU XPAROTN
Oev gival yvwaoTd 611 TTPOoKaAOUV aAAEPYIKEG avTIOPAaEIG 0TV
TAeloynoia Twv atépwy. Ta TTPoidvTa autd Oev TTEPIEXOUV
OUOTATIKA aTTO PUOIKS AATES.

AZNIAEZ £YTKOAAHZHZ 3M™ SPEEDGLAS™

9100 AIR

A\ Aev xpnoipoToleital wg TPooTasia AvVaTIVOAG EVAVTIa OF
dyvwoTa JOAUCHOTIKE OwaTiola fj 6TAV Ol GUYKEVTPWOEIG
TWV HOAUCHATIKWY CWHATISIWY €ival AyvwoTeg i 0€ duECa
€TMIKIVOUVEG yia T {wr i TV uyeia (IDLH).

A\ Aev XpnaILOTIOIEITAI OF ATUOCPAIPES TTOU TTEPIEXOUV OEUYOVO
Aiyétepo a6 19.5% (Odnyia g 3M. Mepovwpéva o Xwpeg
UTTopoUV Vo £papudoouV Ta JIKG TOUG OpIa AVETTEPKEING
oguyovou. AvadnTioTe TrepeTaipw oUPBOUAEG OF TTEPITITWON
ap@iBoAiag). Mnv xpnoigotoieite Ta TTpoiévTa QUTG o€
aTPOOPAIPEG OEUYOVOU 1) OF ATHOOQPAIPEG EUTTAOUTIONEVEG
He o§uyovo.

A\ EXkevi)oTe T HoAUHEVN TTEpIoXT apéowg edv: OTToI0BHTIOTE
HEPOG TOu ouoTAUaTOG XaAdoel, n por) aépog aTo KAAupua
KeQaAAG WelwBei 1) oTaparioel, étav n avarvor| yiveral
SUOKOAN, OTav £€xeTe iAlyyo 1 ep@avioTei GAAOg kivduvog,
HupiCeTe 1 yeuTeite TOUG POAUOPOTIKOUG TTOPAYOVTEG 1 N
evoxAnon epgavideral.

A\ loyupoi dvepol Tavw amé 2m/s, i TOAU UPNAG TTIOOOOTA
epyaciag (61ou n Trieon Péoa 01O KAAUPHA KEQOANG PTTOPET
va yivel apvnTIKA) PTTOPOUV va PEILOOUV TNV TTpooTaaia.
PubBpiote Tov €ComAiopd avaloya pe Tnv TEpITTWON N
€CETAOTE pIa EVAANGKTIKA POP@H) OUOKEUR TTPOOTACIAG TNG
avatvong.

Ao XPNOTEG TIPETTEN va gival Xwpig pouoia piag TTou n BaABida
TIPOOWTTOU TNG AVOTIVEUOTIKAG OUOKEUNG EPXETal OE ETTAPH
He To IpdowTTOt.

A Ta @iATpa Ba TTpéTrel va cuvdéovTtal Pe Tn Jovada turbo
Kal 6x1 kaTeuBeiav pe TN aoTTida/koukoUAa.

ZHMANZEIZ
AoTrida ZuykoAAnong: 3M EN175B, 3M EN12941 TH2, 3M
EN14594 3B

E¢wrepikn MpooTareuTikA MAdka: 3M 1 BT (EN166B*)

Eowrtepikn MpoaotateuTikr MAdka: 3M 1S

3M = KataokeuaoTrg

1= OmmkA KAdon

S= Augnuévn AvBekTIKOTNTA

B= Avtoxn oe owpartidia upnAig taxitnTtag o€
TpdoKpoucn peoaiag ioxvog (120 m/s.)

BT=Avtoxr oe owpartidia upnAng Taxutntag o€
TIPOOKPOUON PETaiag I0xUog (120 m/s.) o€ akpaieg
Beppokpaaieg (- 5°C kai +55°C)

TH2= ovopaoTikég TTapdayovTtag TTpooTaciag 50, péon
aTraiTNOoN TTPOCTACIAG VIO TOUG CWANVEG TTAPOXNS
aépa Kal TOUG TaXUOUVOETHOU
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3B= ouvreAeoTrg TpoaTaciag 40, ovopaoTIKEG TTapayovTag
TpooTaciag 200, upnAdTepn amaitnon TpooTaciag. Edv
Ta oUPBoAa TG orjpavong Tpdokpouong (F, B) dev eival
KOIVG TOOO VIO TNV EEWTEPIKN TTPOCTATEUTIKN TTAGKA 600
Kai yia 10 KEAUQOG TOU KPAvoug, To XaunAdTepo emiTredo
TIPOCTATIAg TPETTEI VO QVTIOTOIXET OTOV TIAPN EEOTTAIONO
TIPOOTACIOG.
* EN 166: Edv amaiteital mpooTaaia évavti owpamdiwy upnAig
Tax0tnTag o€ akpaieg Beppokpacieg, TOTE O ETMIAEyPEVOG
TIPOCTATEUTIKOG QKOG Bar TTPETTEN VO ONUEIDVETAI PE TO YPAUUQ
T apéowg PeTa 10 ypdupa Tpéokpouang, dnAadn FT, BT f AT.
Edv 10 ypdupa mpdokpouang dev akoAouBeital atré 1o ypdupa
T TOTE TO TIPOCTATEUTIKG HOTIWV TTPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITaI HOVO
oe owyartidia uynAng TaxiTnTag o€ Beppokpacia dwyatiou. O1
TIPOOBETEG EVOEICEIG OXETIKG PE TO TIPOIOV avagépovTal o GAAa
TPOTUTIAL.

A [Iﬂ = AlaBdaoTe TIg 0dnyieg TpIv atd TN Xpron
@ ='ETog
@ = MAvag

MPOETOIMAZIA T'lA TH XPHZH

EAéyére mpooexTikG OTI TO TIpoidv eival TAApeg (Beite Eik. A:

1), 6BIKTO KaI OWOTE OUVOPHOAOYNUEVO, OTTOIODNTIOTE HEPOG

XOAQOPEVO i) EAATTWHATIKG TTPETTEN VA QVTIKABIOTATAI TTPIV aTTO

KGBe xprion.

A\ H aomida OUYKOAANONG €ival avBekTIKA 0T BepPdTNTA AAAG
uTropei va mdoel QwTid i va Aeiwoer 6Tav £pBEl O ETTaQN e
QAOYEG A WE TIOAD KauTég em@dveleg. KparioTe Tnv aoTrida
kaBapr| yia va eAayIOTOTIOIOETE QUTOV TOV KivOUvo.

OAHTIEZ AEITOYPIIAZ

PuBpioTte TNV aomida ouykdAAnong olupgwva Pe TIG dIkEG oag
ATAITAOEIG WOTE va TETUXETE KAAUTEPN Gvean kal TTpooTaoia.
(deite Eik B:1 - B:5). H aomida guyk6AAnong éxel dUo KoupTid
Tpooappoyng, He OUO  SlaOPETIKEG  AeiToupyieg Kal  TTou
Aeimoupyoulv  avegaptnTeg peTagu Toug. To Oe€i koupTri eival
yia Tavw 1 Katw TPIRN Kal To apioTEPO KOuuTT yia T Béon
g otdbpeuong. Metakivwviag 1o Oegi KoupTri de§iboTPOPA
augdvetal n TPIBA emavw Kai kaTw. OTav KiveiTal To apioTepd
KoupTri de§I60TPOPA PUBNIETaN N 10XUG TOU KPAVOUG OTnV
utepuywpévn Béon (Béon otabueuong). Enpeiwon! Edv autd
TO KOUMT €ival o@Iyuévo TToAU, n Béon Tng atabueuong dev Ba
Aeitoupyei owoTd. (Beite eik. H:1-H:2)

AZMNIAEZ YTKOAAHZHZ 3M™ SPEEDGLAS™

9100 AIR

Pubpiote kai eykaraotioTe T Movdda Mapoxig Aépa 6Twg

ava@épetal ato GuAAddio Odnyiwv. Pubpiote 10 OTEYaVWTIKO

TIPOCWTTOU YIa VO TAIPIGEETE TN HOPQI| TOu TTpocwTTou. (Seite Eik

F: 1-F:4).

A\ Eival onavTikd To 0TeyavWwTIKG TIPOCWTTOU Va TOTTOBETETal Kal
va eykabioTaral owoTd yia va TIApEXEl TO TWOTO TTapdyovTa
TpooTaciag. Mnv agaipeite TNV acTrida cuykOAANoNG Kai unv
KAeiveTe TNV Trapoyr) aépa éwg OTou EXeTe eykataAeiyel T
poAuopEévn TTEPIOX.

OAHIIEZ KAGAPIZMOY
KaBapiote Tnv aoTrida ouykOAANoNg We atmmaAd amoppuTiavTike
Kail vepo.

A\ TNa My amoguyr BAGBNG ToU TTPOIBVTOG NV XPNOILOTIOIEITE
O10AUTEG yia Tov KaBapiopou A atroAlpavong.
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ZYNTHPHZH

AvTiKaTdoTaon Twv:

+  OiATpo ZuykdMnong BAETe eik. (C:1 - C:4)

*  Togo kepaArg (kepahddeapo) BAéTre eik. (D:1 - D:2)

*  AvBidpwrikr) Tavia BAETe eik. (E:1)

A\ Ta @Bappéva pépn Twv TIPOIOVTWY TIPETTEN val TIETIOUVTAI
oUp@WVa PE TOUG TOTTIKOUG KaVOVIOHOUG.

AZMNIAEZ EYTKOAAHZHZ 3M™ SPEEDGLAS™
9100 AIR

Mo avrikardoTaon Tou OTeyavwtikoU Trpoowtiou Oeite Eik
(F:1-F:4)

AMNOGHKEYZH KAl META®OPA

Otav  amoBnkelovial OTTWG  OVOQEPETAl, N AVOPEVOUEVN
didpkela {wng TwWv Kpavwv eival 5 xpévia amé Tnv nuepopnvia
Kataokeunig. H apxikfi ouokeuacia eival KatdAAnAn yia T
HETapopd Tou TTPOIdVTOG.

TEXNIKEZ NPOAIATPAGEZ

Bdpoo aomida ouykoAAnong pe
MAdiva Tdapakia (EKToG KeQaAGdETHOU

Kol QIATPOU OUYKOAANONG): 4309

Bdpoo aoTrida ouykOAAnong pe

agpaywyo, pe TAaiva T¢apdxia

(eKTOG KEQAAGDETHOU Kal PIATPOU

TUYKOAANoNG): 6409

Bdipoo kepaAddeapog: 1359

Zuverkeg Asitoupyiag: -5°Céwg+55°C, RH

< 90%, ouvBKkeg Xwpig
-30°Céwg+70°C,
RH < 90%, ouverikeg
XWPIg oupTTUKVWON
MNapatetapévn mepiodog amobikeuong: -20 ° C éwg + 55 °

C, RH £90%, xwpig

ZuvBrKkeg amobrikeuong:

oupTIUKVWON
Avapevopevn didpkela (wig: 5 ¢t avahoya pe
Toug 6poug xprang
OUUTTOKVWON
MéyeBog Kepahng: 50-64
YAIKA:
AoTrida: PPA
Aonpévio MpooTivé Kahuppa: PA
MAdiva Tqapdxia: PC
Kegpahddeopog: PA, PP, TPE, PE
Mpoowmida: MoAueoTépa,
50% BapBdki
Zwhrvag Mapoxig Aépa: Evioxupévo
Néidov pe

EAacTopepr) 66 E21
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3M™ Speedglas™ 210048+ TF53PE = A @)
3M™ Speedglas™ 9100E S IR ZE TR E = 1E AR

R 3M= HhER
ERIZILEFAR, W5 OMV Speedglas REEEKE. SMVE 1= KHBR
SEENMXEEEBRSERR, AT BEHANETEENAA  S= A

RERHEFHENER. B= Birhsae (120K/8) HEERThE
RSk BT= BHEmRET (-5SCH+50C) mEHE

3M Speedglas 9100 F/&E: TR 8 2 TR HFIlES B E+
FERKIE. CREBRRE. BEMRINES (UV) MINLES
(IR) EXRENEBHGE.

9100R 5y R iR IT AL S 3M Speedglas 9100 1BEEERFERIR
FARAER. Y5HIDENRSRBERRN, 3M Speedglas 9100
BRAEEIHFREET AFHPRLES S5,

Agsg

AfEERRIRPREENER, FROERLE. Fl. ERRER
THRE. WATEEERHBNAEERAER, M/AERIEET
BOAERRERESH, SREMAERE, EETHSETENDS
BHMER. AERKAMRE.

BERLAEN, SRIERNAERER, BY. ERbERZTR.
BEAEEMARRNERES.

NEER

AERBCERRR, FHABUNPPEEM. ikl 16 JI2MENIRE
EK, HhAA%KPPE (B5B) EURT IMINMKNER, EERN
INEMRFPPERIEMFRER R (BHRD) BE. EVEXRRINEE
PRFEMEBRN FEwww.3m.com/welding/certs& .

{5 FRR 1

AFgAgERRSERENSHT, 55LERHHHNIM
Speedglas KBS SR R AT,

A FREBBRASENERTE. W, SNEETHFESR
SRR, SFEREFRMHFIMHERRLR, 258
PR AR R SR PSR FIAER .

A R ERE LR B RPLBOME, SHhENEEE
KFBE L, NARRAEHRRE.

A 3M Speedglasiz i EHAFR AT EEAHEE AL
3| & ke I B I B Sk TR AL 28 )80 1

A SBHETHESETE, IRMETEDOEN, NADEE
KEZHE (B3REG).

ANASHERENS, REIHPASREREEREROEE
AT ERN. ELHETE TR S

3M™SPEEDGLAS™9100 ¢ S K IZH IHrmEE

A R TERTARS SSRGS, bRERTSLIRE
R, BELECEEARER (DLH) TREHHRPIER.

AFERTESSERT9.5%05FE OMEX. FRERNHAFT
BEATHRE. WEEE, HIKRBY . FESIEATES
TR PR G

A—-BTEREE, NuMBFSRRE: EARABERA,
ALBAZSHBAOREL, BRER, BELBITE, B
RETSRINE, REARARR.

A SFEREBYM/s, AETERE (LBNENSTRAE)
g%ﬁm%m¥aﬁﬁﬁ%§%§,ﬁ%%ﬁﬁﬁ?m%%ﬁ%

A BRSSP LR E DT A

ATETHBLEEENEEN, TREERTEEERSE
HAER.

F&ITR

J2EEE 2 3M EN1758, 3M EN12941 TH2, 3M EN14594 38

SMRA 5 3M 1 BT (EN166B*)

RRFFH:BM TS
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(120K/%) MEBRAF S

TH2= IEEM PR 20; fFRERFEL 50 7% 2h
EREMRETRELER
3B= IEEM R0, FRHPRER200, EEH

BERK. MR (F, B) MEARSAREE
SMRIPRAKBINT L, NBERHFREN
S RNERIER—ESR
Y ENT66: MRERFFERMBE THERAT M, BARMERERN
RPEMB G IEEERFS R SARET, BII FT, BISRAT. MRPhid
HRASERRERT, PR NTUATFERTHRASEL AT
e =@ L EMARE A SRR

/N [T = sEmanAsimse mes
& -=
g =5

ERATRER

FRERA, BAERSFRUBHRTENTE (SNRAT). HHEEL

IRERTRERN. RN EERBE AL AT

A BEIHPEBAATALE, BREMEIERAREOERE
RIA. BREEELHESEEURRILERE.

BiEEE

R EABREREE THPE SUASBETER AR AT (5

MEB:1-B:5) . BEIHFASEAMITEE, A&FENIE. A

Wi AT AT R TH P E BHMESL TR ER N, LUkl

AFATREIGPEEEERUBENRE . NHED ARES

BRRAN T REIRFEENE D RN RS ENMNE AR

BEIBFESCHRUENNRIE (FELR) . E2R! kAT

AERSYMAPIENERLE (3B H:1-H2)

3M™Speedglas™ 9100 S K ILETHHFEE

BRANNERRBRABTAGEES AR, RERDBBEDZHT

(BREFS) .

A BREHHERRERSRUBAWRBEROHIKTESE
2. BASAKEZARTHTEERXAESKE.

BIEEE

AR EEANAEEEREIHFES.

A ps RETRNRF, FEEPRNILEESEINS.

i3

EHEH:

o EERXHSNEC -C4

o ESIED -D:2

© BSTHSMEE]

A B R R E.

3M™SPEEDGLAS™ 91003 SRIGHE T IFHFE 2
EREHHNOERS NEF1-F4,

TSR
RREAMERNAZMEN, K=RRNEHERAE.
BT ERERE.

BASH:

RiaB%E




R BHEREINFESR
(Fa2LENREELT)

ER BHENSSENREINFES

(Fa2LENREEER)
FE
RESEHE:

KR
TRER(E FIHARR

KBRS

MR

[
RERAFE
bl

ki
B
S5

2759

4709

1359

-5° C—+55° CHIRHiERE
< 90%MIESRIRE

-30° C—+70° C #xiZE
< 90%HY AR HEER 5

-20° C—+55° C Mg
< 0%HIAEABRE

SE (BRTFEAER)
50-64 cm

PPA

PA

PC

PA, PP, TPE, PE

50% B, 50%1%
Latamid 66 E21
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H:1

H:2




1:1

European Standard Name

EN 175:1997 Personal protection — Equipment for eye and face protection during welding and
allied processes

EN 166:2001 Personal eye-protection — Specifications

EN 169:2002 Personal eye-protection - Filters for welding and related techniques — Transmittance
requirements and recommended use

EN 12941:1998 A1:2003 + Respiratory protective devices — Powered filtering devices incorporating a helmet or

A2:2008 hood

EN 14594:2005 Respiratory protective devices — Continous flow compressed air line breathing
aiiaratus - Reﬂuirements, testini, markini

European Directive/Regulation | Name

(EU) 2016/425 PPE Regulation - Personal Protective Equipment

89/686/EEC PPE Directive - Personal Protective Equipment

Module B 12103 Berlin, German

Australian/New Zealand Name

Standard

AS/NZS 1337.1:2010 Personal eye protection Part 1: Eye and face protectors for occupational applications

AS/NZS 1716:2012 Respiratory protective devices
Manufacturer 3M Svenska AB, Ernst Hedlunds vag 35, 785 30 Gagnef, Sweden
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3M United Kingdom PLC
3M Centre, Cain Road
Bracknell, Berkshire RG12 8HT
Tel: 0870 60 800 60
www.3m.co.uk/safety

@ 3M Ireland
The Iveagh Building
The Park, Carrickmines, Dublin 18
Tel: 1800 320 500
www.3m.co.uk/safety

3M Deutschland GmbH
In der Heubrach 16
63801 Kleinostheim
Tel: 06027 /4687 -0
arbeitsschutz.de@mmm.com
www.3marbeitsschutz.de

3M Ostereich GmbH
Brunner Feldstrale 63
2380 Perchtoldsdorf
Tel: 01/86 686-0
arbeitsschutz-at@mmm.com
www.3m.com/at/arbeitsschutz

@ 3M Schweiz AG
Eggstrasse 93, 8803 Ruschlikon
Tél: 044 724 92 21, Fax: 044 724 94 40
www.3marbeitsschutz.ch

3M France
Bd de I'Oise,
95006 Cergy Pontoise Cedex
Tél: 01 30 31 65 96
3m-france-epi@mmm.com
www.3m.com/fr/securite

@& 3M Poccus
121614 Mocksa,
yn. Kpbinatckas, a. 17, kop. 3, bL|
"Kpbinarckue Xonmbl"
Ten.: 495784 74 74
dakc: 495784 74 75
http://www.3MRussia.ru/SI1Z

MpeacraButenscteo 3M B
Pecny6nuke Benapycb
np-T [3epxuHckoro, 57
Buanec-ueHTp «Omera Tayap»,
odumc 27
220089 r. MuHck
+375 17 372 70 06

3M YkpaiHa
Byn. AMocoBa,12,

03680, Kuie, YkpaiHa
Ten.: (044) 490 57 77,
®dakc: (044) 490 57 75
www.3m.com/ua/siz

@ 3M ltalia srl
Via N. Bobbio, 21, 20096 Pioltello (MI)
Tel: 02-70351
www.3msicurezza.it

@D 3M Nederland B.V.
Molengraaffsingel 29,
2629 JD Delft
Tel: 015 78 22 333
3Msafety.nl@mmm.com
www.3msafety.nl
www.speedglas.nl

3M Belgium N.V./S.A.
Hermeslaan 7, 1831 Diegem
Tel: 02-722 53 10
Fax: 02-722 50 11
www.3Msafety.be

@& 3M Espaiia, S.A.
Juan Ignacio Luca de Tena 19-25,
28027 Madrid
Tel: 91 321 62 81
www.3m.com/es/seguridad

3M Portugal
Rua do Conde de Redondo, 98
1169-009 Lisboa
Tel: 213 134 501
Fax: 213 134 693

3M Brasil
Via Anhanguera, Km 110 —
Sumaré — SP — Brasil
Fale com a 3M: 0800 055 0705
www.3mepi.com.br

3M Norge AS
Avd. Verneprodukter
Postboks 100,
2026 Skjetten
TIf: 06384 - Fax 63 84 17 88
www.3m.no/verneprodukter

@® 3M Svenska AB
Bollstanasvagen 3,
191 89 Sollentuna
Tel: 08 92 21 00
www.personskydd.se

3M (Denmark)
Hannemanns Alle 53
DK-2300 Kgbenhavn S
Tel: +4543480100 - Fax: +43968596
3Mdanmark@mmm.com
www.3Msikkerhed.dk

@ Suomen 3M Oy
Keilaranta 6
02150 Espoo
Puh: +358 9 525 21
www.3m.com/fi/tyosuojelutuotteet
3o gamall 3)laill el al (55 455
Jaill Gy oS = Jiadse £
3aldll = gulaadl VA o e
e S
(Yev)ovoqs v sal
(Yev)ovoases : Sl
@ 3M Eesti OU
Parnu mnt. 158, 11317 Tallinn
Tel: 6 115 900, Faks: 6 115 901
sekretar.ee@mmm.com

@ 3M Lietuva
A. Gostauto g. 40A, LT-01112 Vilnius
Tel: +370 5 216 07 80
Faks: +370 5216 02 63

@ 3M Latvija SIA
K. Ulmana gatve 5, LV-1004 Riga
Talr.: +371 67 066 120
Fakss: +371 67 066 121

3M Poland
Aleja Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn
Tel: (22) 739-60-00
Fax: (22) 739-60-01
@ 3M Cesko, spol. s.r.o.
V Parku 2343/ 24
148 00 Praha 4
Tel: 261 380 111
Fax: 261 380 110

@& 3M Hungaria Kft.
1138 Budapest, Vaci ut 140
Tel: (1) 270-7713

® 3M Romania SRL
Bucharest Business Park, corp D, et. 3,
Str. Menuetului nr. 12, sector 1, Bucuresti
Telefon: (021) 202 8000
Fax: (0 21) 317 3184
Www.mmm.com/ro

GD 3M (East) AG
Produznica v Ljubljani
Cesta v Gorice 8, SI-1000 Ljubljana
Tel: 01/2003-630,
Faks: 01/2003-666

@&® 3M Slovensko s.r.o.
Vajnorska 142,
831 04 Bratislava 3, Slovakia
Tel: +421 2 49 105 230, 238
Fax: +421 2 44 454 476
innovation.sk@mmm.com
www.3m.com/sk/oopp

3M (East) AG Predstavnistvo
Zitnjak bb, 10000 Zagreb
Tel: 01/2499 750, Fax: 01/2371 735

3M (EAST) AG Representation
Office Belgrade
Milutina Milankovica 23
11070 Belgrade, Serbia
Office: 381 11 2209 413

& 3M KasaxcTtaH
KasaxcTaH, r. Anmatbl, 050051
yn. ®oHBusuHa 17A, 3 atax
Ten: +7 (727) 3330000
dakc: +7 (727) 3330001
innovation.kz@mmm.com

3M Tbproecko
npepctasuTencTeo Bunrapusa
1766 Cochus,
MnagocTt 4 BusHec napk, 6n. 4
Ten.: 960 19 11, 960 19 14
dakc: 960 19 26

3M Sanayi ve Ticaret A.$., Tlirkiye
is Giivenligi ve Cevre Koruma
Uriinleri, Nisbetiye Caddesi
Akmerkez, Blok 3 Kat: 5, Etiler
80600 istanbul
Tel: (212) 350 77 77,
Faks: (212) 282 17 41

3M EAAGg MENE
A. Knoioiag 20
151 25 Mapouoi, ABrva
TnA.: 210-6885300
Fax: 210-6843281
www.mmm.com
innovation.gr@mmm.com
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